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Hkkx I — [k.M 1
[PART  I—SECTION 1]

[¼j{kk ea=ky; dks NksM+dj½ Hkkjr ljdkj ds ea=ky;ksa vkSj mPpre U;k;ky; }kjk tkjh dh
xbZ fofèrj fu;eksa] fofu;eksa] vkns'kksa rFkk ladYiksa ls lacaf/kr vf/klwpuk,a]

[Notifications relating to Non-Statutory Rules, Regulations, Orders and

Resolutions issued by the Ministries of the Government of India

(other than the Ministry of Defence) and by the Supreme Court]

————————

oL= ea=ky;

ubZ fnYyh] fnukad 4 vDrwcj 2013

ladYi

izkSn~;ksfxdh izpkyu iSjkehVjksa ij V¶l lacaèh ladYi
¼01@04@2012 ls 31@03@2017½

la- 6@19@2013&V¶l&&

III mn~ns';

1- ;g ljdkjh ladYi izk Sn ~;k sfxdh mUu;u fufè ;k stuk ¼V¶l½ ds fy, 12oha ;k stuk vofè
¼01@04@2012 ls 31@03@2017 rd½ ds fy, foÙkh; ,oa i zpkyu lac aèh i SjkehVjk s a  vk Sj
dk;kZUo;u ra= dks fuèkZfjr djrk gSA

2- V¶l o"kZ 1999 esa oL= ,oa twV mn~;ksx ds lHkh mi {ks=ks a esa fuos'k dks c<+kok nsus ds mís';
ls 5 izfr'kr C;kt dh izfriw£r ds :i es a 'kq: dh xbZA izkjEHk es a ;g ;kstuk vizSy 1999
ls 31 ekpZ 2004 ds fy, eatwj dh xbZA ckn es a ;g ;kstuk o"kZ 2004 es a ,oa iqu% 2007
es a  l a'k k sèuk s a  d s lkFk c< + kb Z  xb Z vk Sj vkx s i qux Z fBr #i l s fnuk ad 28@04@2011
ls 31@03@2012] rd ftls ckn es a 31@03@2013 rc c<+k fn;k x;kA VQ ds varxZr fuos'k
us bl ;kstuk dh fiNys 14 o"kZ dh dkykofè esa i;kZIr izxfr izkIr dh gSA

3- bl ;kstuk dk ewY;kadu ,d Lora= O;kolkf;d ijke'kZnkrk eSllZ fØfly n~okjk fd;k x;k
ftUgk s au s crk;k g S fd V¶l ds pyrs mRikndrk es a c<+k sÙkjh( ykxr ,oa viO;; es a deh(
rFkk lexz #i esa xq.koÙkk es a c<+k sÙkjh es a lgk;rk gqbZ g®A ;n~;fi] izkIr ykHk lEiw.kZ {ks=ks a es a
vyx&vyx gqvk gS] blds lkFk gh izkslsflax ,oa fon~;qr dj?kk {ks=ks a ij fo'ks"k /;ku nsus dh
vko';drk gSA bl ewY;kadu v/;;u ds fu"d"kks ± ds vkèkj ij ljdkj us ;kstuk dk iw.kZ:i
ls iquxZBu djus] vc rd ds de fuos'k okys {ks=ksa esa fuos'kks a dks pSuykbt djus dk uhfrxr
fu.k Z; fy;k gS rkfd lewph ewY; Ja `[kyk es a larqfyr o`f) gk s( vkSj ;g lqfuf'pr gk s fd
lfClMh vlhfer u gks vkSj bldh ,d fuf'pr lhek gksA

4- rnuqlkj la'kk sfèr V¶l ;kstuk dks lekIr dj fn;k x;k vkSj bl ;kstuk ds rgr ubZ eatwjh
dks fnukad 29-06-2010 ls can dj fn;k x;k ftldh lwpuk lHkh _.knkrk laLFkkuks a dks nh
xb ZA i qux Z fBr V¶l dk s fnuk ad 28@04@2011 l s 31@03@2012 rd lexz lfClMh dSi
#i;s 1972 djk sM + #i;s ladYi ds fnu ds 31@03@2012 rd jgh] ftlls mEehn Fkh dh
fuos'k es a #- 46]900 dsjkM+ dh o`f) gk sxh vkSj bles a dk fgLlk 26 izfr'kr] ohfdax 13
izfr'kr] izk sl sflax 21 izfr'kr] xkes Z.Vh ax 8 izfr'kr rFkk vU; ds fy, 32 izfr'kr fuos'k
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होगा । चॅूिक �. 1972 करोड़ िविश� अनदुान की सीमा को परूी तरह नहीं उपभोग म# लाया जा सका 
और िकसी ूकार की िवविृ* स ेबचन ेके िलए .य/िक 12 वीं योजना ट1स ूःताव/ को अिंतम �प नहीं 
िदया गया था व4 मऽंालय न े िव* मऽंालय के 6यय िवभाग,7लान फाइना:स -II िडवीजन की सहमित स े
िदनांक 23.4.2012 के ःप�ीकरण काया>लय ?ापन स.ं 1(3)/पी.एफ.-II/2011 @ारा 12 वी ंयोजना के 
ूथम वष> म# सशंोिधत ट1स य/ के िवःतारण की अूयCु अनदुान रािश की सीमा की उपलDधता तक 
अनमुित दी है । यआूईडी के आवदेन/ के िववरण के अनसुार सशंोिधत ट1स तथा इसके 12 वी ंयोजना म# 
जारी रहन ेके कारण �. 37.655 करोड़ का िनवशे हुआ है। 

5.  12 वीं योजना म# ट1स व4 Hऽे म# ूौJोिगकी उ:नयन म# िनवशे का लाभ दतेी रहगेी िजसस ेिक वह 
िनLनानसुार िवMःतरीय ूितःपधा> का सामना कर सके एव ं सपंणू> व4 Hऽे के वNैयचूने म# सतंलुन 
ःथािपत कर सक#  :- 

(क) व4 उJोग के Hऽे म# िबखराव को रोककर उस ेआग ेएकीकरण हते ुूोRसािहत करना । 

(ख)  एमएसएमई Hऽे म# अपHेाकृत छोट ेिनवशे को बढावा दनेा। 

(ग)  बनुाई Hऽे के िलए िकराया खरीद िनिधकरण मॉडले को ूारंभ करना। 

6.  इस बात का Vयान रखत े हुए की पनुग>िठत ट1स के �प म# 12 वीं योजना के ूथम वष> अथा>त 
31/03/2013 तक िवःतार िकया गया और उपरोC िदए गए तक>  को Vयान म# रखत ेहुए सरकार, व4 
एव ं पटसन उJोग/ के िलए ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना को सशंोिधत पनुग>िठत Xप म# िदनाकं 
01/04/2013 स े31/03/2017 तक चाल ूरखन ेकी घोषणा करती है । तदनसुार यह योजनासशंोिधत 
पनुग>िठत ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना (सशंोिधत आर-ट1स) कहलायगेी । सशंोिधत आर-ट1स के 
िलए ऋण मजंूरी हते ुिव*ीय एव ंूचालन सबंधंी मानक िनLनिलिखत ह/ग े:- 

(i) कताई Hऽे के ःटै\ड अलोन योजना हते ु सिDसडी का कुल ूवाह योजना आबटंन के 26 ूितशत तक 
(अथा>त �पय े11952.80 करोड़) रखी गई है इसम# कताई Hऽे की समम दयेताय# (किमटडे लाइिबलटी) 
तRकालीन/सशंोिधत ट1सआर-ट1स एव ं12 वीं योजना अविध की नवीन मजंिूरयाँ सिLमिलत हa । 

(ii)  समम पिर6 यय स ेिकराया खरीद योजना के माV यम स ेिवJुत हथकरघा ूौJोिगकी उ: नयन की पायलट 
पिरयोजना काया>ि:वत की जाएगी। 

(iii)  नयी मजंूिरय/ की ःवीकृितय/ के पिर6 यय का 10 ूितशत माईबो, ःमाल एव ंमीिडयम इ\टरूाइजसे (एम 
एस एम ई ) के िलए िनधा>िरत होगा । 

(iv)  कताई Hऽे के ःटै\ड अलोन के िलए नई मजंिूरय/ के अलग कताई इकाईय/ हते ुमाऽाRमक सीमा 250 
करोड़ �पए होगी । 

(v)  12 वीं योजना के अतंग>त ट1स य/ के सिDसडी का लाभ िनLनवत होगा:- 
(क)  कताई की ःटै\ड अलोन इकाई-2 ूितशत Dयाज ूितपिूत> (आईआर) नयी ःटै\ड 
 अलोन/िर7लसेम\ेट/कताई मशीनरी के आधिुनकीकरण हते ुदी जायगेी । 
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(ख) ऐसी इकाईयाँ िजनकी कताई की Hमता फारवड> इंटीमशेन सिहत  बनुाई/नीिटंग/ूोसिेसगं/गामdटींग 
 म# है-5 ूितशत Dयाज ूितपिूत> । 

(ग) बनुाई -(i) नय ेशटललसे करघ/ हते ु6 ूितशत Dयाज ूितपिूत> और 15 ूितशत पूजंी सिDसडी अथवा 
िवJुत करघा Hऽे के िलए नय ेशटललसे करघ/ हते ु30 ूितशत मािज>न मनी सिDसडी (एमएमएस)। 

(ii)  परुानी आयितत शटललसे करघ ेजो 10 वष> परुानी मशीन और जो और 10 वषe तक काम कर सकती है 
के सबंधं म# 2 ूितशत Dयाज ूितपिूत> अथवा 8 ूितशत एमएमएस िमलगेा। 

(iii)  30% एमएमएस केिलए:- एमएसएमई Hऽे @ारा पया>f िनवशे को बढ़ावा दने ेके िलए अिधकतम सीमा 
�पय े5 करोड़ एव ंसिDसडी की अिधकतम सीमा �पय े1.5 करोड़ का पालन िकया जायगेा। 

(घ) ूोसिेसगं:-िविनिद>� ूोसिेसगं मशीनरी के िलए 5 ूितशत Dयाज ूितपिूत> एव ं 10 ूितशत कैिपटल 
सिDसडी होगी। सीईटीपी/ईटीपी को ट1स के तहत मदद के िलए िवचार नहीं िकया जायगेा। 

(ड)  गामdि\टंग:-गामdि\टंग इकाईय/ की िविनिद>� मशीनरी के िलए 5 ूितशत Dयाज ूितपिूत> एव ं 10 ूितशत 
कैिपटल सिDसडी िमलगेी । 

(च) ट.ेनीकल ट.ेसटाइNस (गरै Ðवोवने सिहत)- ट.ेनीकल ट.ेसटाइNस बनान े के िलए ज�री िविनिद>� 
मशीनरी को 5 ूितशत Dयाज ूितपिूत> एव ं10 ूितशत पूजंी सिDसडी िमलगेी। 

(छ)  है\डलमू एव ंिसNक Hऽे :- ब#चमाक> ड मशीनरी के िलए 5 ूितशत Dयाज ूितपिूत> अथवा 30 ूितशत पूजंी 
सिDसडी िमलगेी। 

(ज)  जूट Hऽे सिहत एमएसएमई:- 5 ूितशत Dयाज ूितपिूत अथवा 15 ूितशत एमएमएसÐ सिDसडी की 
सीमा 75 लाख �पय ेहोगी । 

(झ) अ:य ख\ड:- अथा>त 

(i) काँटन जीिनगं एव ंूिेसगं  

 

 

 

5% Dयाज ूितपिूत> 

(ii) वलू ःकाउिरंग, कांिबग एव ंकापdट उJोग 

(iii) िस:थिेटक िफलाम#\ट यान> ट.ेसरािजंग बीLपींग एव ंिjवःटींग 

(iv) िवःकोस ःटपेल फाइबर एव ंिवःकोस िफलाम#\ट यान> 

(v) िनिटंग एव ंफैिॄक एLॄाइडरी 

(vi) वीिवगं ूीपरशेी मशीन 

(vii) मडे-अप म:ैयफैू.चरींग 

(viii) सी ए डी, सी ए एम एव ंिडजाइन ःटूिडयो एव ं

(ix) जूट, इ\डःशी – 5% आईआर 
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(?) योजना के अतंग>त ूितपिूत> के लाभ हते ुफै. शी भवन िनमा>ण, काय> ूचालन पवू> खच> तथा काय>शील पूजंी 
के िलए मािज>न मनी जसै ेिनवशे, केवल है\डलमू एव ंएपरले Hऽे म# सशंोिधत आर-ट1स के तहत कुल 
नय ेपाऽ िनवशे अिधकतम 50 ूितशत के िलए पाऽ ह/ग े। जमीन को सशंोिधत आर-ट1स के तहत पाऽ 
िनवशे स ेपर ेरखा गया है। यJिप यह लाभ एकीकृत व4 पाक>  (एसआईटीपी) के िलए योजना के अतंग>त 
व4 इकाईइकाईइकाईइकाईय/ के िलए उपलDध नहीं होगा । 

 

(ट) Dयाज ूितपिूत> की अविध :- Dयाज की ूितपिूत> 7 वष> के िलए की जायगेी इसम# 2 वष> की 
मोरटेोिरयम/काया>:वयन अविध शािमल है। 

 

(ठ)  पनुगिठ>त/पनु:अनसुिूचत मामलो की पाऽता:- ूारंिभक ऋण वापसी की अविध के अनसुार पनुगिठ>त 
मामल/ म# सिDसडी की मजंरू की गई माऽा तक सीिमत होगा। 

 

(i)  योजना की अविध :- योजना, ट1स  (मौजूदा) को 12वीं पचंवषmय योजना के ूथम वष> तक अथा>त तक 
बढ़ा दी गई है अथा>त ्31.03.2013 तक स ंप ुट1स  के ूःतािवत परैामीटर 01.04.2013 स ेलाग ूह/ग े
। िव*ीय वष> 2012-13 के दौरान मजंरू आविधक ऋण सिDसडी के िलए पाऽता, स.ंप.ु ट1स  के मानक/ 
के अनसुार पाऽ होगा, यJिप सिDसडी कैप, ूःतािवत मानक/ के अनसुार 01.04.2013 को तथा उसके 
बाद दी गई सिDसडी पर लाग ूहोगा। ऐस ेमामल ेजो ऐस ेHऽे/ स ेसबंिंधत हa जहा ँमाहय सिDसडी की माऽा 
म# कोई पिरवत>न नही ं है और जो पहल ेस ेही 31.03.2013 तक बढ़ाई गई योजना म# स.ेटोरल कैप की 
अनपुलDधता के चलत ेय ूआई डी जारी िकय ेजान ेके िलए शषे हa, के िलए चाल ूट1स  के तहत यआूईडी 
जारी िकय ेजान ेहते ु िवचार िकया जायगेा । यJिप, ःपीिनगं, िविवगं Hऽे इRयािद के मामल/ म# जहा ँ
सिD सडी के पटैन> म# पिरवत>न है वहाँ उ:ह# सशंोिधत िनबधंन एव ंशतe के अनसुार चाल ूट1स के अतंग>त 
पनु: आवदेन करना होगा। 

 

(ii)  अतंर मऽंालयीन सचंालन सिमित (आईएमएससी) का पनुग>ठन:- आई एम एस सी का पनुग>ठन व4 मऽंी 
जी अVयHता म# िकया जाएगा इसम# योजना आयोग, िव* मऽंालय, नोडल एजिे:सय//बaको, व4 उJोग 
सघं/ आिद के ूितिनिधय/ ह/ग।े इस योजना के बहेतर काया>:वयन हते ु िदशा-िनदdश/ को बनान े एव ं
उनकी िनगरानी की िजLमदेारी आई एम एस सी की होगी और व ेऐसा सीसीईए की मजंूरी स ेकर#ग।े 
आबिंटत िनिध के कम उपयोग वाल ेमामल ेम# Hऽेीय/खंडवार सीमाओ ंको पनु:आशोिधत/पनु: ठीक करन े
का अिधकार आई एम एस सी को होगा । 

(iii)  योजना पिर6 यय का 1.0 ूितशत योजना के ूशासिनक 6यय हते ुरखा जायगेा । 

(iv) इस योजना का सचंालन परैा iv म# िदए गए D योर ेके अनसुार दो चरण वाली िनगरानी तऽं @ारा िकया 
जाएगा।   

 

7.  योजना का िवः ततृ Hऽे पाऽता मानदंड एव ंूचालन सबंधंी परैामीटर िनLनवत ह/ग:े 
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II.    योजना का Hऽेयोजना का Hऽेयोजना का Hऽेयोजना का Hऽे 
ट1स के लाभ िनL निलिखत िबयाकलाप/ वाल ेबaचमाक>  वाली ट1स  तऽं के िलए उपलD ध ह/ग:े- 

क. कॉटन जीिनगं एव ंूोिसगं 
ख. िसNकरीिलगं एव ंिjवःटींग 
ग. वलू ःकाउिरंग, कोिLबगं एव ंकापdट उJोग 
घ. िस:थिेटक िफलाम:ेट यान> ट.ेसटराइिजंग, िबिLपगं एव ंिjवःटींग 
ङ. ःपीिनगं 
च. िवःकोस ःटपेल फाइबर (वीएसएफ) एव ंिवःकोस िफलाम\ेट यान> (वीएफवाई) 
छ. बनुाई, नीिटंग एव ंफैिॄक इLॄाइसी 
ज. गरै-ववून सिहत तकनीकी वः ऽ 
झ. गारम#ट/िडजाइन ःटुिडयो /मडे-अप म:ैयफैु.चिरंग 
ञ. फाइबर, यान>, फेिॄक गारम#ट तथा मडेअ7स की ूोसिेसगं 
ट. पटसन उJोग की उRपादन गितिविध 

III. सहायता के िलए पाऽता मापदंड़सहायता के िलए पाऽता मापदंड़सहायता के िलए पाऽता मापदंड़सहायता के िलए पाऽता मापदंड़ 

1.    ूौJोूौJोूौJोूौJोिगकी उ:नयन की पिरभाषािगकी उ:नयन की पिरभाषािगकी उ:नयन की पिरभाषािगकी उ:नयन की पिरभाषा 

ूौJािगकी उ:नयन का अथ> आधुिनकतम या आधिुनकतम के आस-पास की ूौJोिगकी का समावशे होना चािहए । 
पर:त ुभारतीय व4 उJोग के 6यापक Xप स ेपिरवत>नशील बहुआयामी ूौJोिगकी म# वत>मान ूौJोिगकी ःतर स े
पिरवत>नशील कम स ेकम एक साथ>क कदम उJोग को काफी माऽा म# आग े बढ़ान े के िलए आवँयक होगा। 

rn~uqlkj व4 उJोग के ूRयके Hऽे म# िनिद>� मशीनरी के िलए ूौJोिगकी ःतर सिुनिuत िकए गए हa। िविनिद>� 

ःतर स ेिनचल ेःतर की ूौJोिगकी वाली मशीनरी को टीयएूफएस योजना के तहत िनिधकरण की अनमुित नहीं 
दी जाएगी। 
2. पाऽ मशीनरीपाऽ मशीनरीपाऽ मशीनरीपाऽ मशीनरी:::: 
ट1स योजना के अतंग>त िनLनिलिखत ूकार की मशीनरी, नई इकाई म# ःथािपत करनाया वत>मान इकाई म# 
परुानी मशीनरी को बदलना और या उसका िवःतारण पाऽ होगा: 

2.1 कॉटन िजिनगं ए\ड ूिेसगं अनबुधं  एमसी -1 

2.2 

 

िःपिनगं/िसNक िरिलगं ए\ड jवीसटींग/िस:थिेटकिफलाम:ेट यान> ट.ेसराइिजंग 

िबिLपगं ए\ड िjवसिटंग अनबुधं  

एमसी Ð 2 

2.3 वलू ःकाउिरंग कािLबगं तथा कारपटे उJोगअनबुधं एमसी Ð 3 

2.4 म:ैयफॅु.चिरंग ऑफ िवःकोस िफलाम:ेट यान> और िवःकोस ःटपेल फाइबर अनबुधं एमसी Ð 4 

2.5 िविवगं/िनिटंग अनबुधं एमसी Ð 5 

2.6 तकनीकी व4 एव ंगरै ऊनी व4 अनबुधं एमसी Ð 6 

2.7 गारम:ेट/मडे-अप म:ॅयफॅु.चिरंग अनबुधं एमसी Ð 7 
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2.8 फाइबर/यान>/फॅिॄ.स/गारम:ेट/ मडे-अप का ूोसिेसगं अनबुधं एमसी Ð 8 

2.9 पटसन उJोग अनबुधं  एमसी Ð 9 

2.10 िविभ:न Hऽे/ के िलए ूोससे क:शोल उपकरण अनबुधं एमसी Ð 10 

2.11  बनुाई/िवJुत करघा Hऽे/ के िलए 30 ूितशत/ 8 ूितशत मािज>न मनी सिDसडी

 (एमएमएस-ट1स)टफ के अ:तग>त पाऽ मशीनरी अनबुधं  

एमसी Ð 11 

2.12 ूोसिेसगं स.ेटर के िलए 10% पूजंीगत सहायता के िलए पाऽ मशीनरी अनबुधं एमसी Ð 12 

2.13 

 

तकनीकी व4/ िजसम# गरै ऊनी भी शािमल है के िलए 10 ूितशत पूजंीगत सहायता 

के िलए पाऽ मशीनरी अनबुधं 

एमसी Ð 13 

2.14 गारम#ट Hऽे के िलए 10 ूितशत पूजंीगत सहायता के िलए पाऽ मशीनरी अनबुधं एमसी Ð 14 

2.15 बनुाई /िवJुत करघा Hऽे के िलए 15 ूितशत पूजंीगत सहायता के िलए पाऽ मशीनरी एमसी Ð 15 

2.16 सीएडी, सीएएम तथा िडजाइन ःटुिडयो के िलए पाऽ मशीनरी अनबुधं एमसी Ð 16 

 

 

िट7पणी :- ऋणद अिभकरण/ को यह सिुनिuत कर लनेा चािहए िक उपरोC सभी मशीनरी पर बनावट के ूकार 
एव ंिविनमा>ण का वष> मशीन पर ःप� Xप स ेअिंकत हa। मशीन को नमे7लटे लगाई गई है। 
 

(3) साधारण पाऽता शतdसाधारण पाऽता शतdसाधारण पाऽता शतdसाधारण पाऽता शतd 
 

3.1     इकाई के ूकारइकाई के ूकारइकाई के ूकारइकाई के ूकार 
 

1.  िवJमान इकाई िवःतारण सिहत या िबना िवःतारण और नई इकाईयाँ। 
 

2.  नई इकाईया,ँ के साथ केवल उपयCु पाऽ ूौJोिगकी ही अपनी सपंणू> सिुवधाय# ः थािपत  कर#।  
 

3.  कोई इकाई I योजना म# इसस ेपहल ेयोजना के Hऽे म# सचूीब� एक या अनके गितिविधय/ को शXु कर 
सकती है। 

 

4  शत-ूितशत (100 ूितशत) िवदशेी इ.वीटी वाली व4/पटसन की इकाई। 
 

3.2     पाऽ ट.ेसटाईल मशीनरी के ूकार पाऽ ट.ेसटाईल मशीनरी के ूकार पाऽ ट.ेसटाईल मशीनरी के ूकार पाऽ ट.ेसटाईल मशीनरी के ूकार ::::---- 
 

(1)  ट1स योजना के अतंग>त सामा:यतया नई मशीनरी को मा:यता दीजायगेी। 
 

(2)  यJिप िनLनिलिखत आयाितत परुानी मशीनरी भी ट1स योजना के अ:तग>त पाऽ है:- 
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एअर जटे, ूोज.ेटाइल, रैिपयर एव ंवाटरजटे शटललसे करघ,े िजनम# इल.ेशािनक जैकाड>/इल.ेशािनक डॉबी 
लग े ह/, अथवा नहीं तथा उ�च गित सिहत या रिहत डाइडाइडाइडाइर.ेट बीम वाप>र बील सिहत एव/ंअथवा 
स.ेशनल वािप�ग मशीन ऑटो ःटॉप सिहत तथा 10 वष� तक ट#शन क:शोल तथा िव:टजे एव ंअविश� 
अविध : यनूतम 10 वष> तक हो। ूित मशीन वNै य ूकैप का िनण>य टीएएमसी @ारा िकया जाएगा। 

 

(3)  िनया>त करन ेवाल ेरा� के चाट>ड> अिभयतंा स ेआयाितत सके\ड हaड मशीन/ की िवटंजे अविध तथा अविश� 
अविध ूमािणत करत े हुए ूमाण-पऽ, िजस पर िनया>तक दशे म# भारतीय दतूावास/क: सलुटे @ारा 
िविधवत ूित हः ताHर होन ेचािहए,उिचत समय पर ऋणदाता अिभकरण को ूःततु िकया जाना चािहए, 
जैस ेिक ऋणदाता एज#सी @ारा िनयत िकया गया है । इस योजना के अ:तग>त पाऽ सकंेड हaड मशीन/ के 
िकसी भी आयात के िलए ऐसा ूमाण-पऽ अिनवाय> है, चाह ेऐस ेआयात का मNूय कुछ भी हो। 

 

(4)  सतंलुन उपकरण अथवा उRपादन ूिबया की Xकावट कम करन ेके िलए आवँयक उपकरण भी सशंोिधत 
ट1स योजना के अतंग>त िनिध के िलए पाऽ ह/ग।े 

 

(5)  छीजन कम करन ेके उपकरण या यऽं भी सशंोिधत ट1स योजना के अतंग>त िनिध के िलए पाऽ ह/ग।े 
 

(6)  मौजूदा इकाई या नई इकाई का ूौJोिगकी �ि� स ेउ:नत सिुवधाओ ंका आकार अिनवाय> Xप स े:यनूतम 
आिथ>क आकार (एमईएस) होना चािहए । उJोग के पाऽ खंड/ के िलए एमईएस कोई भी ऐसी इकाई होगी, 
जो िव*ीय सःंथान/ अथवा बaक/ की यिुनट/ 6यवहाय>ता समीHा के अनसुार आिथ>क �ि� स ेसHम हो। 
ःटै:ड अलोन नई कताई के िलए एमईएस 8000 तकुए होगा। 

(7)  मशीनरी के साथ ूाf मशीनरी लागत के 20% के मNूय तक के उपकरण/सलं�नक/पजूd/नमनूा मशीन# 
अथवा वाःतिवक कीमत की माऽा म# स ेजो भी कम होगा वह पाऽ होगा। 

 

(8)  तकनीकी जानकारी ूाf करन ेम# िनवशे, िजसम# ूिशHण एव ं िवदशेी तकनीिशयन/ को पािरौिमक का 
भगुतान शािमल है। 

 

(9)  एक खंड के िलए पाऽ मशीनरी दसूर ेख\ड/काय>कलाप के िलए पाऽ है, जब तक इसकी पाऽता िकसी 
िवशषे ख\ड के िलए िवशषे Xप स ेूितबिंधत न की गई हो । 

 

(10)  िकसी अ:य व4 मशीनरी की पाऽता जो बaचमाक> ड ूौJोिगकी के समान अथवा अिधक हो जो अनलु�नक/ 
म# दशा>ई नहीं गई है या आरआर-टफ योजना के ूचालन के दौरान िवकिसत की गई हो, अपन ेआप स े
या सदंभ> पर िवशषेत: सरकार @ारा गिठत तकनीकी सलाहकार सिमित @ारा तय की जाएगी। 
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3.3  अ:य पाऽ िनवशे अ:य पाऽ िनवशे अ:य पाऽ िनवशे अ:य पाऽ िनवशे :::: 
1.(i) एपरेल Hऽे तथा हथकरघा Hैऽ ूौJोिगकी उ:नयन के िलए ःथािपत िकय ेजान ेवाल ेअित आवँयक सयंऽं 

तथा उपकरण के िलए िनLनिलिखत िनवशे भी पाऽ ह/ग ेतथा ऐस ेिनवशे/ का कुल योग सामा:यत: ऐस े
सयंऽं एव ंमशीनरी म# कुल िनवशे के 50% स ेअिधक नहीं होगा  (सशंोिधत पनुग>िठत ट1स के अतंग>त 
पाऽ िनवशे स ेभिूम को हटा िदया गया है।): 
 

क)  फै.टरी िबिNडंग, िजसम# फै.टरी िबिNडंग का नवीकरण भी शािमल है; 

ख) ूारंिभक तथा ूचालन स ेपवू> के खच>; 

ग) ूौJोिगकी उ:नयन के िलए िवशषे Xप स ेआवँयक पूजँी िनवशे हते ुअपिेHत मािज>नमनी; 

(ii)  यिद अपरैल/हथकरघा इकाई अ:य काय> स ेजुडी हुई है, इस मद के अतंग>त पाऽ िनवशे केवल ऐपरेल/ 
हथकरघ/ के िविनमा>ण के िलए पाऽ सयंऽ/ तथा मशीनरी स ेसबंिंधत होगा। 

2) इस परैा (परैा 3.3)के उप-परैा (1) म# समािव� मद/ पर उपरोC िनधा>िरत सीमाओ ंस ेअिधक ऋण पर 
साधारण दर स ेDयाज दये होगा। 

3.4    िनयतिनयतिनयतिनयत ितिथितिथितिथितिथ 

केवल 01/04/2012 तक अथवा इसस ेपवू> म# ऋणद अिभकरण/ @ारा मजंूर इस योजना के अतंग>त लाभ/ 
की मजंूरी हते ुिवचार करन ेहते ुपाऽ है। 

 

3.5    ऋणऋणऋणऋण कीकीकीकी मजंूरीमजंूरीमजंूरीमजंूरी स ेपवू>स ेपवू>स ेपवू>स ेपवू> िनवशे का समावशेिनवशे का समावशेिनवशे का समावशेिनवशे का समावशे 
 

इकाई @ारा मशीन के मNूय का अिमम मािज>न मनी/टोकन पमे#ट तक का भगुतान साविधक ऋण की मजंरूी 
की ितिथ स ेपवू> िकया जा सकता है । यJिप,साविधक ऋण की मजंूरी के िदन या उसके बाद खरीदी गई 
मशीन# आरआरस. पनुगिठ>त ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>त पाऽ हa बशतd व अ:य िनबधंन/ 
एव ंशतe की पिूत> करती हो।  

 

3.6    अ:य योजनाओ ंके लाभअ:य योजनाओ ंके लाभअ:य योजनाओ ंके लाभअ:य योजनाओ ंके लाभ :- 

व4/पटसन इकाईय/ को आर आर ट1स योजना के अितिरC अ:य योजनाओ ंके लाभ ूाf करन ेके िलए 
अनमुित ूदान की गई है, जब तक िवशषेत: अ:यथा ूावधान न िकया गया हो। यिद सदंहे हो तो 
सबंिंधत मामला ःप�ीकरण के िलए व4 आयCु के पास भजेा जा सकता है। 

3.7    कितपयकितपयकितपयकितपय िःथितय/िःथितय/िःथितय/िःथितय/ म# पाऽ िनवशे का िनधा>रणम# पाऽ िनवशे का िनधा>रणम# पाऽ िनवशे का िनधा>रणम# पाऽ िनवशे का िनधा>रण :- 

यिद ऋण पनुगिठ>त ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के घटक/ के अतंग>त पणू>त: शािमल नहीं है, तो 
ट1स एव ंगरै ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना घटक के बीच म# अनपुात िवभािजत करना आवँयक है, 
िजसस ेिक दये Dयाज ूित पिूत>का पिरकलन िकया जा सके। 
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4.    खंडखंडखंडखंड----वारवारवारवार पाऽता की शतdपाऽता की शतdपाऽता की शतdपाऽता की शतd::::---- 
 

4.1    कॉटन िजिनगं एव ंूिेसगंकॉटन िजिनगं एव ंूिेसगंकॉटन िजिनगं एव ंूिेसगंकॉटन िजिनगं एव ंूिेसगं 
 

क)  योजना के तहत केवल िमिौत (कॉटन िजिनगं के साथ ूिेसगं) इकाईयाँ समावशे के िलए पाऽ ह/गी । 
तथािप, ःवतऽं िजिनगं अथवा ूिेसगं इकाईया,ँ योजना के अतंग>त आधुिनकीकरण के िलए पाऽ ह/गी, 
बशतd िक व े पाऽ ूौJोिगकी ः तर की ूिेसगं और िनिजंग सिुवधा के साथ बमश: फाव>ड> इंिटमटे या 
बकैवड> इंिटमटे ूदान करती हa। 

ख)  केवल डबल रोलर िज:स या सॉ िज:स पाऽ ह/गी । 
ग)  बिेलगं ूसे मानक, सशंोिधत बीआईएस िविनदdश/ के अनXुप ह/। 
 

घ)  िवJमान 2 ःतरीय म:ैयअुल बले ूिेसगं मशीन वाली इकाई को ट1स योजना के अनसुार आधुिनकीकरण 
करत ेसमय, इस ेबदलन ेको बाVय नहीं िकया जाएगा। यJिप बले ूिेसगं मशीन बदलन ेवाली अथवा 
पहली बार बले ूिेसगं मशीन ःथािपत करन ेवाली इकाई को केवल िसगंल ःटजे ःवचािलत बले ूिेसगं 
मशीन ःथािपत करनी होगी। 

 

4.2    कताईकताईकताईकताई////िसNक रीिलगं तथािसNक रीिलगं तथािसNक रीिलगं तथािसNक रीिलगं तथा    िjविःटंगिjविःटंगिjविःटंगिjविःटंग////वलू ःकाउिरंगवलू ःकाउिरंगवलू ःकाउिरंगवलू ःकाउिरंग तथा कोLबींगतथा कोLबींगतथा कोLबींगतथा कोLबींग////िस:थिेटकिस:थिेटकिस:थिेटकिस:थिेटक िफलाम#ट यान> िफलाम#ट यान> िफलाम#ट यान> िफलाम#ट यान> 
ट.ेःचराइिजंगट.ेःचराइिजंगट.ेःचराइिजंगट.ेःचराइिजंग, िबिLपगं तथािबिLपगं तथािबिLपगं तथािबिLपगं तथा िjविःटंग िjविःटंग िjविःटंग िjविःटंग :::: 

(कककक))))    कॉटन िरंग कताई प�ित कॉटन िरंग कताई प�ित कॉटन िरंग कताई प�ित कॉटन िरंग कताई प�ित :::: 
 

(i)  कताई मशीनरी की नई ःटै:डअलोन/ूितःथापन/आधिुनकीकरण 2% Dयाज ूितपिूत> के िलए पाऽ होगा 
तथा कताई इकाईया ंजो कताई/िनिटंग/ूोसिेसगं/गारमिैटंग के अनXुप Hमता स े ूगितशील Xप फाव>ड> 
इंिटमशेन स ेजुडती हो 5% Dयाज ूितपिूत> के िलए पाऽ होगी । समान Hमता की ौणेी म# आन ेके िलए 
वNैय ूचैन की समXपता ःथािपत की जानी चािहए। यिद ूोसिेसगं म# समान Hमता का दावा िकया जाता 
है तो इसम# सपंणू> ूोसिेसगं ूिबया सिLमिलत होनी चािहए न िक माऽ यान> डाइंग। 

(ii) कॉटनिरंग कताई प@ित म# नई इकाईय/ के िलए एमईएस 8000 तकुए होगा। इकाईय/ के Hमता िवःतारण 
एव ंआधुिनकीरण के िलए कोई एमईएस नही होगा। 

(iii)  ूोJोिगकी उ:नयन @ारा वत>मान अूचिलत तकुओ ंके आधुिनकरण के मामल ेम# बदल े हुए परुान े तथा 
अूचिलत तकुए सामा:यत: िनकाल िदए जाए तथा परूी तरह स ेअकाय>Hम बनाए जाए, जब तक उनका 
ूचालन 6यवहाय> िस� हो। 

(iv) क) कॉटन िरंग कताई इकाईय/ को Xकावट# कम करन ेके िलए तकुओ ंम# विृ� िकय ेिबना बकै-अप 
सिुवधाओ ंको सःंथािपत करन ेके िलए अनमुित दी गई है यथा, कोन वाइिडंग मशीन, काड>स, सॉ ृेम, 
ःपीड ृेम, DलोXम आिद, बशतd िक इकाई एमईएस ःतर पर या उसस ेअिधक हो, आिथ>क �ि� स ेसHम 
हो और ऐस ेिनवशे इकाई को वांिछत ब#चमाक>  ूौJोिगकी ःतर तक लात ेहa। 
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ख) सधुार के िलए Xपा:तरण के Xप म# िरंग ृेम के िलए ऑटो डॉफर प�ित योजना के अतंग>त 
समािव� की गई है, जो नई अथवा वत>मान ृेम के Xप म# Xपा:तिरत/सःंथािपत की जा सकती है, चाह े
वह िकसी भी बनावट/उRपादक का हो। 

 

(v)  नई Hमता ःथािपत करन ेया िवJमान िरंग ृेम/ के आधुिनकीकरण/पिरवत>न के िलए कॉLप.ेट कताई 
मशीन के सःंथापन को एमईएस की िकसी शत> के िबना अनमुित दी गई है । वत>मान साि1टंग प�ित को 
कॉLप.ेट कताई साि1टंग प�ित म# पिरवित>त करके वत>मान िरंग ृेम/ के ःवःथान ेउ:नयन को आरआर 
प.ु ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>त समािव� िकया गया है। 

 

(vi)  टू फोNड िjवःटडे यान> के उRपादन के िलए ःटै:ड अलोन आधार पर यान> ूोसिेसगंस ं य:ऽ के 
िःपिनगं/िjविःटंग के पuात की िबया अथवा यान> कताई इकाई को भजे े िबना यान> को झुलसाना 
समािव� है । 

 

खखखख))))    ओपन ए:डओपन ए:डओपन ए:डओपन ए:ड////सफेसफेसफेसफे////परैािफलपरैािफलपरैािफलपरैािफल////सलेिफलसलेिफलसलेिफलसलेिफल////एअरजटेएअरजटेएअरजटेएअरजटे कताई प�ित कताई प�ित कताई प�ित कताई प�ित :::: 

य ेकताई प�ितयाँ कुलिमलाकर यान> तयैार करन ेकी िविश� प�ितयाँ हa, अत: आधुिनकीकरण, Hमता 
िवःतारण अथवा नई इकाईइकाईइकाईइकाईय/ को अनमुित दी जाएगी। 

 

गगगग))))    वःटdड कताई प�ित वःटdड कताई प�ित वःटdड कताई प�ित वःटdड कताई प�ित :::: 
(i) वत>मान Hमता का ूौJोिगकी उ:नयन तथा िवःतारण/समिुचत पाऽ ूौJोिगकी वाली नई इकाई को 

अनमुित दी जाएगी। 

(ii) ःवतऽं ऊन ःकाउिरंग तथा कोिLबगं इकाईइकाईइकाईइकाईयां भी पनुग>िठत ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>त 
िव*ीय सहायता के िलए पाऽ होगी। 

घघघघ))))    वलूनवलूनवलूनवलून////शॉडी कताई प�ित शॉडी कताई प�ित शॉडी कताई प�ित शॉडी कताई प�ित :::: 
 

(i) कताई की वलून प�ित म# कताई की समेी-वःटdड प�ित समािव� है । 
 

(ii)  वत>मान इकाईइकाईइकाईइकाईय/ का ूौJोिगकी उ:नयन तथा Hमता िवःतारण/इस Hऽे म# समिुचत पाऽ ूौJोिगकी की 
नई इकाईइकाईइकाईइकाईय/ को अनमुित दी जाएगी । 

 

डडडड.))))    िसNक रींिलगं तथा िjविःटंग िसNक रींिलगं तथा िjविःटंग िसNक रींिलगं तथा िjविःटंग िसNक रींिलगं तथा िjविःटंग :::: 
 

(i) वत>मान Hमता म# ूौJोिगकी उ:नयन तथा िवःतारण/समिुचत पाऽ ूौJोिगकी की नई इकाईइकाईइकाईइकाईय/ को 
अनमुित दी जाएगी । 

(ii) बदली हुई अूचिलत रीिलगं/िटविःटंग मशीनरी साधारणत: हटाई जाए, जब तक उनका ूचलन 6यवहाय> 
िस� न हो । 
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चचचच))))    िसथंिेटकिसथंिेटकिसथंिेटकिसथंिेटक िफलाम#ट यान> ट.ेसचराइिजंगिफलाम#ट यान> ट.ेसचराइिजंगिफलाम#ट यान> ट.ेसचराइिजंगिफलाम#ट यान> ट.ेसचराइिजंग, िबिLपगं तथा िjविःटंग िबिLपगं तथा िjविःटंग िबिLपगं तथा िjविःटंग िबिLपगं तथा िjविःटंग :::: 

वत>मान अूचिलत मशीनरी को बदलना, Hमता िवःतारण अथवा उिचत 
पाऽ ूौJोिगकी की नई इकाईइकाईइकाईइकाईय/ के सःंथापन को अनमुित दी जाएगी। 

 

जजजज))))    कारपटे उJोगकारपटे उJोगकारपटे उJोगकारपटे उJोग:::: 

वत>मान Hमता ूौJोिगकी उ:नयन तथा िवःतारण/समिुचत पाऽ ूौJोिगकी की नई इकाईइकाईइकाईइकाईय/ को अनमुित 
दी जाएगी । 

4.3    िवः कोिवः कोिवः कोिवः कोस िफलाम#ट यान> और िवः कोस िफलाम#ट यान> और िवः कोस िफलाम#ट यान> और िवः कोस िफलाम#ट यान> और िवः कोसससस ःटपेल ःटपेल ःटपेल ःटपेल फाइबरफाइबरफाइबरफाइबर    ::::---- 
 

वत>मान अूचिलत मशीनरी को बदलना, Hमता िवःतारण अथवा उिचत पाऽ ूौJोिगकी की नई इकाईय/ 
के सःंथापन को अनमुित दी जाएगी । 

 

4.4    वीिवगंवीिवगंवीिवगंवीिवगं, िनिटंग तथा नॉनिनिटंग तथा नॉनिनिटंग तथा नॉनिनिटंग तथा नॉन----ववूनववूनववूनववून////तकनीकी व4तकनीकी व4तकनीकी व4तकनीकी व4////फैिॄक एLॄॉयडरी उRपादनफैिॄक एLॄॉयडरी उRपादनफैिॄक एLॄॉयडरी उRपादनफैिॄक एLॄॉयडरी उRपादन 
    करन ेवालीकरन ेवालीकरन ेवालीकरन ेवाली इकाईइकाईइकाईइकाईयाँयाँयाँयाँ::::---- 

 

केवल नय ेशटललसे करघ/ के िलए 6% Dयाज ूितपिूत> एव ं 15% पूजंी सिDसडी उपलDध है जबिक 
िविनिद>� परुातन अविध के परुान ेआयाितत शटललसे करघ े2% Dयाज ूितपिूत> के िलए पाऽ ह/ग।े 

 

कककक)))) I.    गरैगरैगरैगरै----ऊनी वीिवगं ऊनी वीिवगं ऊनी वीिवगं ऊनी वीिवगं इकाईइकाईइकाईइकाईय/ के य/ के य/ के य/ के िलएिलएिलएिलए    आवँयकआवँयकआवँयकआवँयक : 
 

(i)  यिद िविन>िद>� िकया जाए :यनूतम आिथ>क आकार के अनXुप समिुचत करघ ेतथा मशीन े

(ii)  वत>मान इकाई के ूौJोिगकी उ:नयन के मामल ेम# बदल े हुए परुान े तथा अूचिलत करघ ेसामा:यत: 
िनकाल िदय ेजाए तथा परूी तरह स ेअकाय>Hम बनाय ेजाए जब तक उनका ूचलन 6यवहाय> िस� न हो। 

 

II.  िवकेि:ित िवकेि:ित िवकेि:ित िवकेि:ित ((((एमएसएमईएमएसएमईएमएसएमईएमएसएमई))))वीिवगं Hऽेवीिवगं Hऽेवीिवगं Hऽेवीिवगं Hऽे:::: 
 

1. वत>मान साधारण करघ/ेअध> ःवचािलत करघ/ेः वचािलत करघ े को बaचमाक>  शटललसे लमू म# 

  इ:सीटू अपमडेसेन, िजसम# डॉबी ज.ेवाड> के साथ अथवा उसके िबना, कोिवकेि:ित िवJुतकरघा  

 Hऽे के िलए अनमुित दी गई है । 

2.  साधारण करघ ेको बaचमा.ड> ूौJोिगकी िवशषेताओ ंवाल ेकरघ ेस ेूितःथापन को अनमुित दी गई 

है। 

3. िवकेि:ित िवJुत करघा Hऽे म# िःथत नई इकाईइकाईइकाईइकाईय/ को पनुग>िठत ूौJोिगकी उ:नयन िनिध 

योजना के अतंग>त बaचमाकड> ूौJोिगकी िवशषेताओ ंवाल ेअध>-शटललसे करघ/ को सःंथािपत करन े

के िलए अनमुित दी गई है। 
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III....    हथकरघा हथकरघा हथकरघा हथकरघा बनुकरीबनुकरीबनुकरीबनुकरी:::: 

1. पनुग>िठत ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना पर िवJुतकरघा तथा िमल Hऽे/ सिहत अ:य Hऽे/ को 

अनमुित दनेवेाल ेजी आर म# सचूीब� सभी मशीन/ के िलए ूौJोिगकी उ:नयन िनिधयोजना के 

सभी लाभ ूाf करन े के िलए हथकरघा Hऽे पाऽ है । हथकरघा Hऽे म# केवल बनुकरी,िवJुत 

करघा तथा िमल Hऽे स ेअलग है, जबिक अ:य काय>, िवशषेत: ूोसिेसगं समान है । 

2. बaचमाक> ड म# िविनिद>� हथकरघ/ को समािव� िकया गया है । 

खखखख))))    वलून वलून वलून वलून इकाईइकाईइकाईइकाईय/ के य/ के य/ के य/ के िलएिलएिलएिलए    आवँयकआवँयकआवँयकआवँयक:::: 

(i) :यनूतम आिथ>क आकार यिद िनधा>िरत िकया गया हो के अनXुप समिुचत करघ ेतथा मशीन#। 

(ii) कम स ेकम वीिवगं Hमता के अनXुप इन हाउस वीिवगं िूपरटेरी (लघ ुउJोग इकाईय/ के 

मामल ेम# वीिवगं िूपरटेरी आवँयक नहीं)। 

(iii) वत>मान इकाई के ूौJोिगकी उ:नयन के मामल ेम# बदल े हुए परुान ेतथा अूचिलत करघ े

सामा:यत: िनकाल िदय ेजाए तथा परूी तरह स ेअकाय>Hम बनाय ेजाए, जब तक उनका ूचालन 

6यवहाय> िस� न हो । 

 

गगगग))))    ःवतऽं वीिवगंःवतऽं वीिवगंःवतऽं वीिवगंःवतऽं वीिवगं िूपरटेरी िूपरटेरी िूपरटेरी िूपरटेरी इकाईइकाईइकाईइकाईयांयांयांयां:::: 

ःवतऽं एमएसएमई /गरै-एमएसएमई (ऊनी अथवा गरै-ऊनी) वीिवगं िूपरटेरी इकाई अनबुधं एमसी-5 म# 

सचूीब� वीिवगं िूपरटेरी मशीन सःंथािपत करगेी। 

घघघघ))))    िनिटंग िनिटंग िनिटंग िनिटंग इकाईइकाईइकाईइकाईयाँयाँयाँयाँ:::: 

वत>मान अूचिलत मशीनरी को बदलना , Hमता िवःतारण अथवा नई इकाईय/ के समिुचत ूौJोिगकी के 

साथ सःंथापन को को पनुग>िठत करन ेको ट1स के अतंग>त अनमुित है। 

डडडड.) .) .) .)     तकनीकी तकनीकी तकनीकी तकनीकी व4व4व4व4////नॉननॉननॉननॉन----ववू:सववू:सववू:सववू:स उRपादक उRपादक उRपादक उRपादक इकाईइकाईइकाईइकाईयांयांयांयां:::: 

क) तकनीकी व4 तथा नॉनववू:स उRपािदत करन े के िलए आवँयक मशीन/, जैस े िक अनबुधं एमसी-6म# 

सचूीब� की गई हa, टीयएूफएस के तहत शािमल िकए जान ेके पाऽ हa। 

ख) चूिकं तकनीकी व4/ की कुछ मशीनरी समान है, अत: 10% पजूीगत सहायता के पाऽ होन ेस ेपहल े

इ�छुक तकनीकी व4 इकाईय/ को व4 आयCु के काया>लय स े पजंीकरण बमांक ूाf करना होगा। 

पजंीकरण बमांक ूाf करन ेके िलए तकनीकी व4 इकाईय/ को िविहत ूपऽ टीएफआर-1 म# जानकारी 

भरकर दनेी होगा। 
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4.5    गारम#टगारम#टगारम#टगारम#ट////मडेमडेमडेमडे----अपअपअपअप उRपादनउRपादनउRपादनउRपादन:::: 

क) ववून तथा/अथवा िनटडे गारम#ट तथा/अथवा मडे-अप िविनमा>ण अथवा उनका सयंCु Xप पाऽ होगा। 

ख) अनबुधं–एमसी-7 म# दशा>ई गई सचूी म# सयेथा अपिेHत गारम#ट/मडे-अप िविनमा>ण तथा अ:य अितिरC 

उपकरण सःंथािपत करना। 

4.6    िडजाइन ःटुिडयोिडजाइन ःटुिडयोिडजाइन ःटुिडयोिडजाइन ःटुिडयो::::---- 

व4, रडेीमडे गारम#ट तथा पटसन उJोग @ारा पाऽ मशीनरी/उपकरण/,सा1टवयेर तथा अ:य  

परीHण उपकरण के साथ ःथािपत िकया गया िडजाइन ःटुिडयो ट1सयो के अतंग>त शािमल है। 

4.7    फाइबरफाइबरफाइबरफाइबर////यान>यान>यान>यान>////फैिॄ.सफैिॄ.सफैिॄ.सफैिॄ.स////गारम:ेटसगारम:ेटसगारम:ेटसगारम:ेटस////मडेमडेमडेमडे----अप कीअप कीअप कीअप की ूोसिेसगंूोसिेसगंूोसिेसगंूोसिेसगं:-  

फाइबर/यान>/फैिॄ.स/गारम:ेटस/मडे-अप का ूोसिेसगं तथा िफिनिशगं के िलए अनबुधं-एमसी-8 म# 

सचूीब� आवँयक गणुव*ा िनयऽंण उपकरण/ सिहत ूोसिेसगं मशीनरी पाऽ होगी । 

4.8    पटसन व4पटसन व4पटसन व4पटसन व4:-  

कककक))))    पटसन सॉ1टिनगं एवकंािड�गपटसन सॉ1टिनगं एवकंािड�गपटसन सॉ1टिनगं एवकंािड�गपटसन सॉ1टिनगं एवकंािड�ग, साइंगसाइंगसाइंगसाइंग, कताई तथा बनुाईकताई तथा बनुाईकताई तथा बनुाईकताई तथा बनुाई:::: 

अनबुधं-एमसी-9 म# िदखाई गई सचूी के अनसुार पाऽ ूौJोिगकी की नई मशीन/ को अनमुित दी  

जाएगी। 

ख) पटसन सिLमौण/ की कताईपटसन सिLमौण/ की कताईपटसन सिLमौण/ की कताईपटसन सिLमौण/ की कताई तथा वीिवगंतथा वीिवगंतथा वीिवगंतथा वीिवगं////िनिटंगिनिटंगिनिटंगिनिटंग:::: 

(i) पटसन सिLमौण/ की कताई करन ेवाली इकाईय/ की पाऽता शत� �ई कताई के समान ह/गी, जो िक परैा 

4.2 म# ःप� की गई हa। 

(ii)  पटसन सिLमिौत फैिॄ.स की वीिवगं/िनिटंग करन ेवाली इकाईय/ की पाऽता शत� नॉन-वलून वीिवगं तथा 

िनिटंग के समान ह/गी, जो िक परैा 4.4 म# ःप� की गई हa । 

गगगग))))    पटसन सिLमिौत गारम#टपटसन सिLमिौत गारम#टपटसन सिLमिौत गारम#टपटसन सिLमिौत गारम#ट////मडेमडेमडेमडे----अप उRपादनअप उRपादनअप उRपादनअप उRपादन:::: 

पटसन सिLमिौत गारम#ट तथा/अथवा मडे-अ7स का उRपादन करन ेवाली इकाईय/ की पाऽता शत� गरै-

पटसन गारम#ट/मडे-अप उRपादन के समान ह/गी, जो िक परैा 4.5 म# दशा>ई गई है । 
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घघघघ))))    पटसन उRपाद/ की ूोसिेसगंपटसन उRपाद/ की ूोसिेसगंपटसन उRपाद/ की ूोसिेसगंपटसन उRपाद/ की ूोसिेसगं:::: 

(i) अनबुधं-एमसी-9 म# दशा>ई गई सचूी के अनसुार ूोसिेसगं मशीन# पाऽ है। 

(ii) ट1स योजना के िनधा>रण के िलए पाऽ गणुव*ा िनयऽंण तथा ूदषूण िनयऽंण उपकरण भी पाऽ ह/ग,े जो 

अनबुधं-एमसी-9 म# िदखाए गए हa । 

डडडड.))))    पटसन सिLमिौत उRपाद/ की ूोसिेसगंपटसन सिLमिौत उRपाद/ की ूोसिेसगंपटसन सिLमिौत उRपाद/ की ूोसिेसगंपटसन सिLमिौत उRपाद/ की ूोसिेसगं: 

पाऽता शत� गरै-पटसन व4 उRपाद/ की ूोसिेसगं के समान ह/गी, जोिक परैा 4.7 म# दशा>ई गई  

हa। 

छछछछ))))    साममी सचंालनसाममी सचंालनसाममी सचंालनसाममी सचंालन:::: 

साममी सचंालन के िलए मशीनरी जो िक अनबुधं एमसी-9 म# दशा>ई गई है, पटसन इकाईय/ के 

आधुिनकीकरण के िलए आवँयक है । 

5. तकनीकी सलाहकार-सह दखेरखे सिमित (टीएएमसी)पाऽता की 6या�या:  

सरकार न े व4 आयCु की अVयHता म# एक तकनीकी सलाहकार-एव ं मािनटिरंग सिमित (टीएएमसी) 

गिठत की है, िजसम# सरकार एव ंव4 उJोग स ेसबंिंधत िविभ: न Hऽे/ के तकनीकी िवशषे? इसके सदःय 

के Xप म# सिLमिलत हa। टीएएमसी का गठन एव ंकाय> अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----कककक पर है। 

(1) मशीन/ की सचूी म# जोड-घटाव स ेसबंिंधत कोई भी सशंोधन टीएएमसी @ारा िकया जाएगा । 

(2) यिद ऋणदाता अिभकरण उJिमय/ @ारा इस योजना के अतंग>त िकसी इकाई या मशीन की पाऽता के बार े

म# 6या�या अथवा ःप�ीकरण पछूा जाता है, इसके िलए तकनीकी सलाहकार सिमित की राय अिंतम होगी। 

(3) टीएएमसी योजना की ूगित की समीHा तथा दखे रखे भी करगेी और मऽंालय तथा आईएमएससी को 

समय समय पर सिूचत करगेा । 
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IV. . . . योजनायोजनायोजनायोजना के अ:तग>त ऋणके अ:तग>त ऋणके अ:तग>त ऋणके अ:तग>त ऋण 

ूोJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>त िनLनिलिखत शत� तथा िनबधंन/ के आधार पर ऋण 

उपलDध िकय ेजाएंग:े 

कककक))))    ऋण की रािशऋण की रािशऋण की रािशऋण की रािश: 

आवँयकता के आधार पर सहायता दी जाएगी । वयैिCक ऋण के िलए कोई अिधकतम अथवा:यनूतम 

सीमा नहीं होगी । 

खखखख))))    ूवत>क/ ूवत>क/ ूवत>क/ ूवत>क/ का अशंदानका अशंदानका अशंदानका अशंदान: 

ऋणदाता अिभकरण @ारा िवJमान सामा:य मापदंड/ के आधार पर तय िकय ेजाएंग े। 

गगगग))))    Dयाज दरDयाज दरDयाज दरDयाज दर:::: 

(i)    �पय/ म# ऋण�पय/ म# ऋण�पय/ म# ऋण�पय/ म# ऋण:::: 

सबंिंधत कज>दार को ूभावी दर, सबंिंधत ऋणदाता अिभकरण/ @ारा ूभािरत ूचिलत वािणि�यक दर स े

कम होगी, व4 मऽंालय इस योजना के अतंग>त सभी खंड़ो, िसवाय नयी ःटै:ड अलोन/ूितःथािपत कताई 

मशीनरी/कताई इकाईइकाईइकाईइकाईय/ के आधुिनकीकरण के िलए 5 ूितशत (केवल नय ेशटललसे करघ/ के िलए 6%) 

ूितपिूत> करगेा, जहां Dयाज ूितपिूत> 2% तक सीिमत होगी । आयाितत परुान े शटललसे करघ/ के 

सःंथापन के िलए Xपय/ म# ऋण के िलए Dयाज ूितपिूत> 2% होगी। 

(ii)    िवदशेी मिुा म# ऋणिवदशेी मिुा म# ऋणिवदशेी मिुा म# ऋणिवदशेी मिुा म# ऋण:::: 

साधारण िवदशेी मिुा ऋण के िलए यथा लाग।ू तथािप, योजना के अतंग>त िविनमय दर के उतार-चढाव के 

िलए ूित वष> 5% स ेअनिधक (केवल नय ेशटललसे करघ/ के िलए 6%) तक उपलDध कराई जाएगी। 

कताई मशीनरी के मामल ेम# नई ःट:ेड अलोन/ूितःथािपत/कताई मशीनरी के आधुिनकीकरण के िलए 

िविनमय दर चढ़ाव उतार 2% तक सीिमत होगा। िवदशेी मिुा म# ऋण के िलए आयितत परुान ेशटललसे 

करघ/ के सःंथापन के िलए Dयाज ूितपिूत> 2% होगी। 

(iii)    Dयाज ूितपिूत>Dयाज ूितपिूत>Dयाज ूितपिूत>Dयाज ूितपिूत> की अविधकी अविधकी अविधकी अविध : 

(क)1. Dयाज ूितपिूत> की अविध, जो िक दो वष> काया>:वयन/अिधः थगन अविध सिहत 07 वष> के िलए  

उपलDध होगी। काया>:वयन एव ं अिधः थगन अविध 2 वष>स े अिधक हो सकती है िक:त ु

काया>:वयन एव ं अिधः थगन अविध के िलए Dयाज ूितपिूत> केवल 2 वष>तक सीिमत होगी। 

काया>:वयन तथा अिधः थगन अविध ट1स के अतंग>त ऋण के िलए िवतरण की पहली ितिथ स े 

माना जाता है। 
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2.  ट1स के अतंग>त ितमाही वार Dयाज की ूितपिूत> 07 वष> के ऋण पनुभु>गतान सारणी के अनसुार  

अथवा वाःतिवक, जो भी कम है की माऽा तक सीिमत की जाएगी जो िक ऋणद अिभकरण/  

@ारा व4 आयCु काया>लय को परैा IV म# दी गई ूिबया के अनसुार िविशं ट आईडी बमांक  

ूाf करन े के िलए ूःततु िकया गया था। िवदशेी मिुा िविनमय उतार-चढ़ाव/फारवड> कवर िूमीयम  

भी इसी प�ित का अनसुरण कर#ग।े 

3.  योजना के अतंग>त िव*ीय वष> म# दये सिDसडी का दावा उसी िव*ीय वष> म# िकया जाए । 

4.  बaक 7 वष> स ेअिधक के िलए ऋण दने ेके िलए ःवतऽं है िक:त ुसिDसडी सहायता अिधकतम दो वष> की 

काया>: वयन/अिधः थगन अविध सिहत केवल सातवष> की अविध तक ही ूाf होगी । 

गगगग)  यिद खाता असिबय आिःत (एनपीए) बन जाता है, Dयाज की ूितपिूत> इस अविध के िलए उपलDध नहीं 

होगी। Dयाज की ूितपिूत> एनपीए ौणेी स ेबाहर आन ेकी ितिथ स ेउपलDध होगा। पनुग>िठत ट1स  के 

अतंग>त ितमाही वार Dयाज की ूितपिूत> 07 वष> के ऋण पनुभु>गतान सारणी के अनसुार अथवा वाःतिवक, 

जो भी कम है की माऽा तक सीिमत की जाएगी जो िक ऋणद अिभकरण/ @ारा व4 आयCु काया>लय को 

परैा IV म# दी गई ूिबया के अनसुार िविशं ट आईडी बमांक ूाf करन ेके िलए ूःततु िकया गया था । 

घघघघ) ) ) )     अ:य शत�अ:य शत�अ:य शत�अ:य शत� यथा ऋण की अविधयथा ऋण की अविधयथा ऋण की अविधयथा ऋण की अविध, सरुHासरुHासरुHासरुHा, पिरवत>न िवकNपपिरवत>न िवकNपपिरवत>न िवकNपपिरवत>न िवकNप, ऋण इि.वटी अनपुात आिदऋण इि.वटी अनपुात आिदऋण इि.वटी अनपुात आिदऋण इि.वटी अनपुात आिद 

पाऽ इकाईया,ँ :यनूतम आिथ>क आकार की ह/गी । अ:य शत� ऋणदाता अिभकरण @ारा यथा िनधा>िरत, 

िवJमान मानक/ के अनसुार ह/गी। 

डडडड....) ) ) )     पाऽ इकाई के िव*ीय मानकपाऽ इकाई के िव*ीय मानकपाऽ इकाई के िव*ीय मानकपाऽ इकाई के िव*ीय मानक:::: 

ऐसी इकाईयां पाऽ हa, िजनका अ�छा शके िरकाड> हो, आिथ>क �ि� स ेसHम हो, सकाराRमक नटेवथ> हो। 

चचचच) ) ) )     आकिःमकता के आकिःमकता के आकिःमकता के आकिःमकता के िलएिलएिलएिलए    ूबधंूबधंूबधंूबधं: 

(वाःतिवक आधार पर) अिधकतम 5% तक आकिःमकता के िलए ूबधं (अिनिuत लागत) सशंोिधत 

पनुग>िठत ूौ. उ.िन. योजना के अतंग>त पाऽ सयं:ऽ तथा मशीन/ एव ंअ:य िनवशे/ के सदंभ> म# सशंोिधत 

पनुग>िठत ट1स योजना के अतंग>त समािव� है बशतd लागत की सीमा पाऽ मशीनरी हते ु�. 5 करोड़ होगी। 

छछछछ) ) ) )     एकएकएकएक बaकबaकबaकबaक////िव*ीय सःंथान स ेदसूर े बaकिव*ीय सःंथान स ेदसूर े बaकिव*ीय सःंथान स ेदसूर े बaकिव*ीय सःंथान स ेदसूर े बaक////िव*ीय सःंथान म# िव*ीय सःंथान म# िव*ीय सःंथान म# िव*ीय सःंथान म# ट1सट1सट1सट1स    ऋण अतंिरतऋण अतंिरतऋण अतंिरतऋण अतंिरत करना उसी तरह करना उसी तरह करना उसी तरह करना उसी तरह ट1सट1सट1सट1स    

योजना के अतंग>त एक आविधक ऋण खाता बदं करना तथायोजना के अतंग>त एक आविधक ऋण खाता बदं करना तथायोजना के अतंग>त एक आविधक ऋण खाता बदं करना तथायोजना के अतंग>त एक आविधक ऋण खाता बदं करना तथा नया आविधक ऋण ूाf करनानया आविधक ऋण ूाf करनानया आविधक ऋण ूाf करनानया आविधक ऋण ूाf करना:::: 

ट1स योजना ऋण खात े की बकाया मलू रािश को एक बaक/िव*ीय सःंथान स े दसूरी बaक/िव*ीय  

सःंथान म# अतंिरत की जा सकती है, बशतd िक पोट>फोिलयो (अथा>त ् शषे मलू रािश) म# कोई  

पिरवत>न नहीं होगा और कुल पनु: भगुतान अविध 7 वष> स े अिधक नहीं होगी। यJिप, यह  

सिुवधा ऋण की अविध के दौरान केवल एक बार ूदान की जाएगी। मलू बaक @ारा जमा की गई  
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ितमाही वार सिDसडी यJिप अपिरवित>त रहगेी। कम ऋण दने/ेघटक या इसी तरह के �ं टांत/ की  

अनमुित नहीं है। 

जजजज) ) ) )     �पय/ म# आविधक ऋण का�पय/ म# आविधक ऋण का�पय/ म# आविधक ऋण का�पय/ म# आविधक ऋण का िवदशेी मिुा ऋण म# तथा िवलोमतिवदशेी मिुा ऋण म# तथा िवलोमतिवदशेी मिुा ऋण म# तथा िवलोमतिवदशेी मिुा ऋण म# तथा िवलोमत पिरवत>नपिरवत>नपिरवत>नपिरवत>न:::: 

वािष>क आधार पर �पय/ म# आविधक ऋण के िवदशेी मिुा ऋण म# तथा िवलोमत: पिरवत>न को ट1स 

योजना के अतंग>त अनमुित दी गई है। िविनमय का आधार दर वह होगी, जो �पय/ म# आविधक ऋण के 

िवदशेी मिुा ऋण म# पिरवत>न की तारीख म# ूचिलत थी। ऋण रािश की अविध 7 वष>की पनु: भगुतान 

अविध एव ंऋणद अिभकरण स ेिवदशेी मिुा म# ऋण की उपलDधता के अधीन समान रहगेी। 

झझझझ) ) ) )     वायदा िकःत वायदा िकःत वायदा िकःत वायदा िकःत ((((फाव>ड>फाव>ड>फाव>ड>फाव>ड>    ूीिमयमूीिमयमूीिमयमूीिमयम) ) ) ) का समावशेका समावशेका समावशेका समावशे:::: 

ट1स योजना के अतंग>त िवदशेी मिुा ऋण के िलए वायदा सरुHा िकःत (फाव>ड> ूीिमयम) की िवकNप के 

Xपम# िविनमय की आधार दर पर ूित वष> 6%/5%/2% तक, जैसा भी मामला हो,सीिमत लागत 

समािव� की गई है, िजसका उपयोग पिरयोजना के ूRयके िव*ीय वष> म# केवल एक बार िकया जाए। 

ञञञञ) ) ) )     पjट ेपर िव*ीय सहायता का समावशेपjट ेपर िव*ीय सहायता का समावशेपjट ेपर िव*ीय सहायता का समावशेपjट ेपर िव*ीय सहायता का समावशे: 

िविनमा>ताओ ं@ारा नोडल अिभकरण//सहयोिजत ूा.ऋ. सःंथान/ (पीएलई)स ेली गई िव*ीय सहायता का 

Dयाज का िहःसा पाऽ मशीन/ तथा उपकरण/ के िलए ट1स योजना के अतंग>त समािव� िकया गया है। 

पjट ेपर िव*ीय सहायता का समावशे पjट ेपर सामा:य मापदंड/ की शत> पर होगा िक:त ुपjटा अविध 07 

वष> तक सीिमत होगी । 

टटटट) ) ) )     िकरायािकरायािकरायािकराया    खरीद खरीद खरीद खरीद पर मशीनरी कापर मशीनरी कापर मशीनरी कापर मशीनरी का समावशेसमावशेसमावशेसमावशे:::: 

सशंोिधत पनुग>िठत ट1स योजना के अतंग>त िकराया खरीदयोजना के अतंग>त सिDसडी को समािव� िकया 

गया है, बशतd िक इस योजना के अतंग>त िनिहत ूौJोिगकी तथा अ:य पाऽता परैामीटर/ की पिूत> करत े

हुए ःपशेल पप>ज 6 हीकल(एसपीवी) @ारा ूवित>त पिरयोजना हो/यह योजना व4 आयCु काया>लय के 

माVयम स ेमॉिनटर/ूचािलत की जाएगी। िकराया खरीद पर िवःततृ ूचालनाRमक, िदशा-िनदdश अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----

खखखख पर िदए गए हa। 

ठठठठ) ) ) )     सहयोिजत ूासहयोिजत ूासहयोिजत ूासहयोिजत ूा....ऋऋऋऋ....संससंंसं. (. (. (. (पीएलआईपीएलआईपीएलआईपीएलआई)))) @ारा@ारा@ारा@ारा ःविनधा>िरत िववकेःविनधा>िरत िववकेःविनधा>िरत िववकेःविनधा>िरत िववके सL मसL मसL मसL मतततत मापदंड/ के आधार पर मापदंड/ के आधार पर मापदंड/ के आधार पर मापदंड/ के आधार पर ट1सट1सट1सट1स    योजना केयोजना केयोजना केयोजना के 

ूौJोिगकी मानक/ को ूभािवत िकय ेिबना मजंूर ऋण के ूौJोिगकी मानक/ को ूभािवत िकय ेिबना मजंूर ऋण के ूौJोिगकी मानक/ को ूभािवत िकय ेिबना मजंूर ऋण के ूौJोिगकी मानक/ को ूभािवत िकय ेिबना मजंूर ऋण के िलएिलएिलएिलए    नोडल अिभकरण कानोडल अिभकरण कानोडल अिभकरण कानोडल अिभकरण का अनमुोदनअनमुोदनअनमुोदनअनमुोदन:::: 

ट1स योजना के अतंग>त पिरयोजनाओ,ं जो सहयोिजत ूा.ऋ.स.ं (पीएलआई)@ारा ःविनधा>िरत िववकेसL मत 

मापदंड/ के आधार पर एव ंट1स योजना के ूौJोिगकी मानक/ के अनसुार हो, को नोडल अिभकरण/ @ारा 

ःवीकार िकया जाना चािहए। 
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डडडड) ) ) )     यान> आपिूत>कता>यान> आपिूत>कता>यान> आपिूत>कता>यान> आपिूत>कता>////माः टमाः टमाः टमाः टरररर बनुकर @ारा दी गई सहबनुकर @ारा दी गई सहबनुकर @ारा दी गई सहबनुकर @ारा दी गई सह----गारंटीगारंटीगारंटीगारंटी:::: 

ऐस ेयान> आपिूत>कता>/माः टर बनुकर िजसकी आिथ>क िःथित अ�छी हो एव ंजो बaक के मापदंड/ की पिूत> 

करता हो, @ारा दी गई सह-गारंटी के बल पर लघ ुउJोग िवJुत करघा इकाईय/ को ट1स योजना ऋण की 

मजंूरी दने ेका िनण>य िव*ीय सःंथाओ/ंबaक/ @ारा िलया जाना है । तथािप, यिद ऐस ेमामल/ म# िव*ीय 

सःंथान/बaक/ @ारा आविधक ऋण/िव*ीय सहायता दी जाती है तो ऐसी इकाईय/ को अनमुोिदत माग>दश>क 

तRव/ के अनसुार ट1स योजना के लाभूाf ह/ग े। 

ढढढढ) ) ) )     आः थआः थआः थआः थिगतिगतिगतिगत भगुतान गारंटी भगुतान गारंटी भगुतान गारंटी भगुतान गारंटी ( ( ( ( डीपीजी डीपीजी डीपीजी डीपीजी ) ) ) ) योजना योजना योजना योजना ----    पिरचालन के पिरचालन के पिरचालन के पिरचालन के िलएिलएिलएिलए माग>दश>क िब:दुमाग>दश>क िब:दुमाग>दश>क िब:दुमाग>दश>क िब:द:ु::: 

केवल �पय/ म# ऋण के मामल ेम# डीपीजी का समावशे ट1स योजना म# िकया गया है। पिरचालनाR मक 

माग>दश>क िब:द ुअनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं–गगगग म# िदए गए हa। 

णणणण) ) ) )     सशंोिधत पनुग>िठत सशंोिधत पनुग>िठत सशंोिधत पनुग>िठत सशंोिधत पनुग>िठत ट1स ट1स ट1स ट1स     के अतंग>तके अतंग>तके अतंग>तके अतंग>त ईसीबी काईसीबी काईसीबी काईसीबी का समावशेसमावशेसमावशेसमावशे::::---- 

भारतीय बaक/िवदशेी बaक, िजनकी भारतीय शाखा हो (सहयोिजत पीएलआई के Xप म#) की ओवरजीज 

शाखा स ेूाf िकया गया ईसीबी सशंोिधत पनुग>िठत ट1सयो के अतंग>त िवदशेीमिुा ऋण के िलए िविहत 

लाभ/ के िलए पाऽ होगा, अथा>Rमलूदर स ेिविनयम दर उतार-चढ़ाव के िलए यथािःथित 2%/5%/6% 

कवर या ूितवष> 2%/5%/6% तक सीिमत फारवड ेकवर िूिमयम। 

तततत))))    िवJुत करघािवJुत करघािवJुत करघािवJुत करघा Hऽे के Hऽे के Hऽे के Hऽे के िलएिलएिलएिलए ट1स ट1स ट1स ट1स     ((((8%-ट1स ट1स ट1स ट1स     अथवा अथवा अथवा अथवा 30%-की दर परएमएमएसकी दर परएमएमएसकी दर परएमएमएसकी दर परएमएमएस) ) ) ) केकेकेके अतंग>त अतंग>त अतंग>त अतंग>त 30% 

की दर पर की दर पर की दर पर की दर पर मािज>न मनी सिDसडी मािज>न मनी सिDसडी मािज>न मनी सिDसडी मािज>न मनी सिDसडी ((((नयेनयेनयेनय ेशटललसे करघेशटललसे करघेशटललसे करघेशटललसे करघ)े/)/)/)/8% (परुानेपरुानेपरुानेपरुान ेआयाितत शटललसे करघेआयाितत शटललसे करघेआयाितत शटललसे करघेआयाितत शटललसे करघ)े ) ) ) ूचालन ूचालन ूचालन ूचालन 

के के के के िलएिलएिलएिलए    िदशािदशािदशािदशा-िनदdशिनदdशिनदdशिनदdश:::: 

िवJुत करघा Hऽे के िलए एमएमएस-ट1स 30% की दर स े( नय ेशटललसे करघ े) अथवा 8% (परुान े

आयाितत करघ)े व4 आयCु काया>लय @ारा ूचािलत की जाएगी तथा इसके िवःततु माग>दश>क तRव 

अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----घघघघ तथा सिDसडी का दावा करन ेहते ुआवदेन फाम> एफआरएफआरएफआरएफआर----1 पर है। 

थथथथ))))    एमएसएमई पटसन और वः ऽएमएसएमई पटसन और वः ऽएमएसएमई पटसन और वः ऽएमएसएमई पटसन और वः ऽ Hऽे के िलए  Hऽे के िलए  Hऽे के िलए  Hऽे के िलए ट1स ट1स ट1स ट1स     के तहत के तहत के तहत के तहत 15151515% की दर स ेमािज>न मनी सिDसडी की दर स ेमािज>न मनी सिDसडी की दर स ेमािज>न मनी सिDसडी की दर स ेमािज>न मनी सिDसडी 

((((एमएमएस एमएमएस एमएमएस एमएमएस 15151515%    दरदरदरदर----ट1स ट1स ट1स ट1स ))))----पिरचालनाR मपिरचालनाR मपिरचालनाR मपिरचालनाR मक िदशािनदdशक िदशािनदdशक िदशािनदdशक िदशािनदdश: : : :     

एमएसएमई पटसन और 6 ः ऽ Hऽे के िलए केवल वः ऽ आय.ु त काया>लय @ारा 15% की दर स े

एमएमएस-ट1स अब लाग ू होगा और िवः ततृ पिरचालनाR मक अनबुधं-V म# िदए गए हa तथा सिDसडी 

दाव ेका आवदेन फाम> एफआर-। पर है।  

दददद) ) ) )     ट1स ट1स ट1स ट1स     के अतंग>तके अतंग>तके अतंग>तके अतंग>त ूोसिेसगं मशीनरीूोसिेसगं मशीनरीूोसिेसगं मशीनरीूोसिेसगं मशीनरी, गारम#िटंगगारम#िटंगगारम#िटंगगारम#िटंग मशीनरीमशीनरीमशीनरीमशीनरी तथा तकनीकी व4 मशीनरीतथा तकनीकी व4 मशीनरीतथा तकनीकी व4 मशीनरीतथा तकनीकी व4 मशीनरी के िलए के िलए के िलए के िलए 10% तथा तथा तथा तथा 

नय ेशटललसेनय ेशटललसेनय ेशटललसेनय ेशटललसे करघ/करघ/करघ/करघ/ के िलए के िलए के िलए के िलए 15% पूजंी सिDसडीपूजंी सिDसडीपूजंी सिDसडीपूजंी सिDसडी के Xप म#के Xप म#के Xप म#के Xप म# अितिरCअितिरCअितिरCअितिरC ूोRसाहनूोRसाहनूोRसाहनूोRसाहन:::: 

िवःततृ पिरचालनाR मक िदशा िनदdश बमश: अनबुधं-च तथा अनबुधं-छ म# िदए गए हa। 
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धधधध))))    ट1स ट1स ट1स ट1स केकेकेके अतंग>तअतंग>तअतंग>तअतंग>त हथकरघाहथकरघाहथकरघाहथकरघा Hऽे के िलए Hऽे के िलए Hऽे के िलए Hऽे के िलए 30% पूजंीगतपूजंीगतपूजंीगतपूजंीगत सिDसडीसिDसडीसिDसडीसिDसडी:::: 

1.  ट1स के अतंग>त हथकरघा Hऽे को या तो 30% पूजंीगत सिDसडी ूाf करन ेका अथवा 5% की ूितपिूत> 

वापसी को चुनन ेका अितिरC िवकNप ूदान िकया गया है। 

2.  िविनिदं ट रशेम मशीनरी की सचूी सिहत िवःततृ ूचालनाRमक िदशािनदdश ¼gFkdj?kk½, ubZ fnYyh @ारा 

जारी िकए जाएंग।े 

नननन))))    ट1स केट1स केट1स केट1स के    अतंग>तअतंग>तअतंग>तअतंग>त    हथकरघाहथकरघाहथकरघाहथकरघा    Hऽे के िलए Hऽे के िलए Hऽे के िलए Hऽे के िलए 30% 30% 30% 30% पूजंीगतपूजंीगतपूजंीगतपूजंीगत    सिDसडीसिDसडीसिDसडीसिDसडी:::: 

1.  ट1स के अतंग>त रशेम Hऽे को या तो 30% पूजंीगत सिDसडी ूाf करन ेका अथवा 5% की ूितपिूत> 

वापसी को चुनन ेका अितिरC िवकNप ूदान िकया गया है। 

2.  िविनिदं ट रशेम मशीनरी की सचूी सिहत िवःततृ ूचालनाRमक िदशािनदdश के: िी; रशेम बोड>, ब#गलXू @ारा 

जारी िकए जाएंग।े 

V. काया>:वयनकाया>:वयनकाया>:वयनकाया>:वयन////दखेरखेदखेरखेदखेरखेदखेरखे////मNूयाकंन तऽंमNूयाकंन तऽंमNूयाकंन तऽंमNूयाकंन तऽं 

1. चरण-।: काया>:वयन 

(i) व4 आयCु, मुबंई @ारा ूRयके पाऽ आवदेन पऽ के िलए ऑनलाइन पवू>-ूािधकृत करन ेकीप�ित होगी। 

आवदेन/ पर पाऽता एव ं िनिध की उपलDधता के अधीन पहल ेआओ पहल ेपाओ के आधार पर कार>वाई की 

जाएगी । 

(ii)  यआूईडी के िलए मांग को नीच ेविण>त परैा (iii) म# अनमुये आवदेन के अलावा आविधक ऋण की मजंूरी 

की ितिथ स ेकेवल एक वष> तक िवचाराधीन रखा जाएगा । 

(iii)  िव*ीय वष> 2012-13 के दौरान मजंूर आविधक ऋण/ के मामल/ म# ऋणद अिभकरण/ को सशंोिधत 

पनुग>िठत ट1स के अ:तग>त यआूईडी के िलए व4 आयCु काया>लय की ऑनलाइन िसःटम म# 

31.03.2014 तक आवदेन जमा करन ेके िलए अनमुित है । 

(iv)  िविशं ट आईडी बमांक ूाf करन े के िलए नोडल बaक/नोडल अिभकरण, ूRयके मामल े हतेु पाऽता एव ं

अनमुये रािश का िनधा>रण करगेा एव ंूRयके मामल ेके िलए इसीएन (पाऽता ूमाण पऽ स�ंया) आब ंिटत 

करगेा तथा तRपuात व4 आयCु, मLु बई को िविहत ूपऽ म# ऑनलाइन जानकारी ूःततु करगेा । नोडल 

अिभकरण/ के सहयोिजत पीएलआई उनके सबिंधत नोडल अिभकरण/ स ेइसीएन ूाf करन ेके पuात व4 

आयCु, मुबंई को िविहत ूपऽ म# ऑनलाइन जानकारी जमा कर#गी। िविशं ट आईडी न.ं ूाf करन ेके िलए 

ूपऽ एफआर-2 पर है। ऋणद अिभकरण/ @ारा 7 वष> की समम अविध अथवा वाःतिवक अविध, जो भी 

कम हो के िलए ितमाही-वार आिथ>क सहायता की आवँयकता ूःततु करना आवँयक है। ितमाही वार 

Dयाज ूितपिूत>/पूजंी सिDसडी, व4 आयCु के काया>लय को इस ूूपऽ म# जमा माऽा तक सीिमत रखी 

जाएगी। ितमाही-वार Dयाज ूितपिूत>/पूजंीगत आिथ>क सहायता, इस ूपऽ म# दी गई रािश स ेकम हो 

सकती है िक:त ुइस रािश स ेअिधक नहीं हो सकती। 
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(v)  यिद यआूई डी आवदेन पऽ परूी तरह सही पाय ेगय,े उ:ह# यआूईडी के आबटंन के िलए अगली कार>वाई 

हते ुभजेा जाएगा तथा व4 आयCु, मुबंई ऑनलाइन िसःटम मएं ऋणद अिभकरण @ारा सिDसडी दाव ेके 

ूःततुी करण हते ुऋण आवदेन को पवू> ूािधकृत करन ेके िलए आई डी न.ं जारी कर#ग।े यआूईडी के िलए 

जमा की गई जानकारी की सRयता की िजLमदेारी सबंिंधत ऋणद अिभकरण की होगी। 

(vi)  यिद उसम# कुछ ःप� िवसगंित हो, तो यआूई डी आवदेन पऽ पनु: सबंिंधत ऋणद अिभकरण को सधुारन े

एव ंपनु: जमा करन ेके िलए वापस भजे िदय ेजाएंग।े वापस जमा िकय ेआवदेन परपनु: पहल ेआओ पहल े

पाओ आधार पर िवचार िकया जाएगा। 

(vii)  ऑनलाइन िसःटम म# यआूईडी आवदेन को माऽ सिृजत करना/जमा करना ही ट1स के अ:तग>त सिDसडी 

के िलए तथा यआूईडी न.ं के िलए पाऽ नहीं होगा। 

(viii)  व4 आयCु, मुबंई @ारा जारी िविशं ट आई डी न.ं के िबना बaक @ारा मजंरू कोई आवदेन ट1स के अ:तग>त 

सिDसडी दने ेके िलए पाऽ नहीं होगा। 

(ix)  ख\ड म# सिDसडी कैप जैस ेही उपलD ध होगी वसै ेही व4 आयCु पवू>-ूािधकृत करना ब:द कर#ग,े जैसा 

िक परैा 6(i) म# उNलखे िकया गया है। 

(x)  आकँड़/ की सRयिन�ता सिुनिuत करन ेके उ�देँय स ेऋण लने ेवाल ेको ऋणद अिभकरण/ की गलितय/ 

स ेबचान ेके उ�ेँय स ेतथा योजना के िकसी सभंा6य द�ुपयोग को रोकन ेके िलए, व4 आयCु के वबे 

वोट>ल पर एफ आर-2 योजना के माVयम स ेऋणद अिभकरण/ @ारा भरी गई जानकारी अव�� रखी 

जाएगी तथा सिDसडी भगुतान स�ती स ेअवX� आकंड/ के अनसुार ही िवचाराधीन रख ेजाएंग।े 

अत: ऋणद अिभकरण/ को भली ूकार स ेसलाह दी जाए िक यआूईडी के िलए आवदेन पऽ म# जानकारी 

भरत ेवC दगुन ेसतक>  रह#, .य/िक योजना के पवू> ूचालन का अनभुव कुछ किमय/ को सामन ेलाया है, 

जो अतंत: ऋण लने ेवाल ेको खतर ेम# ड़ालती हa। बचाव के �प म#, ऋणद अिभकरण/ @ारा जमा िकय ेगय े

आकंड़/ म# िभ:नता के वाःतिवक मामल/ म# हो रही िक:ही गलिय/ पर व4 आयCु @ारा केवल तब िवचार 

िकया जाएगा जब ऋणद अिभकरण/ के सी एमडी @ारा उसकी िसफािरश की जाए एव ंआई एम एस सी के 

अनमुोदन स ेूितब� दाियRव/ को समम आकंड़/ के भीतर िव*ीय सवेाएं िवभाग, िव* मऽंालय @ारा ूित 

िसफािरश की जाए । 

2.    मॉिनटिरंग ूोससे कामॉिनटिरंग ूोससे कामॉिनटिरंग ूोससे कामॉिनटिरंग ूोससे का    चरणचरणचरणचरण----।।।।।।।। 

(i) एएमसी, योजनाकी ूगित को मॉिनटर तथा समीHा करगेी एव ंमऽंालय तथा आईएमएससी को समय-

समय परसिूचत करगेी। 

(ii)  व4 मऽंी की अVयHता म# आईएमएससी, योजनाकी समीHा करगेी एव ं सिDसडी कैप का अनपुालन 

सिुनिuत करगेी । 
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VI.... ूबधंनूबधंनूबधंनूबधंन 

ट1स के अतंग>त सहायता की मजंूरी के िलए म�ुय आवँयकताओ ंम# स ेएक सबंिंधत इकाई को सHम 

ूबधंन ूदान करना होगा, जो इकाई के आधुिनकीकरण काय>बम काया>ि:वत कर ेऔर इकाई के पिरचालन/ 

का ूबधंन कुशलता स ेकर।े इस हते ुऋणदाता अिभकरण, आवँयकतानसुार बोड> के िवःतारीकरण, विर� 

तकनीकी/िव*ीय काय>पालक/ की िनयिुC, ूबधंन का 6यावसाियकरण तथा इस ूकार की सिमितय/ के 

गठन सबंधंी शतd िनधा>िरत कर सकती है। 

VII. काय>शील पूजँी की आवँयकताएंकाय>शील पूजँी की आवँयकताएंकाय>शील पूजँी की आवँयकताएंकाय>शील पूजँी की आवँयकताएं 

चूँिक आधिुनकीकरण काय>बम की सफलता एव ंइसका पणू> लाभ, काफी हद तक पया>f काय>शील कारी 

पूजँी की उपलDधता पर िनभ>र है, इकाईय/ को अपन ेबaकर/ स ेकाय>शील पूजँीगत आवँयकताओ ंकी पिूत> 

करन ेके िलए पया>7 त 6 यवः था करनी होगी। 

VIII. नोडल अिभकरणनोडल अिभकरणनोडल अिभकरणनोडल अिभकरण////सहयोिजत पीएलआईसहयोिजत पीएलआईसहयोिजत पीएलआईसहयोिजत पीएलआई 

1. योजना के अतंग>त िविभ:न खंड/ के िलए नोडल अिभकरण िनLनानसुार हa । 

खंड खंड खंड खंड                                 नोडल अिभकरणनोडल अिभकरणनोडल अिभकरणनोडल अिभकरण 

व4 उJोग (एमएसएमई Hऽेको छोड़कर)   - आईडीबीआई बaक 

एमएसएमई व4 Hऽे      - िसडबी 

पटसन उJोग      - आईएफसीआई 

2. नोडल अिभकरण इस योजना म# अ:य अिखल भारतीय िव*ीय सःंथान (एआईएफआई)/रा�य िव*ीय 

िनगम (एसएफसी)/रा�य औJोिगक िवकास िनगम (एसआईडीसी) तथा वािणि�यक/सहकारी बaक/ को 

ऋण की मजंूरी एव ंिवतरण एव ंबहेतर पहंुच के िलए वः ऽ आय.ु त के काया>लय को सहयोिजत कर सकत े

हa। यJिप, ऐस ेसयंोजन स ेकज>दार के िमलन ेवाल ेDयाज ूितपिूत> की दर म# कोई कटाव नहीं होगा। सह 

योिजत ऋणद अिभकरण/ की सचूी अनबुधं-ज पर है। 

3.  नोडल अिभकरण/, ट1स के अतंग>त उनके @ारा सीध ेसहायता िकए गए मामल/ की पाऽता का िनण>य 

कर#गी और िविहत ूपऽ म# आिथ>क सहायता सबंधंी दावा व4 आयCु काया>लय म# ूःततु कर#गी । 

4.  सहयोिजत िव*ीय सःंथान/ के मामल े म#, नोडल अिभकरण पाऽता तय कर#ग े तथा सहयोिजत 

एआईएफआई/एसएफसी,एसआईडीसी तथा वािणि�यक/सहकारी बaक/ के सिDसडी के दाव/ की जाँच एव ं

उनके वाःतिवक िवतरण के िलए नोडल अिभकरण िजLमदेार ह/ग।े 

5.  इस योजना के अतंग>त सहायता हते ु आवदेन पऽ सबंिंधत नोडल अिभकरण/ स े अथवा सहयोिजत 

एआईएफआई/एसएफसी/एसआईडीसी/वािण�यक/कॉपरिेटव बaक/ आिद, जैस ेभी मामला हो, स े िविहत 

ूपऽूाf करके आवदेन जमा िकए जा सकत ेहa। 
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6.  ऋण सबंधंी आवदेन पऽ/ के शीय िनपटान के िलए िव*ीय सःंथान/ @ारा िवशषे ट1स ूको� ःथािपत 

िकया जाएगा। 

7.  नोडल अिभकरण, व4 मऽंालय, भारत सरकार, नई िदNली को उपयोग ूमाण पऽ, वः ऽ आय.ु त के 

काया>लय के माV यम स ेऽमैािसक आधार पर अगली ितमाही के दाव ेकरन ेस ेपवू> िविहत ूपऽ मदं#ग े। 

सहयोिजत पीएलआई, उनका अनािध.य दावा ूमाण पऽ सबंिंधत नोडल एजिे:सय/ ((((अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----झझझझ)))) को जमा 

कर#गी तथा सबंिंधत नोडल अिभकरण इसके ूRयके सहयोिजत पीएलआई के िलए अनािध.य दावा ूमाण 

पऽ, व4 आयCु काया>लय के अगली ितमाही के दाव ेकरन ेस ेपवू> िविहत ूपऽ ((((अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----ञञञञ)))) म# द#ग े। 

IX.... नोडल बaकनोडल बaकनोडल बaकनोडल बaक 

(i) ट1स के अतंग>त बaको @ारा दी गई िव*ीय सहायता के मामल/ के िलए 36 नोडल बaको को िनिद>� िकया 

गया है । 36 बaक/ के नाम िनLनवत हa :-  

1.  इलाहाबाद बaक 19. आईएनजी वैँ य बaक 

2.  आ:ी बaक  20. जLम ूए\ड कँ मीर बaक 

3.  एि.सस बaक 21. कना>टक बaक 

4.  बaक ऑफ बड़ौदा 22. क�र वैँ य बaक 

5.  बaक ऑफ इंिडया 23. लआमी िवलास बaक 

6.  बaक ऑफ महारा� नशॅनल  24. कॉ-आपरिेटव ड6ेहलपम#ट कारपोरशेन (एनसीडीसी) 

7.  कॅनरा बaक 25. ओिरए:टल बaक ऑफ कॉम>स 

8.  कैथोिलक सीिरयन बaक 26. पजंाब ए\ड िसधं बaक 

9.  स:ेशल बaक ऑफ इंिडया 27. पजंाब नशेनल बaक 

10. िसटी यिूनयन बaक 28. राजःथान ःटटे इंिडःशीयल इंनवःेटम#ट कारपोरशेन 

11. कॉरपोरशेन बaक 29. साऊथ इंिडयन बaक 

12. दनेा बaक  30. भारतीय ःटटे बaक  

13. एि.जम बaक 31. िसिंडकैट बaक 

14. फेडरल बaक 32. तािमलनाड मक> :टाइल बaक 

15. आईसीआईसीआई बaक 33. यकूो बaक 

16. इंिडयन बaक 34. यिूनयन बaक ऑफ इंिडया 

17. इंिडयन ओवरसीज बaक 35. यनुाइटडे बaक ऑफ इंिडया 

18. इंदिसधं बaक  36. िवजया बaक 
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(ii) नोडल बaक, उनके @ारा िव*ीय सहायता िदए जान ेवाल ेसभी मामल/ म# पाऽता का िनधा>रण कर#ग ेऔर 

ट1स के लाभ द#ग े िजसम# गरै-एमएसएमई, एमएसएमई शािमल है एव ं िविनिद>ं ट ूौसिेसगं मशीनरी/ 

गामdिटंग मशीनरी/ट.ेनीकल/ट.ेसटाइल मशीनरी के िलए 10% पूजंीगत आिथ>क सहायता के िलए तथा 

िबN कुल नए शटललसे करघ/ के िलए 15% होगी। भारतीय ःटटे बaक अपन ेसात (7) अनषुगंी बकै/ के 

िलए भी नोडल बaक के �प म# काय> करगेा। इसी ूकार, बaक ऑफ बड़ौदा अपन ेपाँच Hऽेीय मामीण बaक/ 

के िलए नोडल बaक के �प म# काय> करगेा। 

(iii)  कंसिश>यम िवR त पोषण के मामल ेम# कंसिश>यम का ूमखु ट1स के तहत पिरयोजना की पाऽता का 

आकलन ःवय ं के िलए करगेा और साथ ही कंसिश>यम के अ:य सदःय/ के िलए भी करगेा, बशतd 

कंसिश>यम नोडल का ूमखु एक नोल बaक हो। ऐस ेमामल ेम# जहाँ कंसिश>यम का ूमखु नोडल बaक नही ं

है, तो ऐस े म# नोडल बaक, िजसका आविधक ऋण म#बड़ा िहःसा हो वह पिरयोजना की पाऽता का 

िनधा>रण और ट1स के तहत ऋण की माऽा का भी िनधा>रण करगेा और िविनिद>ं ट ूौसिेसगं मशीनरी/ 

गामdिटंग मशीनरी/तकनीकी वः ऽ मशीनरी के िलए 10% और िबN कुल नए शटललसे करघ/ के िलए 

15% पूजंीगत सहायता का भी िनधा>रण करगेा। 

(iv)  कई बaक/ @ारा िव*ीय पोषण के मामल/ म# वह बaक िजसके पास आविधक ऋण का बड़ा िहःसा होगा व े

ट1स के तहत ःवय ंके िलए और अ:य बकै/ के िलए भी पिरयोजना की पाऽता का िनधा>रण करगेा बशतd 

उC बaक नोडल बaक हो। ऐसमेामल/ म# जहाँ ऋण का बड़ा िहःसा रखन ेवाला बaक नोडल बaक नहीं है तो 

ऐस ेम# वह नोडल बaक, िजसका िहःसा बड़ा हो वह पिरयोजना की पाऽता एव ंट1सयो के तहत ऋण की 

माऽा का िनधा>रण करगेा साथ ही िविनिद>� ूोसिेसगं मशीनरी/गामdिटंग/तकनीकी वः ऽ मशीनरी के िलए 

10 ूितशत और िबN कुल नए शटललसे करघ/ के िलए 15% पूजंीगत सहायता का भी िनधा>रण करगेा। 

(v)  ऐस ेमामल/ म# जहाँ कंसिश>यम िवR तपोषण कई बaको @ारा िव*ीय पोषण िकया जा रहा हो वहाँ बaक िवशषे 

@ारा सहायता ूा7 त इकाईय/ को Dयाज की ूितपिूत>/पूजंीगत आिथ>क सहायता ूदान की जाएगी बशतd 

बaक, नोडल बकै हो। यJिप, आईडीबीआई बaक/िसडबी, उन बaक/ के कंसिश>यम /बहु-बaिकंग 6 यवः था को 

ब ् याज की ूितपिूत> का सचंालन करगेी जो नोडल बaक नही है और इसके िलए आईडीबीआई बaक/िसडबी, 

नोडल बaक @ारा उन बaक/ के कंसिश>यम/बहु बaिकंग 6 यवः था को D याज की ूितपिूत> का सचंालन करगेी 

जो नोडल बaक नहीं है और इसके िलए आई बaक/िसडबी नोडल बaक @ारा उन बaको को जारी पाऽता 

ूमाण-पऽ अमिेषत/पृं  ठािंकत करगेा।    

(VI)  नोडल बaक, व4 मऽंालय, भारत सरकार, नई िदNली को व4 आयCु के काया>लय के माVयम स ेिविहत 

ूपऽ म# अगल ेितमाही का दावा ूःततु करन ेस ेपहल ेउपयोिगता ूमाण पऽ ूःततु करगे#। 
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X....सहयोिजत िनजी Hऽेसहयोिजत िनजी Hऽेसहयोिजत िनजी Hऽेसहयोिजत िनजी Hऽे केकेकेके    वािणि�यकवािणि�यकवािणि�यकवािणि�यक    बaकबaकबaकबaक 

िसडबी के सहयोिजत िनजी Hऽे के वािणि�यक बaक, एमएसएमई मामल/ की ट1स के तहत पाऽता 

िनधा>िरत कर#ग ेऔर िसड़वी के माVयम स ेदाव ेव4 आयCु का काया>लय म# ूःततु कर#ग।े ऐस ेबaक के 

िलए िनिध, िसडबी के माVयम स े दी जायगेी । िनजी Hऽे के सहयोिजत वािणि�यक बaक/ के नाम 

िनLनवत हa : 

1. डवेलपम\ेट बेिडट बaक िलिमटडे , मुबंई 

2.  धनलआमी बaक िलिमटडे 

3.  एच डी एफ सी बaक 

4.  रत ्नाकर बaक िलिमटडे 

5.  यसे बaक िलिमटडे 

6.  ननैीताल बaक िलिमटडे 

सहयोिजत िनजी Hऽे के वािणि�यक बaक उन सभी एमएसएमई मामल/ को, िजनम# व े िव*ीय पोषण कर 

रह# हो, उनकी पाऽता का िनधा>रण कर#ग ेऔर ऐस ेदाव े िसडबी के माVयम स ेव4 आयCु काया>लय को 

ूःततु कर#ग े। 

XI. नोडल अिभकरण/नोडल अिभकरण/नोडल अिभकरण/नोडल अिभकरण/////नोडल बaक/नोडल बaक/नोडल बaक/नोडल बaक/////सहयोिजत पी एन आई को िनिध जारी करनासहयोिजत पी एन आई को िनिध जारी करनासहयोिजत पी एन आई को िनिध जारी करनासहयोिजत पी एन आई को िनिध जारी करना 

(i) ऋणद अिभकरण, िजसके िलए यआुईडी ूाf िकया गया हो ऐस ेूRयके मामल ेके िलए सिDसडी दावा का 

उNलखे करत ेहुए ऽैमािसक दावा व4 आयCु के काया>लय @ारा िनधा>िरत िकए जान ेवाल ेूपऽ म# अगली 

ितमाही की 15 तारीख तक व4 आयCु के काया>लय @ारा िवकिसत ऑन लाइन िसःटम के माVयम स े

जमा कर#ग े । ूRयके ितमाही के िलए दावा या तो समान हो अथवा सबंिंधत ितमाही के मामल े म# 

यआूईडी आवदेन म# उिNलिखत रािश स ेकम हो। 

(ii) सिDसडी दाव ेको वरीयता दने ेका अिधकार आईडी न.ं ूाf करन ेितिथ स ेकेवल अगली ितमाही के अ:त 

तक होगा। 

(iii)  उपयोग ूमाण पऽ, अनािध.य दावा ूमाणपऽ, ूमाणपऽ की बaक ॅ�ाचार/अनिुचत तरीक/ म# शािमल नही ं

है, की ूािf और सबंिधत बaको सवे4 मऽंालय के मजंूरी आदशे की ःवीकृित के पuात िनिध को उपलDध 

कराया जाएगा। 

(iv) नोडल अिभकरण/ के सहयोिजत पीएलआई सिDसडी दाव े सबंिधत नोडल अिभकरण/ को अनबुधं-झ के 

साथ जमा करगेा तथा नोडल अिभकरण, दाव ेव4 आयCु के काया>लय को अनबुधं-ञ एव ंउपरोC परैा 

(iii) म# िविनिद>� सभी अ:य दःतावजे/ के साथ जमा करगेा। 
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(v)  ट1स के अतंग>त सिDसडी सबंिधत इकाई @ारा ऋणद अिभकरण को सिंवतिरत ऋण पर ूाf Dयाज की 

ूितपिूत> के Xप म# है एव ंइसिलए इकाई सिDसडी के िलए तभी पाऽ होती है, जहाँ ऋण सिंवतिरत िकया 

गया हो तथा इकाई @ारा ऋणद अिभकरण को Dयाज का भगुतान कर िदया गया हो। ऋणद अिभकरण 

अपनी शाखाओ ंस ेूाf वाःतिवक दाव/ के आधार पर दाव ेूःततु करगेा। 

(vi)  ट1स के लाभािथ>य/ को िनिधय/ को व4 मऽंालय स ेिनिध ूाf होन ेके तीन (3) काय> िदवस के भीतर 

जारी कर िदया जायगेा। 

(vii)  ऋण दाता सःंथान इस उ�ेँय के िलए ूाf िनिधय/ को िकसी और उ�ेँय के िलए नहीं द#ग ेऔर योजना 

या सबंिंधत काय> का िनं पादन दसूर ेसःंथान/ अथवा सगंठन/ को नहीं द#ग ेऔर व ेिनिधय/ के जारी करन े

सबंधंी शत� एव ंिनबधंन/ का पालन कर#ग।े यिद बaक, िदए गए उ�ेँय के िलए िनिध का उपयोग करन ेम# 

सHम नहीं होता है तो बaक स ेअपिेHत होगा िक वह जारी िनिध की रािश को 10 ूितशत ूित वष> के 

Dयाज सिहत उस ेवापस कर#। 

(viii)  ट1स के तहत िनिध ूाf करन ेवाल ेसभी नोडल अिभकरण/नोडल बaक/सहयोिजत पीएलआईइस, उ�ेँय 

के िलए समिप>त Dयाज य.ु त बaक खाता खोल#ग।े इस उ�ेँय के िलए खोल ेगए समिप>त बaक खात े म# 

उपयोग उपरांत बची हुई रािश पर िमलन ेवाली Dयाज की रािश को ूRयके ितमाही म# बaक, वतेन एव ं

लखेा काया>लय, व4 मऽंालय, नई िदNली के खात ेम# जमा कर#ग े। इस ूकार की रािश के िलए माँग पऽ 

(डी.डी.), वतेन एव ंलखेा अिधकारी, व4 मऽंालय, नई िदNली के नाम ेबनाय ेजाँए । इस योजना के 

अतंग>त Dयाजकी रािश जमा करत ेसमय, ऋणदाता अिभकरण पणू> िववरण अथा>त वह रािश िजस पर 

Dयाज ूाf हुआ है, िनिuत िदनांक एव ंअविध तथा लाग ूDयाज दर का िववरण वतेन एव ंलखेा काया>लय, 

व4 मऽंालय, को द#ग।े 

(ix)  नोडल बaक/ को िनिध कासिंवतरण, इल.े शािनक ि.लयर#स सिव>स (ईसीएस)/रीयल टाइम मॉस सटेलम:ेट 

(आरटीजीएस) के माVयम स ेही िकया जायगेा। इसके िलए ूRयके नोडल बaक, व4 मऽंालय को िववरण 

जैस ेबaक का नाम, शाखा, खाता स�ं या, बaक का एमआईसीआर कोड इRयािद दगेा। 

(x)  सहयोिजत िव*ीय सःंथान/ के मामल ेम#, नोडल अिभकरण सहयोिजत पीएलआई @ारा दी गई जानकारी के 

आधार पर पाऽता का िनधा>रण कर#ग े। सही एव ंिविनयिमतसचूनाओ ंको उपलDध करान ेकी िजL मदेारी 

सहयोिजत पीएलआई की होगी । 

(xi) िनिध जारी करन े के िलए उपरोC िदशा-िनदdश, िसडबी, आईडीबीआई बaक एव ं आईएफसीआई के 

सहयोिजत पीएलआई पर भी लाग ूह/ग े। 
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XII. िविवधिविवधिविवधिविवध 

(i) इस िनिध योजना म# सहायता के िलए सबंिंधत नोडल अिभकरण/ अथवा सहयोिजत 

एआईएफआई/एसएफसी/एसआईडीसी/वािणि�यक/सहकारी बaक/, जैसा भी मामला हो,के @ारा िनधा>िरत 

ूपऽ म# जमा िकया जा सकता है।  

(ii)  िवR तपोषण करन े वाल े सःंथान/ @ारा इसके िलए एक िवशषे ूकों ठ बनाना होगा िजसम# एक नोडल 

अिधकारी होगा िजसम# तीो गित स ेऋण सबंधंी आवदेन पऽ/ पर कार>वाई की जा सके। व4 आयCु के 

काया>लय को ऐस ेनोडल अिधकारी का नाम, पता, पदनाम, टलेीफोन नLबर एव ंई-मले आईडी सिूचत 

करना होगा। 

(iii)  ऋणदाता सःंथान, कLपनी का आवँयक िववरण/पिरयोजना-वार ःथािपत पाऽता/ट1स पाऽता सबंधंी 

लांिबत मामल/ का िववरण/दी गई Dयाज ूितपिूत> इRयािद की जानकारी का िववरण व4 आयCु 

काया>लय, मुबंई/व4 मऽंालय, भारत सरकार नई िदNली एव ंससंदीय ू� यिद कोई हो, तो इसके िलए 

आवँयक डाटा बसे रख#ग े। 

(iv)  आईडीबीआई बaक/िसडबी, अपनी सलाहकार सवेाएं नोडल बaको/पीएलआई को िकसी ःप�ीकरण के िलए 

द#ग ेतथा इसके िलए व ेव4 आयCु के काया>लय के सहयोग स ेकाय>शाला का आयोजन, नोडल बaक//तथा 

सहयोिजत पीएलआई के िलए कर सकत ेहa। 

(v)  िकसी मामल ेम# पाऽता सबंधंी िकसी ूकार की शकंा अथवा इसस ेजुड़ ेिकसी  सबंिंधत मामल ेके िलए 

नोडल बaक/सहयोिजत पीएलआई, आईडीबीआई बaक/िसडबी अथवा व4 आयCु का काया>लय स े माग> 

दश>न/सहायता के िलए सLपक>  कर सकत ेहa। 

(vi) ऋणदाता एज#िसया ंट1स के अतंग>त यथा अनमुोिदत और इकाई @ारा िविधवत ः थािपत सयंऽं एव ंमशीनरी 

का भौितक Xप स ेसR यापन कर सकती हa। 

 

(सनुयना तोमरसनुयना तोमरसनुयना तोमरसनुयना तोमर)))) 

सयंCु सिचवसयंCु सिचवसयंCु सिचवसयंCु सिचव 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसीÐÐÐÐ1 

ट1स ट1स ट1स ट1स योजना केअतंग>त पाऽ जीिनगं एव ंूिेसगं योजना केअतंग>त पाऽ जीिनगं एव ंूिेसगं योजना केअतंग>त पाऽ जीिनगं एव ंूिेसगं योजना केअतंग>त पाऽ जीिनगं एव ंूिेसगं मशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूी 

योजना 

बबबब....संससंंसं....    वः तुवः तुवः तुवः त ु : यू: यू: यू: यूनतमनतमनतमनतम    आवँ यआवँ यआवँ यआवँ यकताकताकताकता 

1. जीिनगं मशीन# 6-8 बNेस ूित घटंा की ूोसिेसगं 

Hमता के साथ ऑटोफीडर/3 सॉिज:स 

(90 सॉ) या समतNुय के साथ सामा:य 

आकार के 24 डीआर/22 अितिरC लबं े

डीआर /18 जLबो डीआर 

3-4 बNेस ूित घटंा की ूोसिेसगं Hमता 

के साथ ऑटोफीडर/1 या 2 सॉिज:सया 

समतNुय के साथ सामा:य आकार के 

12 डी आर/11 अितिरC लबं े डी आर 

/9 जLबो डी आर 

2. ूी.लीनर 

िजिनगं 

मशीन की ूोसिेसगं गित के उपयCु 

Hमता के साथ 4 या अिधक िबटर 

िसल#डर / रोलस के साथ .लीनर 

िजिनगं मशीन की ूोसिेसगं गित के 

उपयCु Hमता के साथ 4 या अिधक 

िबटर िसल#डर /रोलस के साथ .लीनर 

3. िल:ट .लीनर िजिनगं मशीन की ूोसिेसगं गित के 

उपयCु Hमता के साथ 3 या अिधक 

िबटर िसल#डर /रोलस के साथ .लीनर 

िजिनगं मशीन की ूोसिेसगं गित के 

उपयCु Hमता के साथ 3 याअिधक 

िबटर िसल#डर/रोलस के साथ .लीनर 

4. कपास क:वयेर 

िसःटम 

(i) :यमूिेटक क:वयेर जो ः टोनकैचर 

फार द फःट> ः टजे ृाम ही7स टू 

ूी.लीनर सिहत ह/ 

(ii) मकेेिनकल /:यमूिेटक क:वयेर 

ृाम ूी.लीनटू इ:डीवी�यअूल जी:स 

स:ेशल 7लटेफाम> िसःटम की अनमुित 

नहीं है िसवाय िजसम# पहल ेस ेलगा हो । 

(i) :यमूिेटक क:वयेर जो ःटोन कैचर 

फार द फःट> ः टजे ृाम ही7स टू 

ूी.लीनर सिहत ह/ 

(ii) मकेेिनकल /:यमूिेटक क:वयेर ृॉम 

ूी.लीनर टू इ:डीवी�यअूल जी:स स:ेशल 

7लटेफाम> िसःटम की अनमुित नहीं है 

िसवाय िजसम#पहल ेस ेलगा हो। 

5. िल:ट क:वयेर 

िसःटम 

मकेेिनकल /:यमूिेटक क:वयेर 

(i) जी:स स े िल:ट .लीनर 

(ii) िल:ट .लीनर स ेूRयके पाला हाल 

और 

मकेेिनकल /:यमूिेटक क:वयेर 

(i) जी:स स े िल:ट .लीनर 

(ii) िल:ट .लीनर स ेूRयके पाला हाल 

और 
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(iii) ूRयके पाला हाल स े

(क) पारLपिरक बले ूसे केमौजदूा 

मामल े म े बले ूसे हाल 

(ख ) बले ूसे बाँ.स माड>न बले ूसे के 

मामल े म# िल:टस ःलाइड एव ं पशुर 

मकैेिन�म (डाइडाइडाइडाइर.ेट फीडींग ऑफ काटन 

ृाम िल:ट .लीनर सेूसे बा.स की 

अनमुित 

(iii) ूRयके पाला हाल स े

(क) पारLपिरक बले ूसे केमौजूदा 

मामल े म े बले ूसे हाल 

(ख ) बलेूसे बॉ.स, माड>न बले ूसे के 

मामल े म# िल:टस ःलाइड एव ं पशुर 

मकैेिन�म (डाइडाइडाइडाइर.ेट फीडींग ऑफ काटन 

ृाम िल:ट .लीनर स े ूसे बा.स की 

अनमुित 

6. बलेूसे (i) िसगंल ःटजे ऑफ हाइसोिलकऑटो 

शLेपींग बले ूसे, जो िल:टःलाइड एव ं

पशुर मकेेिन�म सिहत हो िजसस े ूसे 

बा.स म# सीध ेही िल:ट की फीिडंग की 

जा सके। ूारLपिरक वाटर हाइसोिलक, 

टू ःटजे ूसेसे, जो िबना ऑटो शैिLपगं 

फेिसिलटी के ह/, की अनमुित है, बशतd 

वपेहल ेस ेमौजूद ह/। 

(i) िसगंल ःटजेऑफ हाइसोिलक,ऑटो 

शLेपींग बले ूसे, जो िल:ट ःलाइड एव ं

पशुर मकेेिन�म सिहत हो िजसस े ूसे 

बा.स म ेसीध ेही िल:ट की फीिडंग की 

जा सके । ूारLपिरक वाटर हाइसोिलक, 

टू ःटजे ूसेसे, जो िबना आटो शैिLपगं 

फेिसिलटी के ह/, की अनमुित हैबशतd व े

पहल ेस ेमौजूद ह/ । 

7. क:वयेर के 

िलए 

ऑटोमिेटक क:वयेर, जो जी:स स ेसीड 

7लटैफाम> तक हो 

ऑटोमिेटक क:वयेर, जो जी:स स ेसीड 

7लटैफाम> तक हो 

8. हयिूमडीफायर 

माःचराइजर 

जीन हाल म#जीन हाल म#जीन हाल म#जीन हाल म# 

स\ेशल 7लटेफाम> के मामल ेम# 2 ब:ेसन 

फैन अथवा पया>f स�ंया म# नोजNस 

लग ेह/ । 

पाला हाल म#पाला हाल म#पाला हाल म#पाला हाल म# 

2 ब:ेसन फैन, ूRयके हाल म# या 

पया>f माऽा म# नोजNस लग ेह/ । 

जीन हाल म#जीन हाल म#जीन हाल म#जीन हाल म# 

स\ेशल 7लटेफाम> के मामल ेम# 2 ब:ेसन 

फैन अथवा पया>f स�ंया म# नोजNस लग े

ह/ । 

पाला मामल म#पाला मामल म#पाला मामल म#पाला मामल म# 

2 ब:ेसन फैन, ूRयके हाल म# या पया>f 

माऽा म# नोजNस लग ेह/ । 
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9. फायर 

फाइिटंग 

िसःटम 

ऐस ेमामल/ म# जहाँ इकाई के पिरसर म# ऐस ेमामल/ म# जहाँ इकाई के पिरसर म# ऐस ेमामल/ म# जहाँ इकाई के पिरसर म# ऐस ेमामल/ म# जहाँ इकाई के पिरसर म# 

टयबू वले न होटयबू वले न होटयबू वले न होटयबू वले न हो 

ओवरहडे टaक एव/ंअथवा सLप (Hमता 

1.25 लाख िलटर)/पानी की टॅकी 

(1.50 लाख िलटर), िजसम# कम स े

कम 10 हाइस:ेjस, ःशटेजेीकली लग े

ह/, होज पाइप म# नोजNस ह/ और 

जॉकी के साथ या जॉकी के बगरै एक 

ःटै\डबाय डीजल पLप इल.ेशीक पLप 

के अलावा हो । 

ऐस े मामल े जहाँऐस े मामल े जहाँऐस े मामल े जहाँऐस े मामल े जहा ँ इकाई के पिरसर म# इकाई के पिरसर म# इकाई के पिरसर म# इकाई के पिरसर म# 

टयबू वले होटयबू वले होटयबू वले होटयबू वले हो 

ओवरहडे टंकी एव/ंअथवा सLप (Hमता 

50,000 िलटर)/पानी की टंकी 

(50,000 िलटर), िजसम ेकम स ेकम 

10 हाइस:ेjस ःशटेजेीकली लग ेह/, होज 

पाइप म# नोजNस लग ेह/ एव ंइलिे.शक 

पLप के अलावा जॉकी के साथ या 

जॉकी के बगरै ः टaड वॉय एकडीजल का 

पLप हो । 

ऐस ेमामल/ म# जहाँ इकाई के पिरसर म# ऐस ेमामल/ म# जहाँ इकाई के पिरसर म# ऐस ेमामल/ म# जहाँ इकाई के पिरसर म# ऐस ेमामल/ म# जहाँ इकाई के पिरसर म# 

टयबू वले न होटयबू वले न होटयबू वले न होटयबू वले न हो 

ओवर हडेटaक एव/ंअथवा सLप (Hमता 

65000 िलटर)/पानी की टॅकी (75000 

िलटर), िजसम# कम सकेम 6 हाइस:ेjस, 

ःशटेजेीकली लग े ह/ होज पाइप म# 

नोजNस ह/ और जॉकी के साथ या जॉकी 

के बगरै एक ःटै\डबाय डीजल पLप 

इल.ेशीक पLप के अलावा हो । 

ऐस े मामल े जहाँ इकाई के पिरसर म#ऐस े मामल े जहाँ इकाई के पिरसर म#ऐस े मामल े जहाँ इकाई के पिरसर म#ऐस े मामल े जहाँ इकाई के पिरसर म# 

टयबू वले होटयबू वले होटयबू वले होटयबू वले हो 

ओवरहडे टंकी एवअंथवा सLप (Hमता 

25000 िलटर)/पानी की टॅकी (25,000 

िलटर), िजसम# कम स े कम 06 

हाइस:ेjस ःशटेजेीकली लग े ह/, होज 

पाइपम# नोजNस लग े ह/ एव ं इलिे.शक 

पLप के अलावा जॉकी के साथ या जॉकी 

के बगरै  एकडीजल का पLप हो। 

 अ\डर-माउ\ड 

वायिरंग 

सभी हाई ट#शन एव ं लो ट#शन 

वायर/केवल अ\डर माउ\ड होन ेचािहए 

सभी हाई ट#शन एव ं लो ट#शन 

वायर/केवल अ\डर माउ\ड होन ेचािहए 

 वहे ॄीज 

 

Hमता;20 टन / 5 टन ःथानीय 

ज�रत के अन�ुप (ज�रत नहीं यिद 

सिुवधा पास म# ही उपलDध हो ) 

Hमता;20 टन / 5 टन ःथानीय ज�रत 

के अन�ुप (ज�रत नहीं यिद सिुवधा पास 

म# ही उपलDध हो ) 

 

12.    वकैिNपक मशीनरी वकैिNपक मशीनरी वकैिNपक मशीनरी वकैिNपक मशीनरी :::: सभी बाहरी फाइबर िडट.ेटस>/िरमवूस> । 

13. कोई अ:य मशीनरीकोई अ:य मशीनरीकोई अ:य मशीनरीकोई अ:य मशीनरी जैसा तकनीकी सलाहकार जैसा तकनीकी सलाहकार जैसा तकनीकी सलाहकार जैसा तकनीकी सलाहकार िनगरानी िनगरानी िनगरानी िनगरानी सिमित सिमित सिमित सिमित ((((टीए एम सीटीए एम सीटीए एम सीटीए एम सी) ) ) ) @ारा उपयCु समझी जाए।@ारा उपयCु समझी जाए।@ारा उपयCु समझी जाए।@ारा उपयCु समझी जाए। 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं–एमसीएमसीएमसीएमसी----2 

ट1सट1सट1सट1सयोजना के अ:तग>त ःपीिनगंयोजना के अ:तग>त ःपीिनगंयोजना के अ:तग>त ःपीिनगंयोजना के अ:तग>त ःपीिनगं////िसNकिसNकिसNकिसNक रीिलगं एव ंjवीिःटंगरीिलगं एव ंjवीिःटंगरीिलगं एव ंjवीिःटंगरीिलगं एव ंjवीिःटंग////िस:थिेटक िफलाम:ेट यान>िस:थिेटक िफलाम:ेट यान>िस:थिेटक िफलाम:ेट यान>िस:थिेटक िफलाम:ेट यान> ट.ेसचराइिजगं बीLपीगं ट.ेसचराइिजगं बीLपीगं ट.ेसचराइिजगं बीLपीगं ट.ेसचराइिजगं बीLपीगं 

एव ंjवीिःटंग के िलए पाऽ मिशन/ की सचूी।एव ंjवीिःटंग के िलए पाऽ मिशन/ की सचूी।एव ंjवीिःटंग के िलए पाऽ मिशन/ की सचूी।एव ंjवीिःटंग के िलए पाऽ मिशन/ की सचूी। 

कककक....कॉटन िसःटम के ःपीिनगं के िलए ःपीिनगं मशीनरी कॉटन िसःटम के ःपीिनगं के िलए ःपीिनगं मशीनरी कॉटन िसःटम के ःपीिनगं के िलए ःपीिनगं मशीनरी कॉटन िसःटम के ःपीिनगं के िलए ःपीिनगं मशीनरी ::::---- 

1. माइबो ूोससेस> सिहत पणू>त: ःवचािलत बले हaडिलगं, 7लिकंग, पीिलगं एव ंDलिे:डंग मबे मशीन। 

2.  (i) काटन फाइबर के िलए पिरंकृत Dलो Xम मशीनरी एव ंउसके Dल\ेडस िजसम# पहल ेसफाई करन ेवाला 

उपकरण, खोलन ेएव ंसफाई करन ेवाली मशीन िजसम# �यटू फीिडंग 6यवःथा सिहत अथवा लपै मिेकंग 

6यवःथा, मटेल िडट.ेटर, माइबोडःट िरमवूरएव ं डी-डःटींग क:ड:ेसर/ (ओपन ए\ड रोटर ःपीिनगं), 

फॉरने फाइबर िडट.ेटर/िरमवूर सिहत अथवा उसके िबना सिLमिलत हa । 

(ii) कृिऽम/िरजनरटेडे फाइबस> के िलए पिरंकृत Dलो Xम मशीनरी एव ंउनके Dल\े�स, िजसम# ओपिनगं 

एव.ंलीिनगं मशीन#, जो � यटू फीड िसःटम सिहत यालपै मिेकंग िसःटम, मटेल िडट.ेटर सिहतअथवा 

फॉरने फाइबर िडट.ेटर/िरमवूर िबना सिLमिलत हa। 

(iii) सीसीडी कैमरा सिहत फॉरने फाइबर िडट.ेटर, आटोमिेटक बले तोड़नवेाली मशीन# एव ंपिरंकृत सफाई 

करनवेाली मशीन के उपकरण, जो मौजदूा Dलो Xम लाईन म# हa। 

3.  काड>, िगल बा.स, काLबर एव ंिरंग ृेम सिहत अथवा उसके िबना िजसम# वःेट िरकवरी/री-साईिकिलगं 

मशीनरी हो,ःवचािलत कचरा िनकालन ेकी 6यवःथा है। 

4. (i) उ�च उRपादन काड> जो 50 िक.मा/घटंा, िजसम# आटोिलवर हो, िःलवर उRपादन म# सHम हो। 

(ii) काड>, जो लपै फीड िसःटम @ारा 50 िक.मा/घटंा, ःवचािलत लवेलर सिहत या उसके 

 िबना,उ�च उRपादन कर सक# । 

(iii) सा�ग िसःटम के साथ काड> इंटीमटेडे 

5. उ�च उRपादन सा-ृेम, जो आटोलवेलर सिहत उसके बगरै हो, िजसकी गित 500 मीटर/िमनट हो। 

6.  िःलवरलपै/िरबनलपै, लपैफाम>र। 

7. 240 नीपस/िमनट एव ंउसस ेअिधकउ�च गित के कोLबस>। 

8.  1200 गित ू. िम. तथा उसस ेअिधक के ःपीड ृेम। 
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9.  उ�च गित िरंग ृेLस िजनके तकुएँ (ःपी\डल) की गित 16000 गित ू.िम. एव ंअिधक हो। 

10. 75000 गित ू. िम. एव ंउसस ेअिधकगित के ओपन इ\ड रोटर एव ंअ:य आधुिनक ःपीिनगं िसःटम, 

जैस े डीआरईएफ, पीएआरएएफआईएल, एसईएलएफआईएल एव ं एआईआरजईेटी और 

एआइ�आरवीओआरटीईए. स। 

11. ःवचािलत कोनवाइिडंग मशीन (आटो कोनर)एवअंथवा चीज वाइिडंग मशीन जो िलकं कोनर या 

केिर: मअूसबोिबन फीिडंग (सीबीएफ) िसः टम सिहत या इसक बगरै हो,जो 1500 मीटर ू.िम. एव ंउ�च 

गित की गित स ेचलती हa िजसम# साइरो .लीनर लग# ह/ । 

12. मौजूदा ःवचािलत वाइिडंग मशीन/ के उ:नयन हते ुइल.ेशािनकयान> .लीयरस> साइरो यान> ि.लयरस> एव ं

ः 7 लाइससा स7लायस>। 

13. टू-फार-वन/ाी-फार-वन jवीःटर, जो बमश: कम स ेकम 8000 ग.ू.िम.एव ं5000 ग.ू.िम. की गित 

स ेचलती हa । 

14. यान> कंडीशिनगं मशीन। 

15.  इ\डःशीयल �िूमडीिफकेशन िसःटम, िजसम# एयर वाशर 7ला:ट एव ं एयर िफNटर आरएच को म:ेटने 

करन ेके िलए तथा तापमान िजसम# डी-�िूमडफायस> (चीलस>) ह//उनके बगरै ह/। 

16. डःट/पाट�कुलटे मटीिरयलसपेरटेस>/कल.ेटर (वायूदषूण िनयऽंण)। 

17. ः पीडृेम,िरंगृेम, टीएफओ और आटोमिैटक वाइंिडंग मशीन के िलए ओवर हडे .लीनर। 

18. ः जब यान> सिहत को न ः पन यान>, फa सी यान> को तयैार करन ेका उपकरण। 

19. समाना:तर वाइंिडंग मशीन जो इ:डीिव�यअूल क:शोलूबधं तथा लLबाई नापन ेकी मशीन। 

20. ूोससे िनयऽंण उपकरण :- 

(क)  �मूीडिफकेशन 7ला:ट के िलए आर एच म:ेटने एव ं िनयि:ऽत करन े के िलए “साउटर 

 आटोमिेटक 7ला:ट क:शोल”। 

(ख)  िरंगृेLस के िलए ःपी:डल की गित बदलन ेके िलए डॉफ ूिबया की सLपणू> ूिबया के सटे पटैन> 

म# “आ7टी ःपीड” िजसस ेधाग ेकी टूटन ूिबया को कम स ेकम िकया जा सके आिद। 

(ग)  िरंग िःपिनगं के िलए 6 यिCगत िःपडंल मानीटिरंग ूणाली और िःपिनगं ॄके िस� नल ूणाली।  
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21. 15 एच पी एव ंअिधक के एयर का ूसेर । 

22. ः व-िनिम>त इंवट>र और एअर सायस> के साथ इनके बगरै िरंगृेम म# सीध े ही डबल यान> टॅवीःटीगं 

अटचेम#ट। 

23. 7ला:ट एिफिसय#सी मनैजेम#ट िसःटम 

24. केबिलगं मशीन 

25. सा1ट पकैेिजंग वाइंिडंग मशीन 

26. यान> िसिजंग मशीन 

27. ःवाचािलत साममी सचंालन/पaिकंग िसःटम 

नोटनोटनोटनोट::::    ऊपर बम स.ं 27 तक बताई गई मशीन# 4 ूितशत Dयाज ूितपिूत> हते ु पाऽ है इस म#:य ू ःटै\ड 

अलोन/िर7लशेम#ट/ःपीिनगं, मशीनरी का आधुिनकीकरण शािमल है। यJिप ःपीिनगं इकाईया,ं इसम# फाव>ड> 

इ:टीमशेन तथा बनुाई/िनिटंग/ूोसिेसगं/गारमdिटंग की मिैचंग Hमता है व ेही Dयाज ूितपिूत> के पाऽ ह/ग े

। 

खखखख....    1ल.ैस1ल.ैस1ल.ैस1ल.ैस ःपीिनगं के िलए मशीनरीःपीिनगं के िलए मशीनरीःपीिनगं के िलए मशीनरीःपीिनगं के िलए मशीनरी::::---- 

1.  1ल.ैस हैकिलगं मशीन । 

2.  1ल.ैस के िलए साइंग मशीन 

3.  1ल.ैस के िलए रोिवगं मशीन । 

4.  1ल.ैस के िलए वटे िरंगृेम । 

5.  1ल.ैस के िलए आटो वाइंिडंग मशीन । 

गगगग. . . .     िसNक रीिलगं एवंिसNक रीिलगं एवंिसNक रीिलगं एवंिसNक रीिलगं एव ंjवीःटींग के िलए मशीनरीjवीःटींग के िलए मशीनरीjवीःटींग के िलए मशीनरीjवीःटींग के िलए मशीनरी::::---- 

1.  मNटी एंड िसNक िरिलगं मशीन (ःवचािलत अथवा अध> ःवचािलत)। 

2.  िसNक jवीःटींग मशीन (टू फार वन अथवा ाी फार वन अथवा अपjवीःटस>)। 

3.  वाइंिडंग मशीन। 

4.  कनवयेर कुकींग मशीन। 
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घघघघ....    िसNक वःेटूोसिेसगंिसNक वःेटूोसिेसगंिसNक वःेटूोसिेसगंिसNक वःेटूोसिेसगं////ःपीिनगं के िलए मशीनरीःपीिनगं के िलए मशीनरीःपीिनगं के िलए मशीनरीःपीिनगं के िलए मशीनरी    ::::---- 

1. िसNक वःेट ूोसिेसगं 

i)  कोकूनओपनर 

ii)  कL7यटूरीकृत िसNक वःेट कटींग मशीन 

iii)  डगेिुमगं मशीन 

iv)  साइंग चLेबस> 

v)  कािड�ग मशीन 

vi)  ूपेरटेरी मशीन 

vii)  िसNक ओपनर 

3. ःवचािलत होपर फीडर/Dल#िडंग होपर फीडर/ःवचािलत गणुव*ा िनयऽंण सिहत फीडर (चाह े ःवचािलत 

गणुव*ा वटे अथवा माऽा िनयऽंण/कंबांइड आटोमिैटक वटे के साथ) िसNक काड> के िलए माऽा िनयऽंण। 

4. कािड�ग सटे । 

5.  र.ेटीिलिनयर कोLबर। 

6.  वोगोरा.स टाप/िसNवर ूी:टींग मशीन । 

7. टाप टू फाइबर/टापकनवट ग मशीन। 

8.  टाप बLप ूसे। 

9. सा ृेम/रोिवगं ृेम/आटोमिेटक रिवगं ृेम/बोबीनस>/फीिनसर । 

10. सNे फ िjविःटंग ःपीिनगं मशीन/साइरो-ःपीिनगं (2 7लाई ःपीिनगं) मशीन/कोर ःपीिनगं मशीन। 

11.  फै:सी यान> jवीःटींग एव ंपटैन> मशीन। 

12.  जLबो हaकरीिलगं मशीन। 

13.  यान> ॄिुशगं मशीन 

14.  उ�च गित इ:टर सटेीगंरोटरी/चने िपन साइंग से्टस/िग बा.स। 

15.  फाइबर ओपिनगं एव ंDल#डीगं मशीन। 
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16.  रजेींग/ॄिुशगं मशीन। 

17.  मNबरी एव ंटसर के िलए ःवचािलत एव ंअध> ःवचािलत रीिलगं मशीनरी। 

18. jवीःटींग, रीिलगं, यान> सLैपNस की ॄिुशगं एव ंसादा (7लने) एव ंफै:सी धाग/ (यान>) की अNप माऽाओ ंस े

सबंिंधत मशीन#। 

19. िसNक फैिॄक के िलए दो चैL बरवाला ःट:ेटर ूोसिेसगं हते।ु 

डडडड. . . .     कृिऽम िफलाम:ेट यान> बीLपींगकृिऽम िफलाम:ेट यान> बीLपींगकृिऽम िफलाम:ेट यान> बीLपींगकृिऽम िफलाम:ेट यान> बीLपींग, ट.ेसराइिजंगट.ेसराइिजंगट.ेसराइिजंगट.ेसराइिजंग एव ंऐठनएव ंऐठनएव ंऐठनएव ंऐठन ((((jवीःटींगjवीःटींगjवीःटींगjवीःटींग) ) ) ) के िलए मशीन#के िलए मशीन#के िलए मशीन#के िलए मशीन# 

1.  बीLपींग मशीन। 

2.  ट.ेसराइिजंग मशीन। 

3.  ऐठन दने ेवाली (jवीःटींग) मशीन#। 

4.  जLबोहaक वाइ:डर। 

5.  िरवाइ:डर/ूीसीसन कोन वी:डर । 

6.  माइबोःलीटींग/रोल कटींग मशीन। 

7.  फै:सी यान> jवीःटस> एव ंडबिलगं मशीन। 

8.  jवीःटडे एव ंकवड> कोड> उRपादक मशीन। 

9.  ि�लटरींग मशीन/जीकमिेकंग मशीन। 

10.  एयर कवरींग मशीन। 

11.  यिूनवस>ल डबल कवरींग मशीन। 

12.  ःप:ैड.ेस अटैचम:ेट ऑन सकु> लर नीिटंग/ट.ेसचराइिजंग मशीन। 

13.  सा jवीःटस>/सा िव:डींग मशीन। 

14.  ूसेीशन असLेबली वाइ\डर। 

15.  ूसेीशन शा1ट वाइ\डर। 

16.  हaक टू कोन/चीज वाइिडंग मशीन। 
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चचचच....    Xई अपिश� िरसायकिलगं 7ला:ट हते ुमशीनरी।Xई अपिश� िरसायकिलगं 7ला:ट हते ुमशीनरी।Xई अपिश� िरसायकिलगं 7ला:ट हते ुमशीनरी।Xई अपिश� िरसायकिलगं 7ला:ट हते ुमशीनरी। 

1. ःवचािलत नरम Xई अपिश� िरसायकिलगं मशीन। 

2.  ःवचािलतस�त Xई अपिश� िरसायकिलगं मशीन। 

3.  ःवचािलत बले ूसे पVदित (पिैकंग)। 

4.  ःवचािलत कॉटनडःट एव ंसीडकल.ेशन एव ंिफNटरशेन प�ित। 

5.  आग सरुHा प�ित । 

6.  सवेा-सिुवधाएं, यथा, पिरवहन, तोलसते ुपVदित, ःवचािलत बले तलुाई पVदित, आिद । 

छछछछ....    फाइबरफाइबरफाइबरफाइबर////यान> परीHण उपकरणयान> परीHण उपकरणयान> परीHण उपकरणयान> परीHण उपकरण।।।। 

1. आधुिनक फाइबर परीHण उपकरण यथा, लबंाई, मजबतूी, सआूमता पिरप.वता, कचरा, रंग आिद की जाचं 

हते ुउ�च/मVयम/कम माऽा वाल ेउपकरण। 

2. एकXपता परीHक। 

3.  यान> की ऽुिटय/ का वगmकरण करन ेवाल ेउपकरण, यथा, .लािसमटॅ, .लािसडाटा, आिद। 

4.  न7ेस, लबंाई, 6यास, पिरप.वता, कचर ेकी जाचं हते ुउपकरण यथा एएफआईएस/एफआईएलई, एडवांस 

फाइबर इ:फॉमdशन पVदित, रॅिपड टःेटर, आिद। 

5.  िसगंल यान> टनेािसटी टःेटर, यथा ट:ेसोरॅिपड, ःटॅटीमटॅ, ट:ेसोम.ॅस आिद। 

6.  टनेािसटी/फाइबर िबLप मापन ेवाल ेउपकरण, यथा फेवीमटे आिद । 

7. आधुिनक यान> परीHण उपकरण, यथा, िjवःटटःेटर, हअेरीनसे टःेटर, ट:ेशन टःेटर, िफ.शनटःेटर को-

इिफिशय:ट आिद। 

8. नमी परीHक। 

9.  पिैकंग डिे:सटी परीHक। 

10.  उ�च सआूमता तलुाई स:तलुन। 

11.  सीएसपी काऊ:ट हते ु कL 7 यटूरीकृत ली ःश#◌ं�थटःेटींग मशीन तथा सीएसपी एव ं काऊंट हते ु सी.वी. 

ूितशत। 

जजजज....    आधुिनक मटिेरयल हॅ\डिलगं उपकरणआधुिनक मटिेरयल हॅ\डिलगं उपकरणआधुिनक मटिेरयल हॅ\डिलगं उपकरणआधुिनक मटिेरयल हॅ\डिलगं उपकरण, यथाफोक>  िल1टरयथाफोक>  िल1टरयथाफोक>  िल1टरयथाफोक>  िल1टर, बले ःटॅकस>बले ःटॅकस>बले ःटॅकस>बले ःटॅकस>, आिदआिदआिदआिद।।।। 

झझझझ....    िसलाई के धाग े (कॉटन पॉिलएःटर/क:टी:यअूस पॉिलएःटर िफलाम#ट/कोर यान> िसलाई के धाग)े 

िविनमा>ण हते ुमशीनरी । 
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1. 6यिCगत िनयऽंण सिुवधा तथा लबंाई मापन े के उपकरण के साथ असLेबली वा�िडंग/चीज वाइंिडंग 

मशीन। 

2.  आि> सिुवधा के साथया िबना हवेी िरंग डबलर । 

3.  पॉिलिशगं-सह-लिुॄकेशन मशीन। 

4.  हीट सटेींग तथा ःटॅिबलाइिजंग मशीन। 

5.  िू-अि7लकेशन वाइंडर/कLपोिझट लिुॄकेशनवाइंडर/कोन वाइंडर। 

6.  ूिेस>शन वाइंडर एव ंिफिनिशगं मशीन/ि¢वन कोन वाइंिडंगतथा कॉप वाइंिडंग मशीन। 

7.  टयबू वाइंिडग मशीन। 

8.  ऑटो लबेिलगं तथा पिैकंग मशीन। 

9.  बॉ.स िःटिचंग/काट>न ःशॅिपगं मशीन। 

10.  बॉ:डींग मशीन। 

11.  ःपलू वाइंडर। 

12.  ॄइेिडंग मशीन। 

13.  ॄइेड डाटा पकैेज वाइंडर। 

14.  ॄइेड वॉि.सगं मशीन। 

15.  ॄइेड कॉप वाइंडर। 

16.  िू-िjवःटर/असLेबली वाइंिडंग मशीन। 

17.  अपिjवःटर। 

18.  डाइ पिैकंग वाइंडर। 

ञ.  तकनीकी सलाहकार -सह- दखेरखे सिमित (टीएएमसी ) @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#। 

 

 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं–एमसीएमसीएमसीएमसी----3 

ट1सट1सट1सट1सयो केयो केयो केयो के अतंग>तअतंग>तअतंग>तअतंग>त वलू ःकाविूरंगवलू ःकाविूरंगवलू ःकाविूरंगवलू ःकाविूरंग, कोLबींग कोLबींग कोLबींग कोLबींग  

एव ंकारपटे इंडःशी के िलए पाऽ मशीन/ कीएव ंकारपटे इंडःशी के िलए पाऽ मशीन/ कीएव ंकारपटे इंडःशी के िलए पाऽ मशीन/ कीएव ंकारपटे इंडःशी के िलए पाऽ मशीन/ की सचूीसचूीसचूीसचूी 

 

कककक....    ःपीिनगं के वःटdड 6यवःथा हते ुवलू ःकाउिरंगःपीिनगं के वःटdड 6यवःथा हते ुवलू ःकाउिरंगःपीिनगं के वःटdड 6यवःथा हते ुवलू ःकाउिरंगःपीिनगं के वःटdड 6यवःथा हते ुवलू ःकाउिरंग, कािLबगं एवंकािLबगं एवंकािLबगं एवंकािLबगं एव ंःपीिनगं मशीनरीःपीिनगं मशीनरीःपीिनगं मशीनरीःपीिनगं मशीनरी    ::::---- 

1.  पिरंकृत वलू ःकाविरग मशीन, काबeनाइिजंग 7 लां7 लां7 लां7 लांटटटट /लाईन सिहत या उसके िबना। 

2.  फाइबर ओपिनगं/Dल#िडंग/.लीिनगं/डःटींग मशीन। 

3.  उ�च उRपादन वःटdड काड>स जो ूितघ\ट े50 िक.मा. स ेअिधक उRपादन कर सकत ेह/ । 

4.  उ�च गित इ\टरसिे.टंग गील बॉ.स/चने गीNस/रोटरी गीNस/उVवा>धर (विट>कल) गील बा.स िजसकी 

िडलवरी ःपीड कम स ेकम 400 मीटर ूित िमनट होगी । 

5.  सा�ग सटे/रोिवगं ृेम/रिबगं ृेम की िडलवरी ःपीड 200 ूित िमनट हो । 

6.  12000 ग.ू.िम. एव ंउ�च गित के वःटdड िरंग ृेम िजसम# साइरो ःपीिनगं अटैचम:ेट लग# ह/ या 

नहीं/अथवा आटो डाफस> लग# ह/ या नहीं । 

7.  जLबो ःपीिनगं ृेम । 

8.  उ�च गित के र.ेटल ्िनयर काLबर िजसकी गित 210 िन7स ूित िमनट तथा उसस ेभी अिधक गित हो। 

9.  बमश: कम स ेकम 8000 ग.ू.िम. एव ं5000 ग.ू.िम. की गित स ेचलन ेवाल ेटू-फार-वन/ाी फार वन 

jवीःटस> । 

10.  यान> कि:डशिनगं मशीन । 

11.  असLेबली वाइंिडंग मशीन िजसम# माइबो ूोससे क:शोल की 6यवःथा हो । 

12.  ूिेसिसअन कोन वाइंिडंग मशीन । 

13.  एअर ः7लीसस> 

14.  काड> के िलए ःवचािलत वःेट िनकालन ेकी 6यवःथा, िगल बॉ.स, कोLबर एव ं िरंग ृेम िजसम# वःेट 

िरकवरी/िरसाइिकलींग मशीनरी लग ेह/ अथवा नहीं। 
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15.  बिेलगं ूसे फार वलू कॉLबीगं 

16.  वलू काबeनाइिजंग 7 लांट/लाइन। 

खखखख....    वलूने ःपीिनगं िसःटम के िलए मशीनरीवलूने ःपीिनगं िसःटम के िलए मशीनरीवलूने ःपीिनगं िसःटम के िलए मशीनरीवलूने ःपीिनगं िसःटम के िलए मशीनरी:::: 

1.  वलू ःकाउिरंग मशीन। 

2.  उ�च उRपादन कािड#ग मशीन। 

3.  समेी-वःटdड यान> के िलए गील बा.स। 

4.  ःपीड ृेम। 

5.  िरंग ृेम। 

6.  आधुिनक ःपीिनगं िसःटम (डीआरईएफ)। 

7.  वाइंिडंग मशीन। 

8.  काड> के िलए वःेट िरकवरी/रीसाइिकिलगं मशीनरी के साथ या िबना, ःवचािलत कचरा िनकालन े की 
6यवःथा। 

गगगग....    शोडी िःपिनगं िसःटम केशोडी िःपिनगं िसःटम केशोडी िःपिनगं िसःटम केशोडी िःपिनगं िसःटम के िलए मशीनरीिलए मशीनरीिलए मशीनरीिलए मशीनरी    ::::---- 

1.  लगातार गारनिेटंग, रॅग टीयरींग एव ंपिुलगं एव ंकािड�ग मशीन। 

2.  िरंग ृेम। 

3.  वा�डर। 

घ. कापdट उJोग के िलएकापdट उJोग के िलएकापdट उJोग के िलएकापdट उJोग के िलए मशीनरीमशीनरीमशीनरीमशीनरी : 

I  कापdट यान> िविनमा>ण की मशीनरीकापdट यान> िविनमा>ण की मशीनरीकापdट यान> िविनमा>ण की मशीनरीकापdट यान> िविनमा>ण की मशीनरी 

(i)  वलूने/समेी-वःटdड यान> की मशीनरी 

 (1)  एसLेबली 7लाइंग 

 (2)  रीिलगं/हaक स ेकोन वाइंिडंग/चीज और कोन स ेकोन वाइंिडंग। 

(ii) दसूर ेयानe के िलए दसूर ेयानe के िलए दसूर ेयानe के िलए दसूर ेयानe के िलए मशीनरीमशीनरीमशीनरीमशीनरी 

(1)  चनेाइल ःपीिनगं 
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II    कापdट उJोगकापdट उJोगकापdट उJोगकापdट उJोग @ारा उपयोग िकय ेजान ेवाल ेयानe@ारा उपयोग िकय ेजान ेवाल ेयानe@ारा उपयोग िकय ेजान ेवाल ेयानe@ारा उपयोग िकय ेजान ेवाल ेयानe की डाइंग एव ंिफिनिंशगं की मशीनरीकी डाइंग एव ंिफिनिंशगं की मशीनरीकी डाइंग एव ंिफिनिंशगं की मशीनरीकी डाइंग एव ंिफिनिंशगं की मशीनरी 

(1) ःटीम सायर 

(2)  ःप.ेशोफोटोमीटर 

(3)  ःपसे डाइंग 

(4)  केम-सटे-मशीन/िटवीःटसटे 

(5)  टपे ःकाउर 

(6)  सLैपल डाइंग मशीन 

(7)  सहायक वःतएंु 

क.  वॉटरशीटम#ट /सॉफटनींग 7ला\ट 

ख.  कािव�ग/ इLबोिसगं/िसयरीगं इ.वीपम#ट 

ग. कापdट साफ करन ेके िलए व.ैयमू स.शन 

III    वोवने कापdट के िलएवोवने कापdट के िलएवोवने कापdट के िलएवोवने कापdट के िलए मशीनरीमशीनरीमशीनरीमशीनरी 

(1) ए.सिम:ःटर वीिवगं 

क. ःपलू मीपर 

ख. जैकाड> मीपर 

(2) िवNjन वीिवगं 

क.  वायरलमू वीिवगं/ॄसNेस वीिवगं 

ख.... फेस टू फेस वीिवगं 

(IV)    कापdट बनान ेवाली अ:य मशीनरीकापdट बनान ेवाली अ:य मशीनरीकापdट बनान ेवाली अ:य मशीनरीकापdट बनान ेवाली अ:य मशीनरी 

(1)  पास ट1टींग 

(2)  िनिडल फेNटींग 

(3)  1यजून बॉिडंग 

(4)  कापdट सीयिरंग एव ंज ेबॉ.स /ज ेःबेस 

(5)  कापdट बकै कोटींग/कापdट के िफिनिंशगं एव ंलटे.ेसींग के िलए कोटींग एव ंसाइंग लाईन 

(6)  कापdट ओवरलॉिकंग/ओवर एिजंग मशीन 
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(7)  कापdट लबेल मशीन 

(8)  कापdट वाइडींग / बिेलगं मशीन 

(9)  कापdट इनःप.ेशन /रबींग मशीन 

(10)  कापdट िृिगगं मशीन 

(11)  कापdट िूटींग मशीन 

(12)  कापdट टाइल बिेकंग/ कोटीगं /लटे.ेसींग एव ंकटींग लाईन 

(13)  एम- ट1ट (मोिा -ट1ट) 

(14)  िकDबी 

(15)  नडे माफीक 

(16)  वीव िलकं 

V    कापdट को जॉचन ेके उपकरणकापdट को जॉचन ेके उपकरणकापdट को जॉचन ेके उपकरणकापdट को जॉचन ेके उपकरण 

(1)  ट1ट वीथसावल ट:ेसोमीटर 

(2) वीयर एव ंएॄशेन टःेटर 

(3) है.सपाड वॉकर टःेटर 

(4)  कापdट डाइडाइडाइडाइनिमक लॉिडंग टःेटर 

(5)  कापdट ःटिेटक लोिडंग टःेटर 

(6)  कापdट पाइल हाइट टःेटर 

(7)  कापdट थीकनसे टःेटर 

(8)  कापdट 1लमेिेबNटी टःेटर 

(9)  लाईट फाःटनसे टःेटर (िजनो टःेटर ) 

(10)  लाउंडर- ओ-मीटर 

(11)  बॉक मीटर 

(12)  झॉलटे ए.सशा.टर 

 

डडडड....    तकनीकी सलाहकार तकनीकी सलाहकार तकनीकी सलाहकार तकनीकी सलाहकार एवंएवंएवंएव ंमॉिनटिरंगमॉिनटिरंगमॉिनटिरंगमॉिनटिरंग सिमित सिमित सिमित सिमित ((((टीएएमसीटीएएमसीटीएएमसीटीएएमसी))))    @ारा उपयCु समझी गई अ:य कोई मशीन।@ारा उपयCु समझी गई अ:य कोई मशीन।@ारा उपयCु समझी गई अ:य कोई मशीन।@ारा उपयCु समझी गई अ:य कोई मशीन। 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं-एमसीएमसीएमसीएमसीÐÐÐÐ4 

क. िवःकोस िफलाम#ट यान> एव ंिवःकोस ःटपेल फाइबर िविनमा>ण करन ेहते ुूौJोिगक उ:नयन िनिध योजना के 

अतंग>त पाऽ मशीन/ की सचूी । 

1.  िवःकोस िफलाम#ट यान> के िलए लगातार कताई मशीन । 

2.  क:शोल बोड> सिहत िःपिनगं मशीन/ के िलए िडजीटल इल.ेशॉिनक िृ.व:ेसी इनवट>र । 

3.  सबं� फीड पVदित के साथ िफिनिशगं ऑयल िमटरींग पLप 

4.  िवःकोस के िलए िमटरींग िगअर पLप 

5.  िःटड> वसेल, िमटिरंग पLप, उपकरण तथा िनयऽंण पनैल स ेपिरपणू> िवःकोस डोप के िलए िप� मaट के 

इंज.ेशन के िलए पोटdबल पVदित 

6.  िडःशीDयशुन 7लटेस,् (िू-िःपनरटे) सिहत ूिेशयस मटेल िःपनरटेस 

7.  1लशॅ इवपॅोरशेन @ारा िःपन बाथ िडगिॅसगं 7ला:ट 

8.  कॅ:डल िफNटस> के साथ िःपन बाथ बकॅवॉश िफNटरशेन पVदित 

9.  िवःकोस तयैार करन ेके िलए क:टी:यअुस िडसोि£Nवगं एव ंहोमोजीनाइिजंग पVदित 

10.  िवःकोस के िलए कॉि:टिडःकिफNटस> 

11.  मफॅाइट म# िःपनबाथ हीट ए.सच#जर 

12.  िवःकोस के ःवचािलत िनयऽंण परैामीटर/ के िलए िडःशीबटुडे स:ेशल पVदित (िडसीएस) 

13.  कताई के दौरान तथा ूिबया के पuात ःवचािलत केक हॅ\डिलगं पVदित । 

14.  ूोससेर िनयिंऽत ूिेसशन कोन वाइंिडंग मशीन 

15.  ःवचािलत कोन पिैकंग तथा पलेटेाइिजंग पVदित 

16.  नॉिटंग िवः कोस िफलाम#टयान> ॄ.ेसके िलए ः7लाइसस> 

17.  िवः कोस िफलाम#ट यान> ः श:े थ टःेटर, इ:ःशॉन याःटॅटीमटॅ-4 या वाइॄोिडन 400 मॉडल 

18.  ूिबया के िनयऽंण तथा पया>वरण की दखे रखे के िलए टिेःटंग उपकरण:- 

(i)  वातावरण की दखे रखे के िलए एअर स:ेशी 

(ii)  बॉस स.ेशन ःटडी हते ुिःटिरओ माइबोःकोप 

(iii)  िोःकोस, िपगम#टस तथा िटओझ िडःपश>न ःटडीज के िलए पाट�कल साईज अनालाइजर 

(iv)  ःपीनरेीटीज इ: ः प.े शन माइबोःकोप 

(v)  वीआरआर म# मगैनिेटक 1लो मीटर   

(vi)  सा1ट वाटर हाड>नशेकी ऑनलाइन मानीटिरंग 

(vii)  पोटdबल कलर मिैचंगिसःटम 

(viii)  वाइ\डर मशीन फार यिुनफाम> शडे िःशप 
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(ix)  ूसेाइज वाNयमूिैशक एनािलसस ऑटो टाइरटेर 

(x)  पोटdबल डिे:सटी मीटर 

19. इको लवेल ूमाणनइको लवेल ूमाणनइको लवेल ूमाणनइको लवेल ूमाणन - इको परॅामीटर/ के िलए परीHण उपकरण :- 

(i) हाई परफॉमd:स िलि.वड बोमटेोमाफी तथा हाईपरफॉमd:स थीन लयेर कोमटेोमाफी 
(ii)  परिःपरोिमटर 
(ii)  वाश ि6हल मशीन 
(iv)  सहायक उपकरण/ के साथ ¤टोिमक अDजाप>शन ःप.ेशोमीटर 
(v)  यवूी -िवजुअल ःप.ेशोमीटर 
(vi)  मास ःप.ेशोमीटर सिहत गसॅ बोमटेोमाफी 
(vii)  फोिरअर शा:सफॉिम�ग इ:ृा रडे ःपःे शोमीटर 
(viii)  बी....ओ.डी. एव ंसी....ओ.डी.मॉनीटस> 

ख. (i) िवःकोस ःटॅपल फािवःकोस ःटॅपल फािवःकोस ःटॅपल फािवःकोस ःटॅपल फाइइइइबर के िलए मशीनबर के िलए मशीनबर के िलए मशीनबर के िलए मशीन 

1.  पNप िू-शीटम#ट-इल.ेशान 

2.  ःवचािलत पNप फीिडंग पVदित 

3.  ःवचािलत ःलरी कि:सःट:सी क:शोल पVदित के साथ पNप ःलरी िम.सर 

4.  ौडेर समते िjवन रोल ःलरी ूसे 

5.  एिजंग सम 

6.  ःवचािलत अNकिल सलेकुोस क:वइंेग/फीिडंग पVदित 

7.  अNकिल सलेलूोस कुलर-ःवचािलत तापमान िनयऽंण के साथ फNयइुडाइ�ड बडे टाइप 

8.  लाय िफNटर (के:डल िफNटस>) 

9.  ःवचािलत चाज> लाय तथा चाज> वाटर िमि.सगं तथा कुिलगं पVदित 

10.  ऑटोमशेन के साथ ए. स#थ#टर 

11.  होमोिजनाइजस> के साथ क: jयिूनयस िडसॉिNवगं प�ित 

12. ःवचािलत ूिबया िनयऽंण के साथ िरपिेनगं Xम, ऑटो बaक 1लश िफचस> के साथ कनटी:यअुस िफNटस>, 

हाइसोिलक िफNटर ूसे, र� िवः कोस की वसलुी हते ु स:ेशी1यजू,ःबु/िगअर ूकार का िवःकोस पपं, 

िवःकोस िहटींग पVदित, बाःकेट ूकार का िवःकोस डअेरेटेस>, क:टी:यअुस िःपिकंगटँ.स 

13.  िवःकोस स.ेशन के िलए िडःशीDयटुडे कंशोल पVदित 

14.  ःवचािलत िःपनबाथ तयैार करना, पिरचालन िफिNटरशेन, िहटींग एव ंइवपॅोरशेन पVदित 

15.  हॅःटीअलॉय-सी है.सा रोलस> ःशचे यिुनट 

16.  उ�च गित के ःवचािलत रोटरी कटस> 

17.  काब>नडाइ-सNफाइड िरकवरी ाु के िलए हॅःटीअलॉय-सी 
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18.  ःबबस> एव ंक:ड:ेसस> के साथ काब>न डाइसNफाइड िरकवरी पVदित 

19.  सLप झोन कुिलगं तथा िफNटरशेन पVदित 

20.  फाइबर की धुलाई, क:वइंेग ऑफ फाइबर तथा रासायिनकूिबया हते ुआ1टर िशटम# टपVदित 

21.  आ1टर िशटम#ट केिमकNस िफNटरशेन पVदित 

22.  :यमुटॅीक फाइबर िः.विजंग पVदित, वटे फाइबर ओपनर, फाइबर सायर तथा ःवचािलत क: वइंेग पVदित 

के साथ साय फाइबर ओपनर 

23.  बले वटे, नमी आिद की ूिबया िनयऽंण के साथ सपंणू> ःवचािलत बिेलगं ूसे 

24.  ःवचािलत बले है\डिलगं पVदित 

25.  िःपिनगं स ेबिेलगं ूसे के िलए िडःशीDयटुडे कंशोल पVदित 

(ii) रंगीन रंगीन रंगीन रंगीन फाइबरफाइबरफाइबरफाइबर    के िलए मशीनरीके िलए मशीनरीके िलए मशीनरीके िलए मशीनरी 

1.  कलर ःलरी िू परशेन तथा इंजशेन हते ुिडःशीDयटुटे क:शोल पVदित 

2.  ःप.ेशोफोटोमीटर आधािरत कL 7 यटूरीकृत कलर मिैचंग पVदित 

3.  कलर ःलरी इंज.ेशन पLप 

4.  ऑन लाइन फाइबर गणुव*ा दखेरखे उपकरण 

5.  ऑन लाइन फाइबर सिLमौण, जॉच तथा िनराकरण पVदित 

6.  ःवचािलत फाइबर सLॅपिलगं पVदित (रोबोिटक ूकार) 

(iii) उपयोिगताउपयोिगताउपयोिगताउपयोिगता 

1. िवःकोस िफलाम#ट तथा िवःकोस ःटॅपल फाइबर दोन/ के िलए -ूोससे कुिलगं तथा राइपिनगं Xम एअर 

कंिडशिनगं एनजm इिफिशय:ट कुिलगं टॉवस> हते ुरिेृजरशेन पVदित 

2.  ः विनिम>त इंवट>र और एअर साइस> के साथ या इनके बगरै 15 एच.पी. तथा उसस ेअिधक का एअर 

कॉLूसेर 

(iv) िलयोसले िलयोसले िलयोसले िलयोसले फाइबरफाइबरफाइबरफाइबर    7ला:ट7ला:ट7ला:ट7ला:ट:- 

1. पNपस> 

2.  हाई िवःकोस िरए.टर ऑपरिेटंग व.ॅयमू 

3.  थीन िफN म इवपॅोरटेस> 

4.  पॉिलमर पLप 

5.  पॉिलमर िफNटस> 

6.  िःपिनगं मॉ¥ यलू 

7.  फाइबर वॉिशग तथा िशटम#ट मशीन# 
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8.  फाइबर यान> सायर 

9.  फाइबर ओपनस> 

10.  बिेलगं ूसे 

11.  एिजटटेडे िरए.टर 

12.  सहायक उपकरण/ के साथ िडःटीलशेन टॉवर 

13.  मN टीÐः टजे इवपॅोरटेस> 

14.  आईओएन ए.सच#ज 7यिूरिफकेशन 7ला:ट 

(v)    उ�च नमी वाल ेमोडयNू सउ�च नमी वाल ेमोडयNू सउ�च नमी वाल ेमोडयNू सउ�च नमी वाल ेमोडयNू स िवःकोस िवःकोस िवःकोस िवःकोस फाइबरफाइबरफाइबरफाइबर 

1.  मॉडल (एचडDNयएूम) मशीन लाइन 

2.  सोडा ःटशेन के िलए पLप 

3.  ॄाइन पीएचई 

4.  िडजॉNवर के िलए हीट ए.सच#जर 

5.  3% कॉिःटक पीएचई 

6.  म�ॅयिूरंग सम हते ुरोटरी एअर लॉक 

7.  ःतर िनयऽंण पVदितके साथ चाज> वॉटर टaक 

8.  िःटरर के साथ डोप टaक 

9.  िवःकोस पिरचालन पLप 

10.  1लशॅ टaक स ेपहल ेहीट ए.सच#जर 

11.  िःपिनगं पLप 

12.  िःपिनगं पLप के बाद हीट ए.सच#जर 

13.  िःपिनगं स ेबिेलगं तक सपंणू> पVदित 

14.  िःपन बाथ टaक तथा पपं 

15.  िजंक िडजॉिNवगं पVदित 

16.  िःपन बाथ िफNटस> एव ंए.सजॉःट फैन 

17.  िःपन बाथ कुिलगं के िलए हीट ए.सच#जर 

18.  रोटरी व.ॅयमू िफNटर एव ंपपं 

ग तकनीकीतकनीकीतकनीकीतकनीकी सलाहकारसलाहकारसलाहकारसलाहकार----एवंएवंएवंएवं----मािनटिरंगमािनटिरंगमािनटिरंगमािनटिरंग    सिमित @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:यसिमित @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:यसिमित @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:यसिमित @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#।मशीन#।मशीन#।मशीन#। 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं-एमसीएमसीएमसीएमसीÐÐÐÐ5 

ूौJोिगकीूौJोिगकीूौJोिगकीूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>तउ:नयन िनिध योजना के अतंग>तउ:नयन िनिध योजना के अतंग>तउ:नयन िनिध योजना के अतंग>त वीिवगंवीिवगंवीिवगंवीिवगं////िनिटंगिनिटंगिनिटंगिनिटंग 
इकाईय/इकाईय/इकाईय/इकाईय/    के िलए पाऽ मशीन/ कीके िलए पाऽ मशीन/ कीके िलए पाऽ मशीन/ कीके िलए पाऽ मशीन/ की सूससूूसूचीचीचीची 

 

कककक.... ूारंिभक वीिवगं के िलएूारंिभक वीिवगं के िलएूारंिभक वीिवगं के िलएूारंिभक वीिवगं के िलए:::: 
 

1.  िसगंल यान> साइिजंग मशीन 
2.  उ�च गित वाली मNटी िसल#डर साइिजंग मशीन/जीरो िjवःट साइिजंग मशीन 

3.  बील के साथ अित उ�च गित वाल ेडाइर.ेट बीम वाप>र (शटललसे करघ/ के िलए) 

4.  बील के साथ उ�च गित वाल ेडाइर.ेट बीम वाप>र (ऊनी इकाईय/ के मामल/ म# शटललसे करघ/ के िलए) 

5.  बील के साथ उ�च गित वाल ेडाइर.ेट बीम वाप>र (ःवचािलत करघ/ के िलए) 

6.  वाप> टाइंगमशीन 

7.  ःवचािलत साइंग-इन-मशीन/रीिचंग-इन-मशीन 

8.  सपंणू> ःवचािलत िपन>वाइंिडंग मशीन (ःवचािलत करघ/ के िलए) 

9.  हाइसौिलक/बटैरी पिरचािलत बीम िलि1टंग शॉली (शटललसे करघ/ के िलए) 

10.  बनुाई (िवकNप) के िलए कL 7 यटूर सहाियत िडजायन पVदित 

11.  :यनूतम 8000 आरपीएम एव ं5000 आरपीएम गित स ेचलन ेवाल ेबमश:टू-फॉर-वन-िjवःटर/ाी-फॉर-

वन-िjवःटर 

12.  सा वािप�ग एव ंसाइिजंग मशीन 

13.  800 मीटर ूित िमनट की गित वाली फॉN सिjवःट ट.ेसचराइिसगं मशीन 

14.  माईबो ूोससेस>/कट च:ेनील यान> मशीन के साथ फॅ:सी यान> िjवःटर एव ंडबलस>। फa सी यान> िविनमा>ण 

के िलए पॉवर साइवन 1लटै बडे िनिटंग मशीन   

15.  यान> िसिंजंग मशीन 

16.  ऑटोःटॉप एव ंट#शन कंशोल के साथ स.ेशनल वािप�ग मशीन 
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17.  पकैेज फाम> म# यान> के िलए डा�ग तथा/याDलीिचंग मशीन 

18.  िपन> वाइंिडंग मशीन 

19.  हाई ःपीड मNटी-िसलं#डर विट>कल एि.सट वािप�ग मशीन 

20.  आटोरीिलगं िःटच मशीन 

21.  बीम गिेटिटंग शाली 

22.  वाप>लीिजंग मशीन 

23.  डाबी िडजाईन काड> पिंचंग एव ंकािपगं मशीन 

24.  ःवचािलत बीम ःटोरजे िसःटम 

25.  बीम स ेबीम वाप>र 

खखखख....    करघ ेके शडे करघ ेके शडे करघ ेके शडे करघ ेके शडे ((((वीिवगंवीिवगंवीिवगंवीिवगं) ) ) ) के िलएके िलएके िलएके िलए :- 

1. शटललसे करघेशटललसे करघेशटललसे करघेशटललसे करघ:े- ूोज.ेटाइल एव ंरैिपअर करघ/ के िलए (1152 हु.स जॅकॉड> मशीन के साथ हाई ःपीड 

रिेपअर वीिवगं करघ ेतथा िविभ:न चौड़ाई वाल ेलबेल के िविनमा>ण करन ेहते ुआवँयक ट7ेस एव ंउपकरण 

बनान े के िलए िफट िकए गए इंटरिमट:ेट कटींग नाईफ के साथ) िनLन व1ेट िनवशेन दर के साथ 

एअरजटे तथा वाटरजटे करघ/ के िलए 

i) ूोज.ेटाइल करघ/ के िलए 800 मीटर ूितिमनट तथा उसस ेअिधक। परुानी सNुजर ूोज.ेटाईल 

वीिवगं मशीन के व1ेट िनवशेन म# 5% तक की मामलूी कमी की अनमुित है। 

(ii)  अ:य शटललसे करघ/ के िलए 450 मीटर ूित िमनट तथा उसस ेअिधक। एसएसएमई इकाईय/ 

के िलए रैिपअर शटललसे करघ/ का व1ेट िनवशेन दर 250 मीटर ूित िमनट तथा उसस ेअिधक 

होगा। 

2. शटललसेशटललसेशटललसेशटललसे    करघ ेकरघ ेकरघ ेकरघ े((((ऊनीऊनीऊनीऊनी इकाईइकाईइकाईइकाईय/ के िलएय/ के िलएय/ के िलएय/ के िलए)))) 

(i) ूोज.ेटाइल करघ/ के िलए 800 मीटर ूित िमनट तथा उसस ेअिधक तथा 

(ii) अ:य शटललसे करघ/ के िलए 450 मीटर ूित िमनट तथा उसस ेअिधक। एसएसएमई इकाईय/ 

के िलए रैिपअर शटललसे करघ/ का व1ेट िनवशेन दर 250 मीटर ूित िमनट तथा उसस ेअिधक 

होगा। 
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3. ःवचािलत शटल वाल ेकरघ।े 

4  टरेी टॉवले लमू (सपंणू> ःवचािलत या शटललसे) 

5.  कट-पाइल फॅिॄ.स हते ुकॅडु>रॉय तथा/अथवा वलेवटे लमू तथा/अथवा ःवचािलत लमू। 

6. कॅनवास लमू 

7.  पावर िसवन चनेीली लमू 

8.  टपे/बNेट वीिवगं के िलए हाई ःपीड िनडल लमू 

9.  ऑटो क:शोल टाइप ऑफ हयिुमिडिफकेशन 7ला:ट (शटललसे लमू शडे के िलए) 

10.  नमी तथा ताप िनयऽंण करन ेहते ुआधुिनक औJोिगक आि>ता पVदित (ःवचािलत लमू शडे हते)ु 

11. शटललसे लLूस हते ुओवर हडे ि.लनर 

12. डःट सपेरटेर 

13.  कL 7 यटूरीकृत लबेल बनान ेकी मशीन 

14.  फैिॄक एLॄॉइडरी मशीन 

15.  ःटॅ\ड-अलोन आधार पर जॅकॉड> तथा डॉबी 

16.  पॉवर िसवन .लाथ कटींग मशीन/लसेर फैिॄक या लबेल कटींग मशीन 

17.  ः विनिम>त इंवट>र और एअर सायर के साथ या इनके बगरै 15 एच पी तथा उसस ेअिधक का एअर 

कॉLूसेर 

18. इल.ेशािनक ूोससे क:शोल के साथ ट1टींग मशीन 

19.  कL7यटूीकृत ःपaगल/सीि.वन शा:सफर मशीन 

गगगग.... िनिटंगिनिटंगिनिटंगिनिटंग    के िलएके िलएके िलएके िलए:::: 

1. उ�च गित की गोलाकार िनिटंग मशीन। 

2. इल.ेशािनक जॅकॉड> के साथ या िबना उ�च गित की सॉ.स िनिटंग तथा �लोवस िनिटंग मशीन 
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3. 11 च.कर ूित िमनट की : यनूतम गित के साथ कL 7 यटूरीकृत 1लटै बडे िनिटंग मशीन  

4. वाप>/राचले िनिटंग मशीन 

5. िनिटंग के िलए उ�च गित की कL 7 यटूरीकृत वािप�ग मशीन 

6. कL 7 यटूरीकृत लबेल बनान ेवाली मशीन 

7. कL 7 यटूरीकृत ःशॅप (कॉलर/कफ) 1लटै बडे िनिटंग मशीन 

8. आपिेHत नमी तथा ताप िनयऽंणकरन ेहते ुआधिुनक औJोिगक आद>ता पVदित 

9.  ः विनिम>त इंवट>र और एअर सायर के साथ या इनके बगरै 15 एच.पी तथा उसस े अिधक का एअर 

काLूसेर 

घघघघ....    हथकरघाहथकरघाहथकरघाहथकरघा:::: 

1. डॉबी/जॅकॉड> के साथ िबना तथा ब#चमाक>  ूौJोिगकी िवशषेताओ,ं जैस ेटके-अप मोशन, समथू ःल ेमवुम#ट, 

बड़ा शटल तथा बॉबीन (:यनूतम 4") नकाराRमक लटे-ऑफ मोशन के साथ :यनूतम 52" चौड़ाई वाली 

अध>-ःवचािलत/साधारण ृेम वाल े हथकरघ।े इनम# व1ेट बjुटा यऽंावली, िपक ए\ड िपक ःलाइिडंग 

शटलबॉ.स, सॉिलड बॉड>र वीिवगं कैचकाड> अटॅचम#ट जैसउेपकरण शािमल हa।ृेम लमू 1/2"X1½X3" 

ःटील य ूचैनल या 2½" 6यास तथा 8 गजे के ःटील पाइप या :यतूम 4" चौड ेX 6" लबं ेमजबतू लकड़ी 

स ेबनाए जाए। लबंी लबंाई के फैिॄक की बनुाई सिुनिuत करन ेहते ुलकड़ ेया ःटील स ेबन ेअितिरC वाप> 

एव ं.लॉथ रोलर करध/ म ेहोन ेचािहए। 

2.  डॉबी जैस े लटॅीस बरॅले/टॅपटे/साबार/आय>न ृेम वट�कल/स#टर .लो�ड शडे/वडुन ृेम वट�कल/डबल 

िसल#डर आय>न बॉड>र, जॅकॉड> जैस ेिसगंल िल1ट िसगंल िसल#डर वडुन ृेम/िसगंल िल1ट िसगंल िसल#डर 

आय>न ृेम बार/डबल िल1ट िसगंल िसल#डर आय>न ृेम/डबल िल1ट डबल िसलडंेर आय>न ृेम/ 

जनता/िलन/ के साथ िफट िकए गए 1लाय शटल ृेम करघ ेके हथकरघ,े जाला तथा डॉबी या जॅकॉड> का 

सयंोजन, एक तरफ लग े हुए सॉप बॉ.स/ दोन/ तरफलग े हुए सॉप बॉ.स/गोलाकार शटल बॉ.स/िपक 

अ\ड िपक ःल ेके साथ िफट िकए गए 1लाय शटल ःल।े 

3. लटे ऑफ मोशन जैस े िलवर तथा वटे लटे ऑफ मोशन/ःपशेल िःपगं मोशन/ रोप लटे ऑफ मोशन/वटे 

िसःटम/िःपगं िसःटम के साथ िफट िकए गए 1लाय शटल ृेम करघ।े 
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4 टके अप मोशन जैस ेरॅचटे ए\ड पॉल मोशन/ 3 बील इचल करंजी टाइप मोशन इमरी रोलर के िबना 5 

बील टके अप मोशन/ 7 बील टके अप मोशन के साथ िफट िकए गए 1लाय शटल ृेम लमू। 

5.  िवशषे सहायक/ जैस ेकॅच काड> पVदित/ःवीवले करध/े लपॅटे मोशन/टरेी मोशन/िलनो यऽंावली/च:ेनाइल 

वीिवगं(बनुाई के दौरान च:ेनाइल की ःवचािलत कटींग) मटेल ृेम वाल ेहथकरघ/ेचौड़ी चौड़ाई के लकडे़ के 

ृेम के हथकरघ/ेलLबी लबंाई वाल ेकपड़ ेबनुन ेकी यऽंावली आिद के साथ िफट िकए गए हथकरघ।े 

िट7पणीिट7पणीिट7पणीिट7पणी::::इसके अितिरC हथकरघा इकाईय/ के िपयान/काड> पिंचंग मशीन/इल.ेशािनक काड> पिंचग मशीन भी 

उपलDध करायी जाएगी । 

6.  हाथ/पडेल/पॉवर स ेसचंािलत िपन>/बॉिब:स/ सLस तयैार करन ेके िलए मNटी िःपडंल के साथ वाइिडंग 

मशीन। 

7.  हाय ःपीड डॉबिलगं मशीन िजसम# ःपी:डल बोNःटर म# बाल बयेिरंग सिहत हो। 

8.  मोबाईल व4 गणुव*ा परीHण उपकरण जो केवल हथकरघा Hऽे के िलए है तथा िनLन के परीHण के 

यो�य है। 

•  लगभग 40 िडमी सिेNसयस तक धुलाई के िलए रंग/ का प.कापन 

•  बॉकींग/रिबगं के िलए रंग/ का प.कापन 

•  िसकुड़न 

•  ूित इंच ए\डस-्िप.स 

•  यान> का काऊ:ट 

•  यान> के िबL प का ूितशत 

•  फैिॄक की चौड़ाई तथा 

•  ूित वग> मीटर माL स आिद  

ड. तकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकार----एव ंएव ंएव ंएव ंमािनटिरंगमािनटिरंगमािनटिरंगमािनटिरंग    सिमित सिमित सिमित सिमित ((((टीएएमसीटीएएमसीटीएएमसीटीएएमसी) ) ) ) @ारा उपयCु@ारा उपयCु@ारा उपयCु@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन# ।समझी गई कोई अ:य मशीन# ।समझी गई कोई अ:य मशीन# ।समझी गई कोई अ:य मशीन# । 

000  
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसी----6 

गरैगरैगरैगरै----बनुाईबनुाईबनुाईबनुाई////तकनीकीतकनीकीतकनीकीतकनीकी व4/ के व4/ के व4/ के व4/ के ट1स ट1स ट1स ट1स के अतंग>त पाऽ मशीनरीके अतंग>त पाऽ मशीनरीके अतंग>त पाऽ मशीनरीके अतंग>त पाऽ मशीनरी////उपकरण/ की सचूी ।उपकरण/ की सचूी ।उपकरण/ की सचूी ।उपकरण/ की सचूी । 

(कककक))))    ःपीिनगंःपीिनगंःपीिनगंःपीिनगं 

1) ृी.शन ःपीिनगं 

2) ःपीिनगं के िलए एससेरीज िवशषेकर जैस ेअमा>इड एव ंउ� च िनं पादन यान> 

3) डबिलगं अथवा इ\डःशीयल यान> हते ुिjवःटींग मशीन 

(खखखख))))    वीिवगं की तयैारीवीिवगं की तयैारीवीिवगं की तयैारीवीिवगं की तयैारी 

1) हाई ःपीड कL7यटूरीकृत �डवािप�ग/स.ेशनल वािप�ग मशीन 

2) िफलाम#ट वाइंिडंग फार ट.ेसटाइल कंपोिजट 

3) ःपिुलगं मशीन 

4) बीिमगं मशीन 

5) केि:ःटर बीम वािप�ग मशीन 

6) असLेबिलगं मशीन 

7) ःवचािलत .वाइिलगं वाइ:डर मशीन 

8) ःवचािलत फाःटिेनगं टपे असLेबिलगं िफ.सचस> 

9) ःवचािलत �वाइिनगं एव ंवाइ\डींग मशीन 

(गगगग))))    वीिवगंवीिवगंवीिवगंवीिवगं 

1) हैवी डयटूी शटल-रिहत वीिवगं मशीन जो तकनीकी वः ऽ/ के िविनमा>ण/के िलए कील और व1ेट यान> 

फीिडंग यऽं के साथ या इसके बगरै हो। 

2) हैवी �यटूी टपे वीिवगं 

3) मNटी-ए.सल लमू 

4) 3-डी और D लॉक वीिवगं मशीन 

5)  नील लमू फार नरैो वोवने फैिॄक 

6)  सकु> लर लमू 
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7)  पोिजशन साइवने कLूसेर ःटै\ड असLेबली 

8) इल.ै शािनक जैकाड>/डाबी और िफN टर मिेडकल ट.े सटाइल और अ: य तकनीकी ट.े सटाइल के उR पादन के 

िलए माइबो ूोससेर िनयऽंण के साथ सकाराR मक लटै ऑफ और टके-अप सिहत नरैो िव�थशटल लमू 

(घघघघ))))    नीिटंगनीिटंगनीिटंगनीिटंग 

(1)  वफेट इ:सटdड वाप> नीिटंग मशीन (डDलआूईडDलकूे) 

(2)  नीिटंग मशीन फार ःपशेर फैिॄक 

(3)  बाई – ए.सल एव ंमNटी ऐ.सल नीिटंग मशीन 

(4)  शाइकाट मशीनरी 

(5)  रैचल डबल नीडल बार मशीन 

(6)  रैचल मशीन फार नीिटंग 

(7)  वाप> नॉिटंग िसः टम यCु मशीन 

(8)  सकु> लरवाप> नीिटंग मशीन फार कLूशेन गामd:टस 

(9) िःटच वांिडंग मशीन 

(10)  वाप> िनिटंग मशीन 

(11)  सीमलसे िनिटंग मशीन 

((((ड़ड़ड़ड़))))    ूोसिेसगंूोसिेसगंूोसिेसगंूोसिेसगं    

(1) बश कल:ेडर सिहत मकेेिनकल फोमर 

(2) पतल§ूशन मशीन एवउंपकरण  

(3) ःपटैिेरंग मशीन एवउंपकरण  

(4) एफआरपी ूोसिेसगं मशीन एवउंपकरण  

(5) आरटीएम (रीइन-फोसड> ट.ेसटाइल मटैीरीयल) मशीन एव ंउपकरण  

(6) लबैःकेल ूोड.शन/तकनीकी व4 उRपाद िवकास के िलए ूोसिेसगं उपकरण   

(7) कोिटंग एव/ंअथवा लिैमनटेीगं मशीन 

(8) कैल\ेडरींग मशीन 
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(9) फीिनिशगं मशीनरी फार इLूगनटेींग यान> या फैिॄक 

(10) िडिपगं मशीन फार टायरकॉड>/इ\डःशीयल फैिॄक/वNेटींग ड.श 

(11) िडिपगं मशीन फार िसगंल ऐंड अथवा कॉड> फार रीइफोस>म\ेट ऑफवी-बNेट/होससे/होस टायस> 

(12) िूिंटंग मशीन फार कोटडे/लिैमनटेडे फैिॄक 

(13) को-गलुटेडे पीय ू अथवा पीवीसी डीप कोिटंग मशीन/पीय ू अथवा पीवीसी कोिटंग लाइन अथवा कोिटंग 

िडिपगं/नाइफ मशीन िजसम# इ:ृारडेसायर हो। 

(14) झलमैािफ़क िूिंटंग मशीन, जो वोवन स.ैस/थैल/ेअ:य तकनीकी वः ऽमद/ के उR पादन के िलए के िलए 

सपंणू> सयंऽं के भाग के Xप म# 

 (यह मशीन ःटै\ड अलोन आधार परपाऽ नहीं है) 

((((चचचच))))    मडेअप मडेअप मडेअप मडेअप तकनीकी वः ऽतकनीकी वः ऽतकनीकी वः ऽतकनीकी वः ऽ((((टीटीटीटीटीटीटीटी))))ःटोरःटोरःटोरःटोर    

(1) कL7यटूरीकृत किटंग उपकरण  

(2) हाट एयर विेNडंग इ.वीपम#ट 

(3) आरएफ (रिेडओ ृे.व:ेसी) विेNडंग इ.वीपम#ट 

(4) अNशासोिनक किटंग एव ंसीिलगं इ.वीपम#ट 

(5) लजेर किटंग एव ंसीिलगं इ.वीपम#ट 

(6) टी टी उRपाद/ के फैिॄकेशन के िलए टूNस एव ंरी�स 

(7) िसगनजे हते ुूीिटंग उपकरण 

(8) हीट सिेटंग मशीन एव ंःशिेचंग (हीट सिेटंग टबेल हते)ु 

(9) बकै कोिटंग लाइ:स 

(10) ॄिेडंग मशीनरी 

(11) मशीनरी फार म:े यफूे. चर आफ कल ेिलनर  

(12) मशीनरी फार ूीफैॄीकैटड विट>कल स:ेस/ूीफैॄीकेटडे िवक स:ेस  

(13) कL पलीट 7 लांट फार मिेकंग फेN ट  
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((((छछछछ))))    नॉननॉननॉननॉन----वोवनवोवनवोवनवोवन    ट.ेसटाइलट.ेसटाइलट.ेसटाइलट.ेसटाइल    िविनमा>णिविनमा>णिविनमा>णिविनमा>ण    मशीन# मशीन# मशीन# मशीन# ::::----    

(1) बले ओपनस> 

(2) फाइबर ओपनस> 

(3) पोर.यपूाइन बटेर/ओपनर डबल वटेर के साथ अथवा अ:य समान ओपनर 

(4) फाइबर Dल#डींग/िमि.सगं 

(5) फीडर होपस>/�यटू/काड> फीिडंग यिूनट 

(6) का�स> 

(7) बासÐलपैस> 

(8) स�ैयरूटेर 

(9) एयरलइंेग / वबे लइंेग / वबे फोिम>ग मशीन 

(10) वबे सा1टस> 

(11) वबे ए.सपा:डस> 

(12) िू:ट बा\डर 

(13) वबे क:वयेस> 

(14) वबेक:शोल िसःटमÐवटे/यिूनफािम>टी/एलाइ:म#ट 

(15) बटे फीडस> 

(16) ूीÐनीडलर/टकेस> 

(17) वबे ऐज िशिमगं एव ंरीÐसाइिकिलगं िसःटम 

(18) ऐज ओपनस> 

(19) ए.यमूलूटेर 

(20) ःटकेस> 

(21) अनवाइ\डस>/वाइ\डस>/ःलीटस>/ःलीटरÐसहÐवाइ\डर/ःटकेस> 

(22) कLूशेन रॉNस 
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(23) हीटडे कैल\ेडर 

(24) चीNड कैल\ेडर 

(25) िचलर 

(26) ःट\ेटर 

(27) Dलो�म इ.वीपम#ट 

(28) वाइंिडंग एव ंकिटंग मशीन 

(29) नीडल लमू के सभी ूकार  

(30) ःटीच बॉि\डंग मशीन ज�री उपःकर/ सिहत 

(31) केमकली बो\डडे नॉन-वोवने 

(32) आटो फोम जनेरटेर 

(33) वाइ:डर िमि.सगं टa.स 

(34) िब: डर एि7लकेटस> ऑफ ऑल टाइप िू:टिडप नाईफ आिद 

(35) साइंग एव ं.यिूरंग मशीन-ःटीम/इल.ेशीक/ऑयल/गसै हीटडे 

(36) 30“ःटनेलसे ःटील साइंग िसल\ेडस> र#ज वीथ फः ट> 5 स े6 िसल\ेडस> टफेलान कोटडे। 

(37) ःू ेग:स के साथ ःूबे£ूस 

(38) पाउडर ए7लीकेटर 

(39) .यिूरंग ओवने-ःटीम/इल.ेशीक/ऑयल/गसै हीटडे 

(40) थम>ल बांड कैल\ेडर 

(41) कैल\ेडर के हीटींग के िलए थमeपकै 

(42) हॉट एयर ओवने 

(43) तले गरम करन ेके िलए थमeपकै 

(44) साइंग एव/ंअथवा िDलिचंग मशीन फॉर फाइबर 
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i ii ii ii i(((( ))))    ःपनलसेःपनलसेःपनलसेःपनलसे    नाननाननाननान----वोवने 7ला\ट म# सिLमिलत हaवोवने 7ला\ट म# सिLमिलत हaवोवने 7ला\ट म# सिLमिलत हaवोवने 7ला\ट म# सिLमिलत हa        ::::----        

(1) हाइसो इ:टनेगलम\ेट यिूनट 

(2) स.शन यिूनट 

(3) ए:मिेवगं यिूनट 

(4) सायर, ऑन लाइन िूिंटंग यिूनट 

(5) हीिटंग िसःटम 

(6) वाटर िफNटर िसःटम 

(7) बॉयलर फार थिम>क झलइूड/आयल 

(8) हाई ूशेर पL 7 स  

(9) जटेःशाइप .लीिनगं इ.वीपम#ट 

(10) जटेबीL स  

(11) फीिनिशगं सीब बNेट व.ैयमू बीम सिहत 

(12) वाइ\डर ःलीटर सिहत 

i i ii i ii i ii i i(((( ))))    ःपनःपनःपनःपन    बॉ\डबॉ\डबॉ\डबॉ\ड    नाननाननाननान----वोवने मशीन/ म# सिLमिलत हaवोवने मशीन/ म# सिLमिलत हaवोवने मशीन/ म# सिLमिलत हaवोवने मशीन/ म# सिLमिलत हa        ::::----        

(1) िचप फीडर 

(2) सायर 

(3) ए.स§डर 

(4) िःपनरjेस  

(5) कूिलगं चैL बर 

(6) िफलाम\ेट लइंेग 

(7) कLूसेर रॉल 



104 Hkkjr dk jkti=] tuojh 25] 2014 ¼ek?k 5] 1935½ [Hkkx I—[k.M 1 

 

i viviviv(((( ))))    कLपलीट मNेटकLपलीट मNेटकLपलीट मNेटकLपलीट मNेट    D लोD लोD लोD लोन लाइन म#न लाइन म#न लाइन म#न लाइन म#    सिLमिलत हaसिLमिलत हaसिLमिलत हaसिLमिलत हa        ::::----        

(1) पलेटे है\डलींग िसःटम 

(2) ःबीन च#जर 

(3) मNेट Dलोनडाइ 

(4) लिैमनशेन ःटै\ड 

v( ) 3-डी नॉन वोवने मशीन  

vi( ) इल.ेशोःपन नॉन वोवने मशीन  

नोट नोट नोट नोट ::::----    उपरोC बम संउपरोC बम संउपरोC बम संउपरोC बम सं. . . . जी जी जी जी iiii(((( ) ) ) ) स ेजी स ेजी स ेजी स ेजी vivivivi(((( ) ) ) ) तक सचूी ब� मशीन# गरैतक सचूी ब� मशीन# गरैतक सचूी ब� मशीन# गरैतक सचूी ब� मशीन# गरै----वोवने के िलए पाऽ है । वोवने के िलए पाऽ है । वोवने के िलए पाऽ है । वोवने के िलए पाऽ है ।     

((((जजजज))))    िफिनिशगं मशीनिफिनिशगं मशीनिफिनिशगं मशीनिफिनिशगं मशीन        ::::----        

(1) हाट मNे ट कोNड �ल ूअ7लीकेटस> फार कोिटंग  

(2) अNशासोिनक ःलीिटंग मशीन/एज सीलर 

(3) टाच>(हॉट एयर हते)ु के साथ ॄिेजंग मशीन  

(4) मजेरम#ट/क: शोल ऑफ ट:े शन एव ंटLे ूचेर के िलए सवeसाइव के साथ पीएलसी आपरटेडे िसः टम 

(5) सभी ूकार की िसलाई मशीन 

(6) िफNम कैल\ेडरींग मशीन 

(7) ऑटो मिेटक पिैकंग एव ंइ:सप.ेशन मशीन 

(8) ःट:ेटर फैिसलीटी के साथ हीटसटे ओवन 

(9) .लीिकंग ूसे 

(10) पायलट/लबैकोिटंग लाइन 

(11) हाइ ूशेर पL प फॉर वाटर जटे किटंग िसःटम 

(12) रोबोिटक वाटर जटे किटंग िसःटम 

(13) वाटर जटे किटंग िसःटम के िलए रोबोट 

(14) वाटर जटे किटंग के िलए वाटर साझटनींग/7यरूीफीकेशन िसःटम 



Hkkx I—[k.M 1] Hkkjr dk jkti=] tuojh 25] 2014 ¼ek?k 5] 1935½ 105 

(15) पाउडर ःकैटरींग/पःेट डाट/पावडर डाट के िलए मशीन 

(16) झयसुीबल इ\टरलाइिन�ं स के िलए कोिटंग 

(17) पडैींग मaगल (फूलड>) 

(18) ए. सस§डर लिैमनशेन मशीन 

(19) शीटए.स§डस> ए\ड लिैमनशेन मशीन 

(20) िसजंींग मशीन 

(21) हीट सटेींग के िलए .लीप/िपन ःट\ेटर 

(22) झलमे लिैमनशेन मशीन 

(23) डःट कल.ेटस> 

(24) इंटर वीिवगं स ेदो कान/ को जोडन ेके िलए जैकाड> मशीन  

(25) jयरूटे वाइ\डर एव ंअनवाइ\डर 

(26) 7लाःटी सोNस/आगdनोसोNस के िलए हाइ ःपीड ूसेीशन िम.सस> 

(27) गिनगं एव ंकिटंग मशीन 

(28) मोमटे िफि.सगं मशीन 

(29) पी य ूटLबलींग मशीन एव ंसाइंग मशीन 

(30) डीएमएफ िरकवरी 7ला\ट एव ंिडःटीलशेन 7ला\ट 

(31) कॉटडे वः ऽ/ के िलए मिुित मशीन  

(32) नाइफ ओवर रोल, िकश रोल कोटर, ःबीन कोटर इRयािद जैस ेसभी ूकार के कोटस> 

(33) मNटी िसल\ेडर साइंग र#ज 

(34) रोटरी एव ं1लटै बडे ःबीन िूिंटंग मशीन 

(35) िडिपगं 7ला\ट 
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नोट:- (1) उपयु>. तउपयु>. तउपयु>. तउपयु>. त बम स�ं या बम स�ं या बम स�ं या बम स�ं या म# सचूीब� नॉन म# सचूीब� नॉन म# सचूीब� नॉन म# सचूीब� नॉन----ओवनओवनओवनओवन,,,,    ववेनववेनववेनववेन,,,,    िनटडे तकनीकी वः ऽ/िनटडे तकनीकी वः ऽ/िनटडे तकनीकी वः ऽ/िनटडे तकनीकी वः ऽ/ और  और  और  और     नॉननॉननॉननॉन----ओवन कोओवन कोओवन कोओवन को    

तयैातयैातयैातयैार उR पार उR पार उR पार उR पाद म# बदलन ेके कंवट>स> द म# बदलन ेके कंवट>स> द म# बदलन ेके कंवट>स> द म# बदलन ेके कंवट>स> िलए पाऽ है। िलए पाऽ है। िलए पाऽ है। िलए पाऽ है।     

(2)(2)(2)(2)    बम स�ं या 2 की मशीन अथा>त ्अNशासॉिनक िःलिटंग मशीन, िसथंैिटक िफNLस के िलए पाऽ है।  

((((झझझझ))))    गरैगरैगरैगरै----बनुाईबनुाईबनुाईबनुाई    क:विट�ग मशीनक:विट�ग मशीनक:विट�ग मशीनक:विट�ग मशीन    ::::----        

(1) कL7लीट थमeमॉउलिडंग लाइ:स 

(2) कL7लीट थमeसटेींग लाइ:स 

(3) मशीनरी ऑफ कापdट/एनवीएच मॉउलिडंग लाइ:स ओवन/ूसे 

(4) कूिलगं हते ुहीिटंग/िचलर के िलए क:वयेर/थमeपकै 

(5) मॉNडडे Xफलाइनस> के िलए मशीनरी 

(6) डाइ किटंग ूसेसे 

(7) मशीनरी फार क: वज>न ऑफ नॉन-वोवन इ: टू फेस माःक/डःट माःक/डक िबल माःक/ इयरलपू माःक 

सीिलगं/िटयोन माः क सीिलगं/Dलaक माःक मिेकंग मशीन  

(8) मशीनरी फॉर क: वस>न ऑफ गरै-बनुाई इ: टू बॉफो: ट कै7 स / सिज>कल कै7 स मडेीकैप मिेकंग मशीन 

(9)  मशीनरी फॉरक:वस>न ऑफ गरै-बनुाई इ:टू गाउ: स/िपलो िःलप/श ूकवस>/आईस पकै वाडी/आईस पकै 

ब\ैड सीिलगं एव ंकटींग/है\ड ब�ै स/िफNटर पोकेट /हडे रःेट कवर/सीडी/डीवीडी कवर एव ंअ:य इसी 

ूकार की मद#। 

(10) मशीनरी फॉर क:वस>न ऑफ गरै-बनुाई इ:टू सिैनशी नपैकी:स/बबेी डाइपस>/एडNट डाइपस>। 

(11)  मशीनरी फॉर क:वस>न ऑफ गरै-बनुाई इ:टू साइ एव ंवटे वाइ7स । 

(12)  मशीनरी फॉरःलीटींग एव ंरीवाइंिडंग ऑफ गरै-बनुाई रोल 

(13)  सिज>कल गॉज मशीन मिेकंग 

(14) कL बाइंड ससे मिेकंग मशीन 

(15)  ब\ैडजे रोल मिेकंग मशीन 

(16)  कLूसे करन ेवाली मशीन 

(17)  एबडोिमनल ःपजं मिेकंग मशीन 

(18)  ःवचािलत पिैकंग मशीन 
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(ञञञञ))))    टःेटींगटःेटींगटःेटींगटःेटींग एंडएंडएंडएंड    इवNयवूशेनइवNयवूशेनइवNयवूशेनइवNयवूशेन मशीनरीमशीनरीमशीनरीमशीनरी :- 

1 यिुनवस>ल ट:ेसटाइल परीHण मशीन 10 टन/20 टन 

2 इंड.ेस प.ंचर रिेसःट:ेस टःेटर 

3 िृ.शन एपरटेस का को-इिफिशय:ट 

4 पािट>कल साइज डटेरिमनशेन एपरटेस  

5 मिेडए:ट रशेो टःेट एपरटेस  

6 लॉग टाइम 1लो एपरटेस  

7 फेNटपम> 

8 ईडDNयईू के साथ पॉइ:ट पपेर िडजाइन पVदित 

9 वदेरोमीटर 

10 यान> िौकंेज तथा िौकंेज फोस> परीHण मशीन 

12  िवः कोमीटर 

12 मशीन मॉनीटिरंग हते ुडाटा लॉगस> तथा 1ल.ेस रिेसःट:स टःेटर 

13 िटअर टिेःटंग मशीन 

14 कोNड बॅक रिेसःट:स टिेःटंग 

15 िथकनसे गजे 

16 वाटर रपेले:ेसी टिेःटंग मशीन 

17 वाटरूिूफंग टिेःटंग मशीन 

18 अि�नरोधक परीHण उपकरण 

19 ¤ि.सलरटेडे एिजंग टिेःटंग ओवन 

20 रनेवॉटर परीHण उपकरण, िनरंतर वॉटर ःू ेटःेट तथा आई आर ःप.ेशो मीटर आिद 

21 सभी ूकार के सतंलुन उपकरण/ःकेल  

22 अॄशेन टःेटस> 

23 कलर मिैचंग कैबीनटे 

24 कलर फाःटनसे टःेटस> 

25 ए.सीलरेटेडे िबप टःेटस> 

26 एअर परLयािबिलटी टःेटस> 

27 � यो मLेॄन हते ुहाइसो ःटिेटक पचंस> टःेट 

28 हाइसोिलक मीप 

29 ूोज.ेशन माइबोःकोप 
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(टटटट))))    अ:य सहायकअ:य सहायकअ:य सहायकअ:य सहायक उपकरणउपकरणउपकरणउपकरण 

1  एअर कॉLूसेर 

2  बॉयलर 

3  िःटरर 

4  �िुमिडफायर 

5 कंशोल पनैल आिद के िलए एअर कंडीशिनगं यिुनट# 

ठ. सजmकल Dली�ड कॉटन के िविनमा>ण के िलए परूी पिरयोजना  

ड. बडेटीिकंग मशैसे फैिॄक के िविनमा>ण के िलए परूी पिरयोजना 

ढ. तकनीकी सलाहकार एव ंमािनटिरंग सिमित (टीएएमसी) @ारा उपयCु समझी गई अ:य कोई मशीन 

 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसी----7 

रडेीमडेरडेीमडेरडेीमडेरडेीमडे गारम#ट गारम#ट गारम#ट गारम#ट / / / / मडे अ7स मडे अ7स मडे अ7स मडे अ7स इकाईइकाईइकाईइकाईय/ के य/ के य/ के य/ के िलएिलएिलएिलए ट1स ट1स ट1स ट1स     योजनायोजनायोजनायोजना 

के अ:तग>त पाऽ मशीन/ कीके अ:तग>त पाऽ मशीन/ कीके अ:तग>त पाऽ मशीन/ कीके अ:तग>त पाऽ मशीन/ की सचूी ।सचूी ।सचूी ।सचूी । 

कककक    ....    गारम#टगारम#टगारम#टगारम#ट////मडे अमडे अमडे अमडे अ7स िविनमा>ण हते ुपाऽ मशीन#7स िविनमा>ण हते ुपाऽ मशीन#7स िविनमा>ण हते ुपाऽ मशीन#7स िविनमा>ण हते ुपाऽ मशीन#।।।। 

1. िशमर ओवर एिजंग/िसिमगं तथा ब:ॅडींग ऑपरशेन के साथ या िबना िसगंल/मNटी िनडल पॉवर ऑपरटेडे 

इंडिःशयल लॉकिःटच िसलाई मशीन । 

2.  D लाइंड िःटच मशीन/चने िःटिचंग मशीन 

3.  पॉवर ऑपरटेडे िलकंींग /लपू बनान ेकी िसलाई मशीन 

4.  पॉव र¤परटेडे 1लटै लॉक / ओवरलॉक मशीन 

5.  िझगझॅग 1लटै बडे िसलाई मशीन 

6.  बटन ःटीच करन ेकी िसलाई मशीन 

7.  लबेल/इलािःटक लगान ेकी मशीन 

8.  डैकोरिेटव िसलाई मशीन 

9.  ज ेःटीच िसिवगं मशीन 

10.  एज कटींग िसिवगं मशीन 

11.  आइलटे बटन होल िसिवगं मशीन 

12.  बNेट लगान ेकी मशीन 

13.  िझप लगान ेकी मशीन 

14.  बार टैिकंग मशीन 

15.  हमेिःटच मशीन 

16.  ःमॉिकंग मशीन/ः वचािलत मNटी िनडल िसिरंज मशीन 

17.  पटैन> मकेर/मडेर/माक> र मशीन/लसेर माक> र 

18.  पॉवर साइवन .लॉथ किटंग मशीन/लसेर फैिॄक या लबेल किटंग मशीन/लजेर एंगिेवगं मशीन 

19.  बa:ड नाईफ-किटंग मशीन 

20.  कॉलर/कफटिन�ग/Dलॉिकंग मशीन तथा ूिेसगं मशीन 

21.  बटन एव ंः नपै फाःटनस> िफि.सगं मशीन 
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22.  पॉकेट िबिसगं तथा विेNडंग मशीन/ ऑटो पॉकेट बनान ेकी मशीन 

23.  व.ॅयमू टबेल तथा/अथवा बक ूसेके साथ इंडिःशयल िःटम आयरन 

24.  िःटम ूसे/व.ॅयमू ूसेके िलए बॉयलर, िःटम कैिबनटे/व.ैयमू टबेल 

25.  1यिुसगं ूसे 

26.  कॉलर कॉ:टॉर िशमर 

27.  व.ॅयमू तथा/अथवा एअर Dलोइंग उपकरण के साथ ःवचािलत ःूिेडंग एव ंकिटंग टबेल । 

28.  शोNडर पडै-अटैिचंग मशीन 

29.  पॉकेट किटंग मशीन 

30.  कL 7 यटूरीकृत सीएडी/कैम/किटंग मशीन 

31.  ःवचािलत पॉकेट अटैिचंग मशीन 

32.  राऊंड नाईफ किटंग मशीन 

33.  .लाथूसे शके के साथ ए:ड कटर  

34.  .लॉथ िसिलगं मशीन 

35.  कॉलर पॉइ:ट िशमर/िगअर नॉचर मशीन 

36.  उ� च गित पणू> फैश:ड िनिटंग मशीन 

37.  िनिटंग गारम#ट के िलए होल गारम#ट मिेकंग मशीन अथवा िलिंकंग मशीन के साथ पॉवर ऑपरटेडे गारम#ट 

पनैल फॉिम�ग िनिटंग मशीन 

38.  पॉवर सावन सॉ.स तथा �ल6 स िनिटंग मशीन 

39.  ःवचािलत ाडे िशिमगं/सकीगं मशीन 

40.  शट> फोिNडंग मशीन 

41.  दाग/धDब ेिनकालन ेकी मशीन 

42.  पल>/िबडस/्ःटो:स/�लासटे/हूक तथा बार अटॅिचंग मशीन 

43.  ि.विNटंग मशीन 

44.  फैिॄक िनरीHण/ जॉच मशीन 

45.  िनडल/मटेल िडट.ेटर मशीन 

46.  मNटी हडे कL 7 यटूरीकृत एLॄायडरी मशीन 

47.  कL 7 यटूरीकृत लबेल बनान ेकी मशीन/कL 7 यटूरीकृत लबेल िूिंटंग मशीन 
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48.  बटन रैिपगं / शकंींग मशीन 

49.  िफड-ऑफ-दी-आम> इंडःशीयल िसलाई मशीन 

50.  ःवचािलत डाट>/ि7लट मिेकंग मशीन 

51.  ःवचािलत लबेल/7लाइ िपिकंग मशीन 

52.  िपन टॅिकग मशीन 

53.  यांिऽक फैिॄक िपिनगं टबेल 

54.  िसगंल िनडल बािःटंग मशीन 

55.  िसगंल िनडल पोःट बडे ःलीव सिेटंग मशीन 

56.  हaिगगं ूोड.शन क:वयेर प�ित 

57.  इल.ेशािनक बार ऑपरशेन के साथ लसेसे तथा बaड के िलए बोिशए मशीन 

58.  िःशंग ािःटंग मशीन 

59. 7 लािःटक ः टैपल एटैचर 

60. सaड D लािःटंग/ॄिशगं मशीन 

61.  कL7यटूर कलर मिैचंग (मशीन) 

62.  िनट शट> स:ेटर 7 लीट के िलए ःवचािलत मशीन 

63.  Dलटै लमू अटैिचंग मशीन 

64.  बटन पकैर 

65.  कॉलर हीट नॉचर 

66.  ःपॉट विेNडंग मशीन 

67.  लजेर कलर फैिडंग/मािक� ग/सा�ग मशीन 

68.  लजेर ऑपरटेडे कलर ः ू�ेग मशीन 

69.  आरएमजी . यिूरंग/हीट सिेटंग ओवन 

70.  ः विनिम>त इंवट>स> और एअरसायस> के साथ या इनके िबना 15 एच पी स ेअिधक एअर काLूशेर 

71.  कL 7 यटूरीकृत ः शपे(कॉलर/कफ)1लटै बडै िनिटंग मशीन 

72.  कप सीमर 

73.  इल.ैशािनक फीड ए\ड किटंग िडवाइस के साथ ःवचािलत ः शैप कटर मशीन 
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74.  कप मोलिडंग मशीन 

75.  आटो रीिलगं िःटच मशीन 

76.  ःवचािलत कंबाइड पनैल-�वाइिनगं / पदd के टॉप की अटैच मशीन 

77.  पणू> ःवचािलत कटdन हुक िफिडंग िडवाईस के साथ इल.ेशािनक, िू-ूोमाम, ःशटे लाईन लॉकःटीच कटdन 

ि7लट टैकर 

78.  ःवचािलत कLबाईन पनैल-जाईिनगं एव ंिहिमगं मशीन 

79.  ःवचािलत लॉकःटीच कटdन िहिमगं मशीन 

80.  पणू> ःवचािलत कLबाईन ाडे चने ःटीच िरंग अटैच/िपचं ि7लट टैिकंग मशीन 

81.  ूोसिेसगं मटैल कटdन िरंग हते ुहाइसोिलक कLबाईन किटंग/ूिेसगं मशीन 

82.  :यमूिैटक िसगंल 

83.  सपंणू> ःवचािलत ृैिॄक इनःप.ैट,माप एव ंलL बाई किटंग मशीन 

84.  पणू> ःवचािलत, ूोमामबेल, इल.े शािनक विट>कल कटdन कटींग मशीन 

85.  पणू> ःवचािलत कटdन हुक िफिडंग िडवाईस के साथ इल.ेशािनक, िू-ूोमाम, ःशटे लाईन  

लॉकःटीच कटdन ि7लट टैकर 

86.  इंिटमटेडे माईबो1ल.ेस (आर) एडजःेटबेल कटdन हुक िफडरके साथ पणू> ःवचािलत सपेिर िपचं ि7लटर 

87.  पणू> ःवचािलत िपचं ि7लटर हते ुकटdन िफिडंग िडवाइस 

88.  हाइपरफॉरम:स मोटर साइवन कटdन आइरिनगं टबेल 

89.  फैिॄक लइंेग/ःूिेडंग मशीन 

90.  गारम#ट वािशगं/डाइंग मशीन 

91.  गारम#ट साइंग मशीन 

92.  गारम#ट कलर ःू ेकैबीनटे  

93.  शाऊजर टॉपर/फोम िफिनिंशर मशीन 

94.  शाऊजर िमिंडंग मशीन 

95.  ृैिॄक मांिडंग मशीन 

96.  हमे ॄिेकंग मशीन 

97.  फैगोिटंग/िपकोिटंग मशीन 

98.  लपू मिेकंग मशीन 
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99.  7लाकेिटंग मशीन 

100. िस.वीन पिंचंग मशीन 

101.  िस.वीन एLॄाइडरी मशीन 

102.  र�स /गारम#jस/मडेअ7स हते ुपडैल डाइंग मशीन 

103.  र�स /गारम#jस/मडेअ7स हते ुओपन पोकेट डाइंग मशीन 

104.  शीjस/टॉवले हते ुःवचािलत ल#�थ एव ंबास किटंग मशीन 

105. 1लटै/िफटडे-शीट/टॉवले/िपलो/िपलो शॉम हते ुल�ेथ एव ंबास िहिमगं मशीनरी हते ुःवचािलत मशीन 

106. 1लटै/िफटडे शीट/टॉवN स एंड िपलो/िपलो शॉम/डःट रफल हते ुःवचािलत फोिNडंग एव ंःटैिकंग मशीन 

107. ःवचािलत कLफट>र शले मिेकंग मशीन 

108. पिैकंग (इल.ेशािनक :यमूिैटक बिैगगं मशीन) हते ुकLूशेन बगैर 

109.  1लªग िपलो केस हते ुःवचािलत मशीन 

110.  Dलaिडंग, ओपिनगं एव ंिपलो िफिलगं लाइ:स 

111.  िफNड िपलो एव ं.वीN jस हते ुव.ैयमूाइिजंग पिैकंग यिुनट 

112.  डाइ किटंग मशीन 

113.  टबेल टॉप टि1टंग मशीन 

114.  मःुटैच फॉम>र 

115.  बडे िफिलगं मशीन 

116.  बॉल फाइबर मशीन 

117.  सीमलसै िनिटंग मशीन 

खखखख....    गारम#टगारम#टगारम#टगारम#ट////मडे अ7स इकाई @ारा ःथािपतमडे अ7स इकाई @ारा ःथािपतमडे अ7स इकाई @ारा ःथािपतमडे अ7स इकाई @ारा ःथािपत की गई गणुव*ाकी गई गणुव*ाकी गई गणुव*ाकी गई गणुव*ा िनयऽंक ूयोगशाला हतेुिनयऽंक ूयोगशाला हतेुिनयऽंक ूयोगशाला हतेुिनयऽंक ूयोगशाला हते ुगणुव*ा िनयऽंगणुव*ा िनयऽंगणुव*ा िनयऽंगणुव*ा िनयऽंणणणण    उपकरण उपकरण उपकरण उपकरण 

((((इसम# गारम#ट इसम# गारम#ट इसम# गारम#ट इसम# गारम#ट / / / / मडेअ7समडेअ7समडेअ7समडेअ7स इकाईइकाईइकाईइकाईय/के सभी गणुव*ा िनयऽंय/के सभी गणुव*ा िनयऽंय/के सभी गणुव*ा िनयऽंय/के सभी गणुव*ा िनयऽंणणणण उपकरण शािमल उपकरण शािमल उपकरण शािमल उपकरण शािमल ह/गेह/गेह/गेह/ग)े))) 

गगगग    . . . . तकनीकीतकनीकीतकनीकीतकनीकी सलाहकारसलाहकारसलाहकारसलाहकार एव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंग सिमित सिमित सिमित सिमित ((((टीटीटीटीएएमसीएएमसीएएमसीएएमसी) ) ) ) @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#मशीन#मशीन#मशीन#।।।। 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं–एमसीएमसीएमसीएमसीÐÐÐÐ8 

ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजनाूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजनाूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजनाूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>तके अतंग>तके अतंग>तके अतंग>त पाऽ पाऽ पाऽ पाऽ ूसःं कूसःं कूसःं कूसःं करणरणरणरण मशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूी 

1. िशअिरंग/बॉिपगं मशीन 

2.  यान>/ृैिॄक िसिंजंग मशीन /गिैसगं मशीन/िसिंजंग-सह-िडसाईिजंग मशीन 

3.  ृेिॄक िरविस�ग मशीन 

4.  कोन स ेहaक वाइंिडंग मशीन 

5.  वटे िरड.शन/ःकाऊिरंग मशीन 

6.  आटोपाइलर के साथ अथवा िबना ःवचािलत िलकर सकु> लशेन के साथ ूशेर कीअर 

7.  ओपन िव�थ/रोप वािशगं मशीन 

8.  िडिjविःटर के साथ ओपन िव�थ रोप ओपिनगं एव ंिः.विजंग मशीन 

9.  ज.े बा.स 

10.  सॉलवटं ःकाऊिरंग मशीन/वपैरलॉक मशीन 

11.  रोटरीसम वॉशर (एचटी/एचपी अथवा साधारण ूकार) 

12.  वटे फैिॄक ःूिेडंग एव ंिः.विजंग मशीन 

13.  हाइसोए.ःशॅ.टर 

14.  िःलट ओपिनगं मशीन 

15.  ःटार िवचं मशीन 

16.  पिैडंग मaगल के साथ/िबना 1लोअट साइर 

17.  यान> /फैिॄक मस>रायिजगं मशीन 

18.  कोन, िचज़, टॉ7स, फायबस>, डाइडाइडाइडाइिःूगं, यान> िबम आिद हते ुपकैेज डाइंग मशीन 

19.  फाइबर डाइंग मशीन हते ुफाइबर केक ओपनर 

20.  फाइबर डाइंग मशीन हते ुहॉपर िफडर 

21.  फाइबर डाइंग मशीन हते ुूिेसगं के िलए हायसोिलक प�ित के साथ अथवा िबना फाइबर केक ूसे 
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22.  केिबनटे टाइप यान> डाइंग मशीन 

23.  यान> किडशिनगं मशीन 

24.  िलकर सकु> लशेन एव ंऑटो-डोिजंग के साथ अथवा िबना ःवचािलत डाइंग जीगर/ जLबो िजगर 

25.  जटे डाइंग मशीन 

26.  सॉ1ट 1लो डाइंग मशीन 

27.  अध>-ःवचािलत 1लटै बडै ःबीन िूिंटंग मशीन 

28.  रोल रव.ॅस िूिंटंग मशीन 

29.  रोटरी िूिंटंग मशीन 

30.  शांसफर िूिंटंग मशीन (िसथंिेटंक हते)ु 

31.  :यनूतम तीन चLेबस> के साथ िनरंतर धुलाई ौणेी 

32.  पडै ःटीम ौणेी 

33.  केवल व4 ूिबया इकाई हते ुिूिसशन 1लॉक किटंग/िूिंटंग मशीन 

34.  लपू एजर 

35.  रोलर ःटीमर/1लशै एजर /ूशेर एजर /ःटार एजर 

36.  केवल व4 ूसःं करण इकाई हतेरुोटरी ःबीन मिेकंग उपकरण 

37.  .यिूरंग/पॉिलमिेरिजंग मशीन 

38.  कोिटंग/एLबोिसगं मशीन 

39.  िसिवगं मशीन 

40. डकाःटींिसगं मशीन 

41.  िरलिे.सगं मशीन 

42.  कॉLप.ैटींग मशीन 

43.  ःयिुडंग/िपच िफिनिशगं /ॄिशगं /रिेजंग /काटँीूसे /पाइल कटींग मशीन 

44.  िृ.शन / ौीएनर कैल#डर /साधारण कैल#डर (:यनूतम 3 बाऊल) 

45.  माइबोववे सायर/हॉट एअर सायर /इंृारडे साइर 
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46.  ृैिॄ. स हते ुि7लिटंग/िबिजगं /फोिNडंग मशीन 

47.  ृैिॄ. स हते ुिपिंचंग एव ं1लटै एLबोःड मशीन 

48.  म/ेरंग ेहुए ृैिॄ. स हते ुअसमान ि7लट हते ुबश मशीन 

49.  िडिपगं यिुनट 

50.  िमिलगं यिुनट 

51.  बेिबगं मशीन 

52.  पपेर अथवा रोटरी ूसे 

53.  ऊन तथा उसके सिLमौणोकं हते ुिशअिरंग /पॉिलिशगं मशीन 

54.  फोम िफिनिशगं मशीन 

55. मNटीिसल#डर साइंग र#ज 

56. िरपोट> जनेरटेर के साथ अथवा िबना दोष िव¬षेक के साथ फैिॄक िनरीHण मशीन 

57.  थिम>क 1Nयइूड /गसै िहिटंग हते ु6यवःथा के साथ :यनूतम 3 चLेबस> वाल ेमNटी चैL बर ःट:ेटर 

58.  ट.ेसटाइल िूिंटंग हते ुिथन हाइसोकाब>न वपेर िरकवरी 7लांट 

59.  ःवचािलत पिैकंग मशीन 

60.  वाटर सॉ1टिनगं 7 लां7 लां7 लां7 लांटटटट 

61.  िडिमनरलाईजशेन 7लाटं 

62.  बायोमास आधािरत गिैसफायर 

63.  :यमूिैटकली िनयिंऽत िफNटर तऽं, इल.ेशोःटिेटक ूिेसिपटटेर एव ं माइबो डःट कल.ेटर के साथ 

ऑइल/गसै फायड> बॉयलर या 1Nयइुडाइ�ड कोल फायड> बॉयलर 

64.  :यमूिैटकली िनयिंऽत िफNटर मकॅेिनझम, इल.ेशोःटिेटक ूिेसिपटटेर एव ंमाइबो डःट कल.ेटर के साथ 

हःक फायड>/ जूट वःेट (कैिडज) बॉयलर 

65.  िनःसारी उपचार 7लांट हते ुमशीन एव ंउपकरण 

66.  थिम>क 1Nयइुड हीटर/अ:य उ�च तापमान िहिटंग प�ित 
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67.  ः व-िनिम>त इंवट>र और एअर साइस> के साथ या इनके बगरै 15 एच पी तथा उसस ेअिधक वाल ेएअर 

कॉLूसेर 

68.  रोल टू रोल िनरीHण एव ंमरLमत मशीन 

69.  ूोसिेसगं इकाई म# ःथािपत की गई गणुव*ा िनयऽंण ूयोगशाला हते ु लबेोरटेरी/ूोसिेसगं मशीन और 

गणुव*ा िनयऽंण उपकरण (इसम#व4 ूसःं करण इकाई ूयोगशाला म# सभी ूकार के लबेोरटेरी/ूोसिेसगं 

मशीन/ एव ंगणुव*ा िनयऽंण उपकरण शािमल हa।) 

70.  मNटीबॉस िलिंकंग रिेजनिफिनिशगं मशीन 

71.  पाइलिलि1टंग मशीन 

72.  कोिटंग लाइन हतेफुोिमगं उपकरण 

73.  कोिटंग लाइन हतेलुटॅ.ेस िमि.सगं एव ंिडःपिे:सगं प�ित 

74.  मNटीलअेर ःट:ेटर 

75757575....    तकनीकीतकनीकीतकनीकीतकनीकी सलाहकारसलाहकारसलाहकारसलाहकार एव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंग सिमितसिमितसिमितसिमित ((((टीटीटीटीएएमसीएएमसीएएमसीएएमसी) ) ) ) @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#मशीन#मशीन#मशीन#।।।। 

 

 

 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसी----9 

जूट रमेी तथा हLेप जूट रमेी तथा हLेप जूट रमेी तथा हLेप जूट रमेी तथा हLेप इकाईइकाईइकाईइकाईय/ के िलएय/ के िलएय/ के िलएय/ के िलए ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>त पाऽ मशीन/ की सचूीूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>त पाऽ मशीन/ की सचूीूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>त पाऽ मशीन/ की सचूीूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के अतंग>त पाऽ मशीन/ की सचूी 

कककक....    मदृकुरण तथा कािड�मदृकुरण तथा कािड�मदृकुरण तथा कािड�मदृकुरण तथा कािड�ग केग केग केग के    िलएिलएिलएिलए 

1.  जूट ःूडेर मशीन 

2.  आशोिधत, परLपरागत, सॉ1टनस> 

3.  ॄकेर का�स> 

4.  इंटर का�स> 

5.  िफिनशर का�स> 

6.  सॉहडे 

7.  ः7लीट कॅन िडिलवरी 

8.  ऑटो लवेलर 

9.  हॉपर िफडर 

10.  टीसर का�स> 

11.  इ: जाइम 7 लांट  

12.  इल.े शािनक Xप स ेिनयिंऽत िःटरर के साथ िमौण सयंऽं 

13.  डःट शकेर 

14.  समेी आटोमिैटक Xट किटंग मशीन 

15.  हाड> वःेट काड> 

16.  साहडे, आटो लवेलर एव ंकैन च#िजंग िडवाइसजे के साथ अथवा उसके िबना ॄकेर-सह-िफिनसर काड> 

खखखख. . . .     साइंग केसाइंग केसाइंग केसाइंग के िलएिलएिलएिलए 

1.  सभी ःबू िगNस 

2.  सभी जूट साइंग 

3. कॉL बर 
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गगगग. . . .     िःपिनगं एव ंिjविःटंग के िलए  िःपिनगं एव ंिjविःटंग के िलए  िःपिनगं एव ंिjविःटंग के िलए  िःपिनगं एव ंिjविःटंग के िलए   

1.  4¼ िःलप सा1ट 

2.  51/2 िःलप सा1ट 

3.  िरंग िःपिनगं ृेम 

4.  िृ.शन िःपिनगं 

5. ओपन ए:ड िःपिनगं 

6. रैप िःपिनगं 

7. ॄिेडंग मशीन 

8.  िरंग िjविःटंग ृेम 

9.  ¤ूॉन सा1ट िःपिनगं मशीन 

10.  1लायर िjविःटंग 

11.  वटे/समेी-वटेःपीिनगं ृेम 

12.  4 ¾ एसडी/एडी ःपीिनगं ृेम 

13.  टू फार वन िjवःटर 

घघघघ. . . .     बनुाई ूारंभ करन ेके िलए बनुाई ूारंभ करन ेके िलए बनुाई ूारंभ करन ेके िलए बनुाई ूारंभ करन ेके िलए :::: 

1.  िू-िबिमगं मशीन 

2.  सिेसगं मशीन 

3.  वाप> एव ंव1ेट वाइंिडंग मशीन 

4.  ूिेसशन वाइंडस> 

5.  ऑटोकोनर 

6.  असLेबली वाइंडर 

7.  बीिमगं/ िू–बीिमगं मशीन 

डडडड....    बनुाई आिदबनुाई आिदबनुाई आिदबनुाई आिद के िलए के िलए के िलए के िलए :::: 

1.  डॉबी/जैकॉड> के साथ या िबना उ�च गित के परLपरागत जूट करघ।े 
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2.  उ�च गित के ःवचािलत शटललसे करघ े

3.  गोलाकार करघ े

4.  कापdट 7ला:ट 

5.  नॉन ववून/फेिNटंग 7ला:ट 

6.  जैकाड> काड> पिंचंग मशीन 

7.  नीडल/विेबगं/टपे लLूस 

चचचच. . . .     िफिनिशगंिफिनिशगंिफिनिशगंिफिनिशगं के िलए के िलए के िलए के िलए :::: 

1. किटंग मशीन 

2.  लिैपगं तथा मापन मशीन 

3.  िसलाई मशीन 

4.  ॄांिडंग/िूिंटंग मशीन 

5.  बिेलगं ूसे 

6.  हाई ूशेर रोल अप मशीन 

7.  कैल\ेडर एम/सी 

8.  िबसिपगं एम/सी 

9.  ऑटोमिैटक बगै मिैकंग एम /सी 

छछछछ. . . .     मैममैैमैटिेरयल सचंालन तथा अ:य मशीन/टिेरयल सचंालन तथा अ:य मशीन/टिेरयल सचंालन तथा अ:य मशीन/टिेरयल सचंालन तथा अ:य मशीन/ के िलए के िलए के िलए के िलए ((((आवँयकआवँयकआवँयकआवँयक)))) 

1.  फीड लिॅटस 

2.  क:वयेर पVदित 

3.  टन> टबेल 

4.  फोक>  िल1टर 

5.  श.ेटर 

6.  िजब बेन 

7.  इओटी (इल.ेशकली ऑपरटेडे शके) बेन 

8.  िबम िलफटर 
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जजजज. . . .     ूदषूण िनयऽंणमशीनूदषूण िनयऽंणमशीनूदषूण िनयऽंणमशीनूदषूण िनयऽंणमशीन////उपकरणउपकरणउपकरणउपकरण:::: 

आवँ यक िनः सारी उपचार सयंऽं अ: य 

ूाथिमक, सकंैडरी तथा/अथवा टटे�अरी उपचार 

सिुवधाओ ंके साथ िनः सारी उपचार सयंऽं (सामा:य 

िनः सारी उपचार सयंऽं स ेसबं�ं इकाईय/, ूाथिमक 

उपचार प�ित के साथ िनः सारी उपचार सयंऽं के 

िलए) 

1.     साइ ूकार का इल.ेशाःटिेटक, ूिेसिपटटेस> 

2.      साइ ूकार का बगै िफNटर 

3.  साइ ूकार का ि.लनस> तथा मिNट.लोव 

4.      वटे ूकारके ःबबस> 

5.  वटे ूकार का व#चुरी ःबबस> 

6.  एअर स:ंशी1यगूल/एि.सअल 1लो पखं/ 

         वाली वायसुचंालन प�ित । 

7.  डःट ए.सश.ेटर तथा Dलोअर 

झझझझ....    ूोसिेसगं मशीनूोसिेसगं मशीनूोसिेसगं मशीनूोसिेसगं मशीन 

1.िसि:जंग मशीन   

3. ूशेर िकयर/जLबो िजगर 

5. पडै-बचॅ/मगंल 

7. समेी-ऑटोमटैीक/ऑटोमटैीक िजग>स 

9. सॉ1ट फलो डाइंग 

11. हाई टLेूचेर तथा हाईूशेर 

13. मNटीिसल\ेडर डाइंग र#ज / ःट:ेटर 

15. समेी ऑटोमटैीक / ऑटोमटैीक फलटैमशीन 

17. कुिरंग/पॉलीमराइिजंग 

19. कैल\े डिरंग 

21. सभी ूकार के �धन/ः व-िनिम>त इंवट>र 

और एअर सायर के साथ या इनके बगरै, अ: य 

उ� च तापमान की ऊं मा प�ित के साथ थरमो 

पकै बशतd िक सबिंधत रा�य अिधकािरय/@ारा 

ूदषूणिनयऽंणकेउपाय िकए जाए। 

23. हःक /कॅडीज फायड>बॉयलर 

 

2.    शयेरींग /बॉिपगं 

4.    .लाथ /यान> मच>राइिजंग 

6.    िवचं 

8.    जटे डाइंग 

10. कैबीनटे डाइंग मशीन (यान> के िलए) 

12.   माइबो ए.सश.े टर डाइंग 

14. यान> डाइंग के िलए हॉट एयर सायर 

16.   ओपन िव�थ सोपर बडेिूिंटंग 

18.   सम वाशर 

20.   ऑयल/गसै फायड>बॉयलर 

22. 15 एच.पी. तथा उसस ेअिधक का एयर  बमू शेर 

24.   बॉयो-मास आधािरत गसैीफायर 
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ञञञञ....    परीHण के िलएपरीHण के िलएपरीHण के िलएपरीHण के िलए आवँयकआवँयकआवँयकआवँयक 

1. इवननसेटःेटर 

2.  जूट बडंल ःश#थ टःेटर 

3.  जूटफाइननसे टःेटर 

4.  यान> टनेिसलःश#थ टःे टर  

5.  फैिॄक ःश#थ टःेटर 

6.  ःकॉचगाड> एपलीकेटर टःेटर 

    

अ:य 

1. इल.ेशािनक िjवःट टःेटर 

2. एबरशेन टःेटर 

3. बिेडंग िरजीडीटी टःेटर 

4. कलर फाःटनसे टःेटर 

5. कL7यटुराइ�ड कलर मिॅचंग 

6. रिबगं फाःटनसे टःेटर 

7. लाइट फाःटनसे टःेटर 

8. सपे मीटर 

9. कांऊट बलै:ेस 

10. लॉ:डरेो मीटर 

11. यान> ःश#थ टःेटर 

12. यान> एपीअर:स टःेटर (म:ॅयअुल/ ऑटोमिैटक) 

13. बिैलःटीक रॉ जूट ःश#थ टःेटर 

14. फायर रटेारड:ेसी टःेटर 

15. लटेिे.सगं टःेटर 

16. वॉटर ूिूफंग    

ट. सबंिंधत आि>ता तथा तापमान िनयऽंण हते ुआधुिनक औJोिगक �िुमिजिफकेशन प�ित 

ठठठठ....    तकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकार एव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंग सिमित सिमित सिमित सिमित ((((टीटीटीटीएएमसीएएमसीएएमसीएएमसी)))) @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#।।।। 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसी-10 

िविभ:न Hऽे/ के िलए ूिबया िनयऽंण उपकरण/ के िलएिविभ:न Hऽे/ के िलए ूिबया िनयऽंण उपकरण/ के िलएिविभ:न Hऽे/ के िलए ूिबया िनयऽंण उपकरण/ के िलएिविभ:न Hऽे/ के िलए ूिबया िनयऽंण उपकरण/ के िलए ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजनाूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजनाूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजनाूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना    के अतंग>त पाऽ के अतंग>त पाऽ के अतंग>त पाऽ के अतंग>त पाऽ 

मशीन/मशीन/मशीन/मशीन/ की सचूी।की सचूी।की सचूी।की सचूी। 

कककक....    ूिबयाूिबयाूिबयाूिबया सधुारन ेके उपकरणसधुारन ेके उपकरणसधुारन ेके उपकरणसधुारन ेके उपकरण////सहायक उपकरण।सहायक उपकरण।सहायक उपकरण।सहायक उपकरण। 

1. ऑटो कोनो : िरंग कताई, ओपन ए\ड कताई, साइंग ृेLस, वाइंडस>, िjवःटस> ट.ेःटराइिसगं तथा िबिLपगं 

मशीन/ के िलए मिNटचैनल िू-सटे यान> की लबंाई मॉनीटर करन ेतथा िनयऽंण करन ेकी पVदित । 

2.  लमू डाटा मॉनीटर 

3.  फैिॄक के दोष/ का िव¬षेक (फैिॄक म# सभी ूकार के दोष/ को िरकाड> करन ेके िलए माइबो ूोससेस> 

आधािरत पVदित)। 

4.  Xई सिLमौण िव¬षेक 

5.  व4 इकाईय/ हते ुऑनलाईन/आफलाईन आि>ता सचूक तथा ःवचािलत िनयऽंक 

6.  िनिटंग डाटा एव ंिडफे.ट मॉिनटरींग प�ित । 

7.  वबे माग>दश>क पVदित 

8.  कारिडंग, कॉLबर मशीन, रोिवगं ृेLस /ःपीड ृेLस, सॉइंग ृेLस एव ंिनिटंग ृेLस हते ुःटॉप मोशन 

9.  शटललसे वीिवगं मशीन हते ुव1ेट सचंायक। 

10.  वािप�ग तथा वीिवगं ूिबया के दौरान यान> ॄके/दोष/ हते ुवाप> ःटॉप मोशन, यान> िनरीHक 

11. ूोड.शन डाटा मॉनीटर : सा ृेम, िjवःटर, डबलस> तथा काड>स,् िनिटंग मशीन, शटललसे करघ,े वािप�ग 

मशीन, साइिजंग मशीन, िशअिरंग मशीन तथा फैिॄक ूोसिेसगं मशीन िरंग एव ंओपन ए\ड दोन/ ूकार 

की कताई मशीन/ हते ुपवू> िनधा>रण अनमुािनत लबंाई , िनयऽंण तथा पवू>-सकंेत चतेावनी, िडजाइन के साथ 

इल.ेशािनक मNटी िश1ट काऊ:टर । 

खखखख))))    कताई मशीन/ के िलए ऑनकताई मशीन/ के िलए ऑनकताई मशीन/ के िलए ऑनकताई मशीन/ के िलए ऑन----लाइनलाइनलाइनलाइन उRपादन दखेरखे करन ेतथा गित िनयऽंण पVदित की उRपादन दखेरखे करन ेतथा गित िनयऽंण पVदित की उRपादन दखेरखे करन ेतथा गित िनयऽंण पVदित की उRपादन दखेरखे करन ेतथा गित िनयऽंण पVदित की ूॉिमसूॉिमसूॉिमसूॉिमस ----ूोिवनर#ज ूोिवनर#ज ूोिवनर#ज ूोिवनर#ज ।।।। 

गगगग....    तकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकार एवंएवंएवंएवं    मािनटिरंग मािनटिरंग मािनटिरंग मािनटिरंग सिमित @ारा उपयCुसिमित @ारा उपयCुसिमित @ारा उपयCुसिमित @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:यसमझी गई कोई अ:यसमझी गई कोई अ:यसमझी गई कोई अ:य मशीन#मशीन#मशीन#मशीन#।।।। 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसी----11 

30/8%    की दर पर की दर पर की दर पर की दर पर ूौJोिगक उ:नयन िनिध योजना ूौJोिगक उ:नयन िनिध योजना ूौJोिगक उ:नयन िनिध योजना ूौJोिगक उ:नयन िनिध योजना एमएमएसएमएमएसएमएमएसएमएमएस केकेकेके अतंग>तअतंग>तअतंग>तअतंग>त 

पाऽ मशीनरी की सचूीपाऽ मशीनरी की सचूीपाऽ मशीनरी की सचूीपाऽ मशीनरी की सचूी 

कककक....    म�ुय मशीनरीम�ुय मशीनरीम�ुय मशीनरीम�ुय मशीनरी 

बबबब....संससंंसं. . . .     मशीनरी केमशीनरी केमशीनरी केमशीनरी के ूकारूकारूकारूकार 

1.  पन> चिेजंग ःवचािलत लमू 

2.  शटललसे लमू 

3.  डॉबी 

4.  जकेाड> 

5.  पन> वाइिडंग 

6.  स.ेशनल वािप�ग मशीन 

7.  वािप�ग मशीन 

8.  साईिजंग मशीन 

9.  टू फॉर वन िjवःटर (टीएफओ) 

10.  िूवाइ: डर/िरवाइ: डर 

* ॄा\ड :य ूरिेपयर लमू, ूोज.ेटाइल लमू, एयर जटे लमू एव ंवॉटर जटे लमू की िविशं टताओ ंमानक िनLनिलिखत हa:- 

बबबब....संससंंसं.... लमूलमूलमूलमू    के ूकारके ूकारके ूकारके ूकार िविशं टिविशं टिविशं टिविशं टताओंताओंताओंताओ ं

1 रिेपयर लमू इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जकैाड> के साथ या उसकेिबनाव1ैट इ:सश>नकी दर 

650 मीटर ूित िमनट स ेकम नहीं होनी चािहए 

2 ूोज.ेटाइल 

लमू 

इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जैकाड> के साथ या उसके िबना व1ैट इ:सश>न की दर 

750 मीटर ूित िमनट स ेकम नहीं होनी चािहए 

3 एयर जटे लमू i) इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जकैाड> के साथ या उसके िबना व1ैट इ:सश>न की 

दर 1200 मीटर ूित िमनट स ेकम नही होनी चािहए । 

ii) इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जैकाड> के साथ या उसके िबना व1ैट इ:सश>न की 

दर 900 मीटर ूित िमनट स ेकम नहीं होनी चािहए । 

4 वॉटर जटे 

लमू 

i) इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जकैाड> के साथ या उसके िबना व1ैट इ:सश>न की 

दर 1000 मीटर ूित िमनट स ेकम नही ंहोनी चािहए । 

ii) इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जैकाड> के साथ या उसके िबना व1ैट इ:सश>न की 

दर 800 मीटर ूित िमनट स ेकम नही ंहोनी चािहए । 
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खखखख....    190 सेसेसेस.े...मीमीमीमी. . . . चौडाई वाल ेःवचािलत पन> चिेजंग लमू के सहायकचौडाई वाल ेःवचािलत पन> चिेजंग लमू के सहायकचौडाई वाल ेःवचािलत पन> चिेजंग लमू के सहायकचौडाई वाल ेःवचािलत पन> चिेजंग लमू के सहायक उपकरण/ की सचूीउपकरण/ की सचूीउपकरण/ की सचूीउपकरण/ की सचूी 

बबबब....संससंंसं.... सहायक उपकरणसहायक उपकरणसहायक उपकरणसहायक उपकरण मNूय मNूय मNूय मNूय ((((XपXपXपXपएएएए)))) 

1 वाप> िबम (1) 6000.00 

2 .लॉथ रोलर (1) 1000.00 

3 मोटर (1) 10000.00 

4 िहNड ृेम (टॅपटे हते ु6 तथा डॉबी हते ु16) 12900.00 (टॅपटे हते)ु 

34400.00 (डॉबीहते)ु 

5 िहNड वायर (8000) 6666.00 

6 सॉप िप:स(6000) 5000.00 

7 शटल (1 स.ं) 1500.00 

गगगग....    190 Cms चौचौचौचौड़ाईड़ाईड़ाईड़ाई    वाल ेशटललसेवाल ेशटललसेवाल ेशटललसेवाल ेशटललसे रिेपयर लमू के सहायक उपकरण/रिेपयर लमू के सहायक उपकरण/रिेपयर लमू के सहायक उपकरण/रिेपयर लमू के सहायक उपकरण/ की सचूीकी सचूीकी सचूीकी सचूी 

बबबब....संससंंसं.... सहायक उपकरणसहायक उपकरणसहायक उपकरणसहायक उपकरण मNूय मNूय मNूय मNूय ((((XपXपXपXपएएएए)))) 

1 वाप> िबम (1) 6000.00 

2 .लॉथ रोलर (1) 1000.00 

3 िहNड ृेम (टॅपटे हते ु6 स.ंतथा डॉबी हते ु16) 12900.00 (टॅपटे हते)ु 

34400.00 (डॉबीहते)ु 

4 िहNड वायर (8000) 6666.00 

5 सॉप िप:स(6000) 5000.00 

घघघघ....    अ:य उपकरणअ:य उपकरणअ:य उपकरणअ:य उपकरण 

नय े�िुमिड िफकेशन 7लांट/एअर कॉLूशेर/डी-िमनरल 7लांट या िरवस> ऑःमोिसस 7 लांट, िबम गिेटंग तथा नोिटंग 

मशीन भी पाऽ है, बशतd िक पिरयोजना के िलए पाऽ मशीन/ के कुल मNूय का अिधकतम 10% हो। यि­प, 

योजना के अतंग>त पिरयोजना के िलए सिDसडी 60 लाख �पए/ 1 करोड़ �पए,जो भी लाग ू हो, सीिमत की 

जाएगी। 

 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं–एमसीएमसीएमसीएमसी----12 

ट1सट1सट1सट1स    योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त 10% पूजँीपूजँीपूजँीपूजँी सिDसडीसिDसडीसिDसडीसिDसडी एव ंएव ंएव ंएव ं5% Dयाज Dयाज Dयाज Dयाज  
ूितपिूत> के िलए पाऽ ूितपिूत> के िलए पाऽ ूितपिूत> के िलए पाऽ ूितपिूत> के िलए पाऽ ूसःं कूसःं कूसःं कूसःं करणरणरणरण मशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूी 

 

1.  ःवचािलत डाइडाइडाइडाइ वइंेग एव ंिडःप#िसगं प�ित। 

2.  सपंणू> ूोससे के:ि के िलए ूोससे हाऊस तथा डाइडाइडाइडाइ िकचन ूबधंन प�ित। 

3.  पीएलसी िनयिंऽत िशअिरंग/बॉिपगं मशीन। 

4. िू तथा पोःट ॄिशगं एव ंडीसाईिजंग यिूनट के साथ अथवा िबना तापमान तथा �वाला िनयऽंण हते ुहवा 
एव ं�धन के ःविमौण वाली पीएलसीआधािरत यान> /फेिॄकिसिजंग मशीन। 

5. jयDुयलुर फेिॄक हते ुिसिंजगं मशीन। 

6.  िनट jयDुयलुर मस>रायिजंग मशीन अथवा Dलीिचंग-सह-मस>रायिजंग मशीन। 

7.  अमोिनया िरकवरी 7 लाटं समते फेिॄक हते ुअमोिनया मस>रायिजंग मशीन। 

8.  कॉिःटक यिूनट के साथ पणू> ःवचािलत यान>/फेिॄक मस>रायिजंग मशीन (कॉिःटक िरकवरी यिूनट के 
िबना, यिद इकाई के पास यह पहल ेस ेहो)। 

9.  िनट फेिॄक क:टी:यअुस Dलीिचंग 7 लांट। 

10.  बलनू पडैर। 

11.  िनटडे फेिॄक हते ुओपन िव�थ ः.वीझ मaगल के साथ िःलट ओपनर। 

12.  माइबो ूोससे रउपकरण एव ं ःवचािलत रासायिनक िमौण वाली ओपन-िव�थ िनरतरं ःकाउिरंग तथा 
Dलीिचंग ौणेी। 

13.  सॉ1ट पकैेज ूिेसशन वाइिडंग मशीन। 

14.  आम> हaक डाइंग मशीन। 

15.  ःवचािलत कैिबनटे टाइप यान> डाइंग मशीन। 

16.  पीएलसी आधािरत पकैेज डाइंग मशीन (िचज़, कोन, टॉ7स, फाइबर, डाइःूींग, यान> िबम)। 

17.  :यमूिैटक Dलaकेट कंशोल के साथ पीएलसी िनयिंऽत सपंणू> ःवचािलत 1लटै बडै िूिंटंग मशीन। 

18.  पीएलसी आधािरत सा1ट 1लोडाइंग मशीन। 

19.  पीएलसी आधािरत रैिपड जटे डाइंग मशीन। 

20.  सवe /माइबोूोससेर िनयिंऽत पीएलसी आधािरत सपंणू> ःवचािलत िजगर। 

21.  टपेस/्सबंीण> चौड़ाई वाल ेववून फेिॄक हते ुकॉLप.ॅट क:टी:यअुस डाइंग ए\ड िफिनिशगं मशीन। 
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22.  माईबो ूोससेर आधािरत ऊजा> िनयऽंण एव ंपानी मॉिनटर वाल ेओपन िव�थ पडैसाय तथा/अथवा पडै ःटीम 
िनरतरं डाइंग ौणेी । 

23.  इंिडगो डाइंग ौणेी 

24  गारम#ट /मडेअ7स/औJोिगक टLबल सायस> /वॉशस> हते ुऔJोिगक वॉिशग /साइंग मशीन। 

25  रोटरीःबीन हते ुिडिजटल/लजेर/लने ए:मिेवगं/ःबीनमिेकंग प�ित। 

26. चुंबकीय/एअर 1लो ः.वीज िसःटम, ऑन लाइन वॉिशगं 6यवःथाके साथ अथवा िबना  तरंुत पिरवत>न की  
सिुवधा, ऑटामिैटक िडजाइन सिेटंग के साथ पीएलसी आधािरत सपंणू> ःवचािलत रोटरी ःबीन िूिंटंग 
मशीन। 

27.  इंक जटे िूिंटंग मशीन (केवल व4 ूिबया इकाईय/ हते)ु 

28.  यवूी अिभदिश>त इकाई के साथउ�च गित माइबो इंज.ेट एंमवेर। 

29.  िसथंिेटंक हते ुिनरतरं शांसफर िूिंटंग मशीन (िसलaडर आधािरत) 

30.  थमeसोिलगं ौणेी (केवल िसथिेटंक हते)ु 

31.  पीएलसी आधािरत िनरतरं बैिबगं मशीन 

32.  पीएलसी आधािरत ःकाऊिरंग एव ंिमिलगं मशीन 

33.  आि>ता एव ंअिततापन ःटीिमगं की 6यवःथा के साथ लमू एजर 

34.  फेिॄक हते ुपाऊडर डॉट कोिटंग/ लिेमनिेटंग मशीन 

35.  माइबाववे तकनीक @ारा िनरतरं वटे िरड.शन मशीन (केवल पॉिलःटर माल के िलए) 

36.  :यनूतम 5 चैLबस> वाल ेमNटीचैL ब रधुलाई ौणेी 

37.  पिैडंग मaगल के साथ अथवा िबना अलग-अलग िसल#डर साइव वाली मNटी िसलं#डर साइंग ौणेी 

38.  थिम>क 1Nयइुड /गसै िहिटंग की 6यवःथा के साथ मNटी चैLबर ःट:ेटर (:यनूतम 4 चैL बर) 

39.  कॉLपे्रिेसव सकुंचन ौणेी 

40.  पीएलसी आधािरत िनरतरं डी-काःटीगं मशीन 

41.  ऐरो मशीन (डुयरुबेल मकैेिनकल िफिनश हते)ु 

42.  इल.ेशािनक िनयऽंण के साथ व1ेट ःशटेनर 

43.  रॅकोलन ःलीव वाली पीएलसी िनयिंऽत कैलडंेिरंग मशीन 

44.  पीएलसी आधािरत कॉLपिै.टग मशीन 

45.  िरल.ेस/रिेडयोिृव:ेसी /रिेडय:ेट गसै फायड> /लपूसायस> 

46.  डिेनम हते ुसaड Dलाःट मशीन 
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47.  फेिॄक/गारम#ट पर सॉ1टिनगं/ःटोन वॉश इफे.ट हतेमुशीन 

48.  रोबोटाइ�ड ःवचािलत रोल पिैकंग मशीन 

49.  7लाःमा िशटम#ट मशीन 

50.  िनरतरं ूिेसगं एव ंसिेटंग मशीन /सपुरिफिनश मशीन 

51.  दोषिव¬षेक तथा िरपोट> जनरटेर के साथ एसी इनवट>र सीवन पीएलसी आधािरत फेिॄक िनरीHण मशीन 

52.  शॉप 1लोअर कलर मिैचंग हते ुहaड हNेड ःप.ेशफोटोमीटर 

53.  दहन Hमता पर ःवचािलत िनयऽंण के साथ पीएलसी आधािरत ऑयल/गसै फायड> बायलर (ः टीम/थिम>क 
िव) 

54.  ि@तीय तथा/अथवा ततृीय उपचार सिुवधाओ ंतक िनःसारी उपचार 7 लां7 लां7 लां7 लांटटटट (इटीपी) 

55.  िरवस> ऑःमोरिसस , ननेोिफNटरशेन, मNटीपल इफै.टस/ःटजे इवपॅोरटेर मकैेिनकल इवपॅोरटेर 

56.  व4 ूिबया मशीन/हते ुऑनलाइन/ऑफलाइनरासायिनकसांिसचूक एव ंिनयऽणं प�ित 

57.  ूिबया एव ंगणुव*ा सधुार के िलए हीट सिेटंग/साइंग /ि◌ फिनिशगं के दौरान ःट:ेटर मशीन की गित की 
दखेरखे एव ंिनयऽंण हते ुफेिॄक ूोफाइल प�ित 

58.  फेिॄक स:ेशिरंग एव ंःूिेडंग प�ित 

59.  हाइःपीड र#ज हते ुःवचािलत फैिॄक ःशटेिनगं प�ित 

60.  भार/डिेनअर कम करन ेकी ूिबया हते ुमॉिनटिरंग प�ित 

61.  उपचािरत िव िनःसारी गणुव*ा एव ंमाऽा हते ुऑनलाइन मॉिनटिरंग प�ित 

62.  ऊजा> बचान ेतथा उRसज>न गणुव*ा के िलए ःटॅक मॉिनटिरंग प�ित 

63.  व4 एव ंपटसन इकाई म# ःथािपत तथा नशेनल अबेिडअशन बोड> फॉर लबॅ (एनएबीएल) इंिडया @ारा 
ूRयाियत गणुव*ा िनयऽणं ूयोगशाला म# जाँच उपकरण 

64. ऊन काब>नाइिजंग लाईन/7 लां7 लां7 लां7 लांटटटट 

65. व4 उRपाद/ के िलए ः वचािलत वअेर हाउस ूणाली 

 

 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसी----13 

तकनीकी व4 नॉनतकनीकी व4 नॉनतकनीकी व4 नॉनतकनीकी व4 नॉन----ववूनववूनववूनववून सिहत हते ुसिहत हते ुसिहत हते ुसिहत हते ुट1सट1सट1सट1स    योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त 10% पूजँी पूजँी पूजँी पूजँी सिDसडीसिDसडीसिDसडीसिDसडी एवंएवंएवंएव ं5% DयाजDयाजDयाजDयाज ूितपिूत> के ूितपिूत> के ूितपिूत> के ूितपिूत> के 
िलए पाऽ मशीनरीिलए पाऽ मशीनरीिलए पाऽ मशीनरीिलए पाऽ मशीनरी////उपकरण/उपकरण/उपकरण/उपकरण/ की सचूीकी सचूीकी सचूीकी सचूी 

कककक....    कताईकताईकताईकताई 

1. िृ.शन कताई 

2.  औJोिगक यान> हते ुडबिलगं अथवा िjवःटींग मशीन 

खखखख....    बनुाईबनुाईबनुाईबनुाई तयैारीतयैारीतयैारीतयैारी 

1.  उ�च गित कL 7 यटूरीकृत वािप�ग/स.ेशनल वािप�ग मशीन 

2.  ट.ेसटाइल कंपोिजट हते ुिफलाम#ट वाइंिडग मशीन 

गगगग....    बनुाईबनुाईबनुाईबनुाई 

1. तकनीकी व4/ के उRपादन हते ुबील तथा व1ेट यान> फीिटंग उपकरण के साथ अथवा उसके बीना हवेी 
�यटूी शटललसे बनुाई मशीन 

2.  हवेी �यटुी टपे बनुाई 

3.  बहु-अHीय करघा 

4.  3-डी तथा Dलॉक बनुाई मशीन 

5.  सकंीण> ववून फेिॄक हते ुिनडल लमू 

6.  सकु> लर लमू 

7.  बनुाई हते ुपोिझशन िसवन काLूशेर ःटै\ड असLेबली 

8.  िफNटर, मिेडकल ट.ेसटाइल तथा अ:य तकनीकी व4/ के िलए बनाए गए स.यु>लर फैिॄक िनमा>ण करन े
हते ु नरैो िव�थ शटल लमू, िजसम# पॉिजिटव लटे ऑफ तथा टके अप मोश:स के साथ इल.ेशॉिनक 
ज.ेवाड>/डॉबी तथा माईबो ूोससेर क:शोल हो। 

घघघघ....    िनिटंगिनिटंगिनिटंगिनिटंग 

1.  व1ेट इ:सटdड वाप>िनिटंग मशीन (डD N यआूईडD N यकूे) 

2.  ःपसेर फेिॄक हते ुिनिटंग मशीन 

3.  ि@-अHीय तथा बहु-अHीय िनिटंग मशीन 

4.  शायकोट मशीनरी 

5.  रचेल डबल िनडल बार मशीन 
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6.  निेटंग हते ुरचेल मशीन 

7.  वाप> नॉिटंग प�ित के साथ मशीन 

8.  कॉLूशेन गारम#ट हते ुसकु> लर वाप> िनिटंग मशीन 

9.  ःटीच बांिडंग मशीन 

10.  वाप> िनिटंग मशीन 

11.  िसमलसे िनिटंग मशीन 

डडडड....    ूिबयाूिबयाूिबयाूिबया 

1.  बश कैल#डर के साथ मकैेिनकल फोमर 

2.  पलःशशन मशीन तथा उपकरण 

3.  ःपटॅिरंग मशीन तथाउपकरण 

4.  एफआरपी ूोसिेसगं मशीन तथा उपकरण 

5.  आरटीएम मशीन तथा उपकरण (िर-इंफोः ड> टै. सटाइल साममी) 

6.  तकनीकी व4 उRपाद िवकास हते ुूयोगशाला ःकेल उRपादन /ूिबया उपकरण 

7.  कैल#डिरंग मशीन 

8.  ससंिेचतयान> या फेिॄक हते ुिफिनिशगं मशीनरी 

9.  टायर कॉड>/औJोिगक फेिॄक /बNेटींग डक हते ुिडिपगं मशीन 

10.  वी-बNेट/होज़/होज़ टायस> के ूबलीकरण हते ुिसगंल ए\ड या कॉड> के िलए िडपीगं मशीन 

11.  कोटडे/लिेमनडेटे फेिॄक हते ुिूिंटंग मशीन 

12.  ःकंिदत पीय ू अथवा पीवीसी िडप कोिटंग मशीन/पीय ू अथवा पीवीसी कोिटंग लाइन अथवा कोिटंग 
िडिपगं/इ:ृारडे सायर के साथ नाइफ मशीन 

चचचच. . . .     मडेमडेमडेमडे----अप तकनीकीअप तकनीकीअप तकनीकीअप तकनीकी व4 व4 व4 व4 ((((टीटीटीटीटीटीटीटी) ) ) ) ःटोरःटोरःटोरःटोर 

1.  आरएफ (रिेडयो िृ.व:ेसी) विेNडंग मशीन 

2.  अNशासोिनक किटंग एव ंिसिलगं उपकरण 

3.  लजेर किटंग एव ंिसिलगं उपकरण 

4.  िसनजे हते ुिूिंटंग उपकरण 

5.  हीट सिेटंग मशीन एव ंःशिेचंग (हीट सिेटंग टबेल हते)ु 
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6.  बकै कोिटंग लाइन 

7.  ॄिैडंग मशीनरी 

8.  .ल ेलाइनर के िविनमा>ण हते ुमशीनरी 

9.  िू-फेिॄकेटडे वट�कल सने / िू-फेिॄकेटडे िवक सने के िविनमा>ण हते ुमशीनरी 

छछछछ....(i)    नॉननॉननॉननॉन----ववून व4 िविनमा>ण मशीनववून व4 िविनमा>ण मशीनववून व4 िविनमा>ण मशीनववून व4 िविनमा>ण मशीन 

रोNड माल बनान ेतथा पिैकंग तक िनLनिलिखत नॉन-ववून के िविनमा>ण हते ुउRपादन की रचना करन ेके िलए 
सपंणू> उRपादन ौणेी अथवा अवयव/पजुd, यथा 

क. केिमकलीब� नॉन ववून 
ख. ःटीच ब� नॉन ववून 
ग. ःपन ब� नॉन ववून 
घ. मNेटDलोन नॉन ववून 
ङ. ःपन ब� मNेट Dलोन नॉन ववून (एसएमएस नॉन ववून ) 
च. िनडल पचं नॉन ववून 
छ. थम>ल ब� नॉन ववून 
ज. ःपन लसेनॉन ववून 
झ. ाी -डी नॉन वोवने मशीन 
ञ. इल.ेशाःपने नॉन वोवने मशीन 

नोट नोट नोट नोट : : : : ----उपयु>. तउपयु>. तउपयु>. तउपयु>. त    बम स� ंबम स� ंबम स� ंबम स� ंया छया छया छया छ(i) म# सचूीब� मशीनरी म# सचूीब� मशीनरी म# सचूीब� मशीनरी म# सचूीब� मशीनरी नॉननॉननॉननॉन----ववूववूववूववून के िलए पाऽ हa ।न के िलए पाऽ हa ।न के िलए पाऽ हa ।न के िलए पाऽ हa । 

जजजज....    िफिनिशगं मशीनिफिनिशगं मशीनिफिनिशगं मशीनिफिनिशगं मशीन 

1.  कोिटंग हते ुहॉट मNेट कोNड �Nय ूअि7लकेटर 

2.  अNशासोिनक ःलीिटंग मशीन /एज़ सीलर 

3.  टॉच> के साथ ॄिेजंग मशीन (गम> हवा हते)ु 

4.  तनन एव ंतापमान का माप/िनयऽणं हते ुसवe साइव के साथ पीएलसी सचंािलत प�ित 

5.  िफNम कैल#डिरंग मशीन 

6.  ःवचािलत पिैकंग एव ंिनरीHण मशीन 

7.  ःट:ेटर सिुवधा वाली हीटसटे ओवन 

8.  पायलट/लबै कोिटंग लाइन 

9.  वाटर जटे किटंग प�ित हते ुउ�च दाब पLप 

10.  रोबोिटक वाटर जटे किटंग प�ित 
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11.  वाटर जटे किटंग प�ित हते ुरोबोट 

12.  वाटर जटे किटंग हते ुपानी मदृकुरण/श�ुीकरण प�ित 

13.  पाउडर ःकॅटिरंग /पःेट डॉट /पाउडर डॉट हते ुमशीन 

14.  गलनीय इनटर लाइिनगं हते ुकोिटंग 

15.  पिॅडंग मगंल (फूलड>) 

16.  ए.स ्®डर लिेमनशेन मशीन 

17.  शीट ए.ः®डर तथा लिेमनशेन मशीन 

18.  िसिंजंग मशीन 

19.  हीट सिेटंग हते ुि.लप /पीन ःट#टर 

20.  1लमे लिेमनशेन मशीन 

21.  डःट कल.ेटर 

22.  इंटर बनुाई @ारादो िकनारजेोड़न ेहते ुजकेाड> मशीन 

23.  टरटे वाइंडर एव ंअनवाइंडर 

24.  7लािःटसोल /आग>नोसोल हते ुहाइःपीड ूिेसशन िम.सर 

25.  गिनगं एव ंकिटंग मशीन 

26.  मॉमटे िफि.सगं मशीन 

27.  पीय ूटLबिलगं मशीन तथा साइंग मशीन 

28.  डीएमएफ िरकवरी 7 लांट तथा िडःटीलशेन 7लाटं 

29.  कोटडे ट.ेसटाइल हते ुिूिंटंग मशीन 

30.  नाइफ ओवर रोल, िकस रोल कोटर, ःबीन कोटर आिद जैस ेसभी ूकार केकोटस> 

31.  मNटी िसल#डर साइंग र#ज 

िट7पणी िट7पणी िट7पणी िट7पणी ::::बमबमबमबम    स�ं यास�ं यास�ं यास�ं या    जजजज    परसचूीब� मशीन#परसचूीब� मशीन#परसचूीब� मशीन#परसचूीब� मशीन# नॉन ववू:सनॉन ववू:सनॉन ववू:सनॉन ववू:स , ववू:स ववू:स ववू:स ववू:स , िनटडे टिे.नकल ट.ेसटाइल तथा नॉन ववू:सिनटडे टिे.नकल ट.ेसटाइल तथा नॉन ववू:सिनटडे टिे.नकल ट.ेसटाइल तथा नॉन ववू:सिनटडे टिे.नकल ट.ेसटाइल तथा नॉन ववू:स 
का पिरंकृत उRपाद/ म#का पिरंकृत उRपाद/ म#का पिरंकृत उRपाद/ म#का पिरंकृत उRपाद/ म# पिरवत>न के िलए पाऽ है।पिरवत>न के िलए पाऽ है।पिरवत>न के िलए पाऽ है।पिरवत>न के िलए पाऽ है। 

झझझझ....    नॉन ववूननॉन ववूननॉन ववूननॉन ववून क:वट>िरंग मशीनक:वट>िरंग मशीनक:वट>िरंग मशीनक:वट>िरंग मशीन 

1.  सपंणू> थमeमोिNडंग ौणेी 

2.  सपंणू> थमeसिेटंग ौणेी 
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3.  कारपटे/एनवीएच मोिNडंग ौणेी, ओवन/ूसे मशीन 

4.  हीिटंग/िचलर कुिलगं हते ुक:वयेर /थमeपकै 

5.  मोNडडे Xफ लाइनर हते ुमशीनरी 

6.  फेस माःक/डःट माःक /डक िबल माःक/इअरलपू माःक िसिलगं /टायऑनमाःके िसिलगं/Dलकै माःक 
मिेकंग मशीन म# नॉन ववून के पिरवत>न करन ेहते ुमशीनरी। 

7. बोऊफॉ:ट कॅप/सिज>कल कॅप/मिेड कॅप बनान ेकी मशीन म# नॉन ववून के पिरवत>न करन ेहते ुमशीनरी। 

8.  गाऊन /िपलो िःलप/श-ूकवर/आईस पकै बॉडी/आईस पकै बaडिसिलगं एव ं किटंग /हaड बगै/िफNटर 
पॉकेट/हaड रःेटकवर/सीडी/डीवीडी कवर एव ं अ:य ऐस े वःतओु ं म# नॉन ववून के पिरवत>न करन े हते ु
मशीनरी। 

9.  सनेटेरी नपेिकन/बबेी डाइपर /वयःक/ के डाइपर म# नॉन ववून के पिरवत>न करन ेहते ुमशीनरी। 

10.  साय एव ंवटेवाइप म# नॉन ववून के पिरवत>न करन ेहते ुमशीनरी। 

11.  नॉन ववून रोल के िःलिटंग एव ंिरवाइंिडंग हते ुमशीनरी। 

12.  सिज>कल गॉज़बनान ेकी मशीन 

13.  सयंCु सिेसगं बनान ेकी मशीन 

14.  बaडजे रोल बनान ेकी मशीन 

15.  कॉLूसे हते ुमशीन 

16.  उदरीय ःपजं बनान ेकी मशीन 

17.  ःवचािलत पिैकंग मशीन 

ञञञञ. . . .     पपपपरीरीरीरीHण एवंHण एवंHण एवंHण एव ंमNूयांकन मशीनरीमNूयांकन मशीनरीमNूयांकन मशीनरीमNूयांकन मशीनरी 

1.  10 टन/20 टन की सपंणू> व4 परीHण मशीन 

2.  इ:ड.ेस प.ंचर रिेसःट:स टःेटर 

3.  िृ.शन उपकरण के सहकारी 

4.  पाट�कल साइज िडटरिमनशेन उपकरण 

5.  मिेडए:ट अनपुात परीHण उपकरण 

6.  लॉग टाइम1लो उपकरण 

7.  फेNटपम> 

8.  ईडDNयईू के साथ पॉईट पपेर िडजाइन प�ित 
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9.  वदेरोमीटर 

10.  यान> सकुंचन तथा सकुंचन बल परीHण मशीन 

11.  िवःकोमीटस> 

12.  मशीन मॉनीटिरंग तथा 1ल.ेस रिेसःट:स टःेटर के िलए डाटा लॉगस>। 

13.  िटअर टःेटींग मशीन 

14.  कोNड बॅक ूितरोध परीHण 

15.  िथकनसे गजे 

16.  वॉटर िरपले:ैसी टःेटींग मशीन 

17.  वॉटर ूफूींग टःेटींग मशीन 

18.  फायर रिेसःट#स टःेटींग एि.वपम:ेट 

19.  ऐ.सलेरटेडे एिजंग टिेःटंग ओवन 

20.  वषा>-जल जाँच उपकरण, िनरंतर वाटर ःूटेःेट तथा आई.आर ःप.ेशो मीटर आिद 

21.  अॄशॅन टःेटर 

22.  कलर मिैचंग कैिबनटे 

23.  कलर फाःटनसे टःेटर 

24.  ऐ.सलेरटेडे िबप टःेटर 

25.  एअर िूिमअिबिलिट टःेटर 

26.  िजओ मLेॄने हते ुहायसो ःटिेटक प.ंचर टःेट 

27.  हायसोिलक मीप 

28.  ूोज.ेशन माइबोःकोप 

ट.  सजmकल Dलीच कॉटन के सपंणू> ूोज.ेट। 

ठ. बडे टीिकंग मशैसे फैिॄक िविनमा>ण के सपंणू> ूोज.ेट। 

ड.  तकनीकी सलाहकार एव ंमािनटिरंग सिमित @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#। 

िट7पणीिट7पणीिट7पणीिट7पणी:चूिंक तकनीकी व4/ के िलए पाऽ कुछ मशीन/ का ूयोग उJोग के उ:य ख\ड/ @ारा भी िकया जा सकता 
है इसिलए पनु: सचंिरत ट1स के अतंग>त 10% पूजंी सिDसडी ूाf करन ेके इ�छुक तकनीकी व4 उJिमय/ को 
व4 आयCु काया>लय के साथ पजंीकृत होना पड़गेा तथा पजंीकरण स�ंया ूाf करनी होगी। दसूर े शDद/ म#, 
तकनीकी व4 इकाईय/ @ारा 10% पूजंी सिDसडी ूाf करन ेके िलए व4 आयCु काया>लय के साथ पजंीकरण 
करना पवू> आवँयकता होगी। 

 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसी----14 

ट1सट1सट1सट1स    योजना केयोजना केयोजना केयोजना के अतंग>त अतंग>त अतंग>त अतंग>त 10% पूजँी पूजँी पूजँी पूजँी सिDसडीसिDसडीसिDसडीसिDसडी एवंएवंएवंएव ं5% Dयाज ूितपिूत> के िलए पाऽ Dयाज ूितपिूत> के िलए पाऽ Dयाज ूितपिूत> के िलए पाऽ Dयाज ूितपिूत> के िलए पाऽ िसलिेसलाएिसलिेसलाएिसलिेसलाएिसलिेसलाए    पिरधान/ पिरधान/ पिरधान/ पिरधान/ के िलएके िलएके िलएके िलए 
मशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूीमशीनरी की सचूी 

कककक....    गारम#ट िविनमा>ण के िलए पाऽ मशीन# गारम#ट िविनमा>ण के िलए पाऽ मशीन# गारम#ट िविनमा>ण के िलए पाऽ मशीन# गारम#ट िविनमा>ण के िलए पाऽ मशीन# :::: 

1. िशमरओवर एिजंग/िसिमगं तथा ब#ि:डंग ऑपरशेन के साथ या िबना िसगंल/मNटी िनडल  पॉवर ऑपरटेडे 
इंडािःशयल लॉकिःटच िसलाई मशीन । 

2.  Dलाइंड िःटच मशीन/चने िःटिचंग मशीन 

3.  पॉवर ऑपरटेडे िलकंींग /लपू बनान ेकी िसलाई मशीन 

4.  पॉवर ¤परटेडे 1लटै लॉक / ओवरलॉक मशीन 

• िशमर के साथ अथवा िबना चार/पाचँ ाडे ओवरलॉक मशीन 

• िशमर के साथ अथवा िबना पाँच ाडे 1लटैलॉक मशीन 

• सीम �वाइिनगं उपकरण के साथ पाचँ ाडे 1लटैलॉक मशीन 

5.  िजगजगे1लटै बडे िसलाई मशीन 

6.  बटन ःटीच करन ेकी िसलाई मशीन 

7.  लॉिकंग उपकरण के साथ बटन होल मशीन 

8.  लबेल/इलािःटक लगान ेकी मशीन 

9.  डकेोरिेटव ःटीिचंग मशीन 

10.  ज ेःटीच िसिवगं मशीन 

11.  एज कटींग िसिवगं मशीन 

12.  आइलटे बटन होल िसिवगं मशीन 

13.  बNेट लगान ेकी मशीन 

14.  िजप लगान ेकी मशीन 

15.  बार टॅिकंग मशीन 

16.  हमेिःटच मशीन 

17.  ःमॉिकंग मशीन/ःवचािलत मNटी िनडल िसिरंग मशीन 

18.  पॉवर िसवन .लॉथ किटंग मशीन/लसेर फैिॄक या लबेल किटंग मशीन /लजेर ए:म ेिवगं मशीन 

19.  कॉलर /कफ टिन�ग /Dलॉिकंग मशीन/ूिेसगं मशीन 

20.  बटन एव ंिरवटे ःनपॅ फाःटनस> िफि.सगं मशीन 

21.  पॉकेट िबिसगं तथा विेNडंग मशीन/ ऑटो पॉकेट बनान ेकी मशीन 

22.  िनरतरं ूिेसगं/फोिNडंग मशीन 

23.  िनरतरं 1यिुजंग ूसे 
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24.  कॉलर कॉ:टॉर िशमर 

25.  व.ॅयमू तथा/अथवा एअर Dलोइंग उपकरण के साथ ःवचािलत ःूिेडंग एव ंकिटंग टबेल  

26.  शोNडर पडै-अटॅिचंग मशीन 

27.  पॉकेट किटंग मशीन 

28.  कL 7 यटूरीकृत कैड/कैम/किटंग मशीन 

29.  ःवचािलत पॉकेट अटैिचंग मशीन 

30.  .लॉथ िसलींग मशीन 

31.  कॉलर पॉइ:ट िशमर/िगअर नॉचर मशीन 

32.  हाइ ःपीड सपंणू> फॅश:ड िनिटंग मशीन 

33.  िनिटंग गारम#ट के िलए होल गारम#ट मिेकंग मशीन अथवा िलिंकंग मशीन के साथ पॉवर ऑपरटेडे गारम#ट 
पनैल फॉिम�ग िनिटंग मशीन । 

34.  पॉवर िसवन सॉ.स तथा �लो6ज िनिटंग मशीन 

35.  ःवचािलत ाडेिशिमगं/सकीगं मशीन 

36.  शट> फोिNडंग ः वचािलत मशीन 

37.  पल>/िबडस/्ःटो:स/�लासटे/हूक तथा बार अटॅिचंग मशीन 

38.  ि.विNटंग मशीन 

39.  दोष िव¬षेक एव ंिरपोट> जनरटेर के साथ फैिॄक िनरीHण/ जॉच मशीन 

40.  िनडल/मटेल िडट.ेटर मशीन 

41.  मNटी हडे कL 7 यटूरीकृत एLॄाइडरी मशीन 

42.  कL 7 यटूरीकृत लबेल बनान ेकी मशीन/कL 7 यटूरीकृत लबेल िूिंटंग मशीन 

43.  बटन रैिपगं/शकंींग मशीन 

44.  िफड-ऑफ-दी-आम> इंडःशीयल िसलाई मशीन 

45.  ःवचािलत डाट>/ि7लट मकेीगं मशीन 

46.  ःवचािलत लबेल/7लाइ िपिकंग मशीन 

47.  पीन टिकग मशीन 

48.  िसगंल िनडल बािःटंग मशीन 

49.  िसगंल िनडल पोःट बडे ःलीव सिेटंग मशीन 

50.  िसलाई िवभाग के िलए पावर सचंािलत क:वअेर आधािरत मटैिेरयल हैडिलगं प�ित 

51.  इल.ेशािनक बार ऑपरशेन के साथ लसेसे तथा ब:ॅड के िलए बोिशए मशीन 

52.  िःशंग ाःटींग मशीन 

53.  सaड Dलािःटंग/ॄिशगं मशीन 
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54.  कलर मिैचंग मशीन 

55.  िनट शट>स:ेटर िपNट बनान ेहते ुःवचािलत मशीन 

56.  बNेट लपू अटिेचंग मशीन 

57.  बटन पकैर 

58.  कॉलर हीट नॉचर 

59.  ःपॉट विेNडंग मशीन 

60.  लजेर कलरफेिडंग/मािक� ग/साईग मशीन 

61.  लजेर ऑपरटे ेडकलर ःूइंेग मशीन 

62.  आरएमजी .यिूरंग/हीट सिेटंग ओवन 

63.  कL 7 यटूरीकृत ःशॅप (कॉलर/कफ) 1लटै बडैिनिटंग मशीन 

64.  कप िसमर 

65.  इल.ेशािनक फीड एव ंकिटंग उपकरण के साथ ःवचािलत ःशॅप कटर मशीन 

66.  कपमोिNडंग मशीन 

67.  आटो िरिलगं ःटीच मशीन 

68.  फेिॄक लइंेग/ःूिेडंग मशीन 

69.  गारम#ट वािशगं/डाइंग मशीन 

70.  गारम#ट साइंग मशीन 

71.  गारम#ट हते ुसाइ टू साइ .लीिनगं मशीन 

72.  गारम#ट कलर ःू ेकॅबीनटे 

73.  ःवचािलत मNटी-हडे 1लटै बडे ःबीन िूिंटंग मशीन 

74.  शाऊजर टॉपर/फाम> िफिनशंर मशीन 

75.  शाऊजर टिन�ग मशीन 

76.  ृैिॄक माइंिडंग मशीन 

77.  हमे ॄिेकंग मशीन 

78.  फैगोिटंग/िपकोिटंग मशीन 

79.  लपू मिेकंग मशीन 

80.  7लाकेिटंग मशीन 

81.  िसमलसे िनिटंग मशीन 

खखखख....    तकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकार एवंएवंएवंएवं    मािनटिरंग मािनटिरंग मािनटिरंग मािनटिरंग सिमित @ारासिमित @ारासिमित @ारासिमित @ारा उपयCुउपयCुउपयCुउपयCु समझी गई कोई अ:य मशीन#समझी गई कोई अ:य मशीन#समझी गई कोई अ:य मशीन#समझी गई कोई अ:य मशीन#।।।। 

िट7पणीिट7पणीिट7पणीिट7पणी:::: उपरोC मशीनरी पर 10% पूजंी सिDसडी का लाभ ूाf करन ेके िलए केवल रडेीमडे गारम# टइकाईया ंपाऽ हa। 
 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसी–15 
ट1सट1सट1सट1स    योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त 10% पूजँीपूजँीपूजँीपूजँी सिDसडीसिDसडीसिDसडीसिDसडी एवंएवंएवंएव ं5% Dयाज ूितपिूत> Dयाज ूितपिूत> Dयाज ूितपिूत> Dयाज ूितपिूत>  

के िलए पाऽ नवीनतम शटललसे लमू की सचूीके िलए पाऽ नवीनतम शटललसे लमू की सचूीके िलए पाऽ नवीनतम शटललसे लमू की सचूीके िलए पाऽ नवीनतम शटललसे लमू की सचूी 
 

क.पाऽ नवीनतम शटललसे लमू 
 

बबबब....संससंंसं.... नवीनतम शटललसे लमू का िववरणनवीनतम शटललसे लमू का िववरणनवीनतम शटललसे लमू का िववरणनवीनतम शटललसे लमू का िववरण 

1. ूोज.ेटाइल लमू 

2 एअरजटे लमू 

3 वाटरजटे लमू 

4 रिेपयर लमू 

ॄा\ड :य ूरिेपयर लमू, ूोज.ेटाइल लमू, एयर जटे लमू एव ंवॉटर जटेलमू की िविशं टताएं िनLनिलिखत हa :- 
बबबब....संससंंसं.... लमूलमूलमूलमू    के ूकारके ूकारके ूकारके ूकार िविशं टिविशं टिविशं टिविशं टताएंताएंताएंताएं 

1 रिेपयर लमू इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जैकाड> के साथ या उसके िबना व1ैट इ:सश>न 

की दर 650 मीटर ूित िमनट स ेकम नही ंहोनी चािहए 

2 ूोज.ेटाइल 

लमू 

इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जकैाड> के साथ याउसके िबना व1ैट इ:सश>न 

की दर 750 मीटर ूित िमनट स ेकम नही ंहोनी चािहए 

3 एयर जटे लमू i) इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जैकाड> के साथ या उसके िबना व1ैट 

इ:सश>न की दर 1200 मीटर ूित िमनट स े कम नहीं होनी चािहए। 

ii) इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जैकाड> के साथ या उसके िबना व1ैट 

इ:सश>न की दर 900 मीटर ूित िमनट स ेकम नही ंहोनी चािहए। 

4 वॉटर जटे 

लमू 

i) इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जैकाड> के साथ या उसके िबना व1ैट 

इ:सश>न की दर 1000 मीटर ूित िमनट स े कम नहीं होनी चािहए। 

ii) इल.ेशािनक डॉबी/इल.ेशािनक जैकाड> के साथ या उसके िबना व1ैट 

इ:सश>न की दर 800 मीटर ूित िमनट स ेकम नही ंहोनी चािहए । 

खखखख....    तकनीकीतकनीकीतकनीकीतकनीकी सलाहकारसलाहकारसलाहकारसलाहकार    एव ंमािनटिरंग एव ंमािनटिरंग एव ंमािनटिरंग एव ंमािनटिरंग सिमित सिमित सिमित सिमित ((((टीएटीएटीएटीएममममएमसीएमसीएमसीएमसी)))) @ारा उपयCु@ारा उपयCु@ारा उपयCु@ारा उपयCु समझी गई कोई अ:यसमझी गई कोई अ:यसमझी गई कोई अ:यसमझी गई कोई अ:य मशीन#मशीन#मशीन#मशीन#।।।। 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एमसीएमसीएमसीएमसी----16 

ट1सट1सट1सट1स    योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त योजना के अतंग>त कैडकैडकैडकैड////कैमकैमकैमकैम एव ंिडजाइनएव ंिडजाइनएव ंिडजाइनएव ंिडजाइन ःटुिडयोःटुिडयोःटुिडयोःटुिडयो हतेुहतेुहतेुहतेु    मशीन/ मशीन/ मशीन/ मशीन/ की सचूीकी सचूीकी सचूीकी सचूी 

कककक....    व4 िडजाइन ःटुिडयोहते ुपाऽ मशीन#व4 िडजाइन ःटुिडयोहते ुपाऽ मशीन#व4 िडजाइन ःटुिडयोहते ुपाऽ मशीन#व4 िडजाइन ःटुिडयोहते ुपाऽ मशीन#////उपकरण एवंउपकरण एवंउपकरण एवंउपकरण एव ंसॉ1टवअेरसॉ1टवअेरसॉ1टवअेरसॉ1टवअेर 

I.     व4 िडजाइन ःटुिडयोहते ुपाऽ मशीन#व4 िडजाइन ःटुिडयोहते ुपाऽ मशीन#व4 िडजाइन ःटुिडयोहते ुपाऽ मशीन#व4 िडजाइन ःटुिडयोहते ुपाऽ मशीन#////उपकरणउपकरणउपकरणउपकरण 

1.  : यनूतम 1 जी बी रैम तथा 17” मॉनीटरएव ंयपूीएस के साथ नवीनतम सXंपण कोर �यओु डःेकटॉप 
कL7यटूर। 

2.  िडजीटाइजर 

3.  नवीनतम मॉडल 7 लॉटर/हाइःपीड़ इंक जटे 7 लॉटर 

4.  ःवचािलत ःूिेडंग एव ंकिटंग मशीन (सींगल 7लाइ एव ंहाइ7लाइ कटस>) 

5.  कL 7 यटूरीकृत कैड/कैमपटैन> माक> र /पटैन> मिेडंग /माक> र हते ु7 लॉटर 

6.  कैड/कैमिडजाइन ःटुिडयो 

7.  हाइ िरजोNयशुन ःकैनर 

8.  इंकजटे ए:मवेर 

9.  अध>/पणू> ःवचािलत िूिंटंग मशीन 

10.  िडजीटल िूिंटंग मशीन 

11.  अबसॉिब�ग मशीन 

12.  ःबीन Xम तयैारी उपकरण 

• ःबीन ःशिेचंग उपकरण 

• ऑटोःबीन कोिटंग उपकरण 

• ए.सपोिजंग उपकरण 

• िडिजटल ःबीन उपकरण 

II.    व4 िडजाइन ःटुिडयोव4 िडजाइन ःटुिडयोव4 िडजाइन ःटुिडयोव4 िडजाइन ःटुिडयो    हतेपुाऽ सॉ1टवअेरहतेपुाऽ सॉ1टवअेरहतेपुाऽ सॉ1टवअेरहतेपुाऽ सॉ1टवअेर 

1. ःवचािलत माक> र 7लािनगं, मिेडंग एव ंमाकd िटंग हते ुकैड 

2.  एLॄाइडरी मशीन हते ुकैड/कैम सॉ1टवअेर 

3.  7 लॉटर के साथ कैड/कैमपटैन> माक> र/पटैन> मिेडंग/माक> र सॉ1टवअेर 

4.  कL7यटूर सहाियत उRपादन िनयोजन सॉ1टवअेर 

5. आटोकैड, एडोब फोटोशॉप, कोरल सा, एडोब इलःशटेर सॉ1टवअेर, 3 डी म.ैस, िवजुअल ःटुिडयो, कोरल 
6.0, 7लशै, एनीमटेरूो, इंिफिन–डी, फाम>–जडे, ःकेच, ूकाशन, िवजुअल बिेसक ूोिवन, माइबोिमिडया 
िनदशेक, ृ:ट पजे एडीटर, सीम वीवर । 

6.  व4 िडजाइन सॉ1टवअेर/िवज़न व4 िडजाइन सॉ1टवअेर 
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7.  एपरैल िडजाइन सॉ1टवअेर 

8.  उRपादन िवकास ूबधंन (काय> तथा काय>बम शॅिकंग, िनमा>ण तथा स�जीकरण िववरण, िरपोट> जनेरशेन, 
माप ूकार) के िलए सॉ1टवयेर 

9.  �लोबल सॉिस�ग (बहु िवबेता, िवतरण ूबधंन, पवूा>नमुान, ःवचािलत िबड अपडटे) 

10.  पटैन> मिैकंग सॉ1टवअेर लाइस#स 

11.  माक> र 7लािनगं सॉ1टवअेर लाइस#स 

12.  कट 7लानर सॉ1टवअेर लाइस#स 

13.  िडजाइिनगं सॉ1टवअेर लाइस#स 

14.  ई-िफट िसLयलुटेर (3डी वचु>अल सLॅपिलगं) 

15.  अ:य िडजाइन सॉ1टवअेर 

III.    परीHण उपकरणपरीHण उपकरणपरीHण उपकरणपरीHण उपकरण 

1.  लपू ल#थ टःेटर 

2.  िडिजटलिjवःट टःेटर 

3.  अॄशॅन टःेटर 

4.  फेिॄक चिेकंग मशीन 

5.  िपिलगं टःेटर 

6.  िटअिरंग ल#थ टःेटर 

7.  ःटीफनसे टःेटर 

8.  कलर मिैचंग केिबनटे 

9.  लाईट फाःटनसे टःेटर 

10.  कL 7 यटूरीकृत कलर मिैचंग प�ित 

11.  पोलराइिजंग ूोज.ेशन माइबोःकोप 

12.  ए.स-र े1Nयओुरिेसन ःप.ेशोमशेी 

13.  ःप.ेशोःकोप एव ं1ल.ेस कैम कैमरेा 

14.  ःप.ेशो फोटोमीटर 

15.  वािशगं फाःटनसे टःेटर 

16.  किवराइ�ड़ ःकैिनगं/मिेडंग 

खखखख.... तकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकार    एव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंग सिमित @ारा उपयCुसिमित @ारा उपयCुसिमित @ारा उपयCुसिमित @ारा उपयCु समझी गई कोई अ:यसमझी गई कोई अ:यसमझी गई कोई अ:यसमझी गई कोई अ:य मशीन#मशीन#मशीन#मशीन#।।।। 

000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं–कककक 

तकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकारतकनीकी सलाहकार----एव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंगएव ंमािनटिरंग    सिमित सिमित सिमित सिमित ((((टीएएमसी टीएएमसी टीएएमसी टीएएमसी ) ) ) ) की सरंचना एव ंउसके काय>की सरंचना एव ंउसके काय>की सरंचना एव ंउसके काय>की सरंचना एव ंउसके काय> 

 

1.    सिमित की सरंचनासिमित की सरंचनासिमित की सरंचनासिमित की सरंचना 

1.  व4 आयCु, मुबंई अV यH 

2.  िनदशेक (ट1स) व4 मऽंालय सदः य 

3.  पटसन आयCु, कोलकाता सदः य 

4.  अVयH, भारतीय व4 उJोग पिरसघं (सीआईटीआई), नई िदNली सदः य 

5.  अVयH, भारतीय ऊनी िमल पिरसघं , मुबंई सदः य 

6.  अVयH, भारतीय आट> िसNक बनुाई उJोग पिरसघं, सरूत सदः य 

7.  अV यH, भारतीय ःपीनस> सघं, मुबंई सदः य 

8.  अV यH,साऊथ इंिडया ः मॉल ःपीनस> एसोिसएशन सदः य 

9.  (एसआईएसएसपीए) कोयLबतरू सदः य 

10.  अV यH, लिुधयाना िनटिवयर .लब, लिुधयाना सदः य 

11.  अVयH, भारतीय व4 मशीनरी िविनमा>ता पिरसघं (टीएमएमएआई), मुबंई सदः य 

12.  अV यH,भारतीय जूट िमNस पिरसघं (आइजएेमए)कोलकाता सदः य 

13.  अVयH, भारतीय व4 िविनमा>ता पिरसघं(सीएमएआई), मुबंई सदः य 

14.  अVयH, पावरलमू डवेलपम#ट ए\ड ए.सपोट> ूमोशन कौउंिसल, मुबंई सदः य 

15.  अVयH,कपास वः ऽ िनया>त पिरषद ट.ेसूोिसल,मुबंई सदः य 

16.  अVयH, एपरले ए.सपोट> ूमोशन कौउंिसल, गडुगांव सदः य 

17.  अVयH, िस:थिेटक ए\डरयेॉन ट.ेसटाइल ूमोशन कौिसलं, मुबंई सदः य 

18.  ूभारी, ट1सूको�, इंडःशीयल डवेलपम#ट बaक ऑफ इंिडया, मुबंई सदः य 

19.  ूभारी, ट1स ूको�, भारतीय लघ ुउJोग िवकास बaक, लखनऊ सदः य 

20.  ूभारी, भारतीय व4 मशीनरी िविनमा>ण सघं मुबंई सदः य 

21.  अV यH, भारतीय ट.ेनीकल व4 सघं, मुबंई सदः य 

22.  अV यH, ट1स ूको�, भारतीय औJोिगक िव*ीय िनगम नई िदNली सदः य 

23.  ूभारी, ट1स ूको�, ःटटे बaक ऑफ इंिडया, मुबंई सदः य 
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24.  ूभारी,ट1स ूको�, स:ेशल बaक ऑफ इंिडया मुबंई सदः य 

25.  ूभारी, ट1स ूको�, बaक ऑफ इंिडया, मुबंई सदः य 

26.  ूभारी,ट1स ूको�, भारतीय िनया>त-आयात बaक, मुबंई सदः य 

27.  ूभारी,ट1स ूको�, एनसीडीसी, नई िदNली सदः य 

28.  ूभारी,ट1स ूको�, कैनरा बकै, बगंलरू सदः य 

29.  ूभारी,ट1स ूको�, बaक ऑफ बडौदा, मुबंई सदः य 

30.  ूभारी,ट1स ूको�, इंिडयन ओवरिसज बaक, मुबंई सदः य 

31.  ूभारी,ट1स ूको�, यिुनयन बaक ऑफ इंिडया, मुबंई सदः य 

32.  ूभारी,ट1स ूको�, आ:ीा बaक, हैदराबाद सदः य 

33.  ूभारी,ट1स ूको�, आइसीआइसीआई बaक, मुबंई सदः य 

34.  ूभारी,ट1स ूको� पजंाब नशेनल बaक, नई िदNली सदः य 

35.  ूभारी,ट1स ूको�इंिडयन बaक, च:ेनई सदः य 

36.  िनदशेक, एनआयटीआरए, गािजयाबाद य.ूपी. सदः य 

37.  िनदशेक, एसआयटीआरए, कोयLबतरू, तािमलनाडु सदः य 

38.  सयंCु व4 आयCु, व4 आयCु काया>लय, मुबंई सदःय सिचव 

अ:य कोई तकनीकी िवशषे?, उJोग का ूितिनिध अथवा सहयोिजत बaक/ के 
ूितिनिध/एसएफसी/एसआईडीसी/दोहर ेकाय>/आईडीसी को जब भी आवँयकता पड़ े िवशषे आमिंऽत के Xप म# 
बलुाया जा सकता है। 

2.    सिमित का काय>सिमित का काय>सिमित का काय>सिमित का काय> :- 

तकनीकी सिमित का काय> िनLनानसुार होगा:- 

(i) ट1स योजना के अतंग>त मशीनरी पाऽता को िनधा>िरत करना। 

(ii)  ट1स योजना के जीआर के िविभ:न उपबधं/ की 6या�या करना एव ंःप� करना। 

(iii) योजना की ूगित की समीHा एव ं बारीकी स े उसके िबया: वयनकी छानबीन, माइबो ःतर पर एव ं
ूशासिनक एव ंूचालन सबंधंी अड़चन/ को दरू करना । 

(iv) अतंर बaक एव ंपीएलआइ-नोडल एजसेीय/ के मामल/ को सलुझाना एव ंउनम# सम:वय ःथापित करना। 

(v) अतंर मऽंालयी काय> सचंालन सिमित (आइएमएससी) को िदशा एव ंयोजना के काया>:वयन के िवःतार के 
बार ेम# जानकारी दनेा । 
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3. सामा:यत: इस सिमित की ूRयके ितमाही म# एक बठैक होगी। 

4. यह सिमित इस योजनाके सबंधं म# िलए गए तकनीकी िनण>य/ एव ंयोजना स ेसबंिंधत अ:य मामल/ की 
जानकारी सरकार को दगेी । 

5.    िविवधिविवधिविवधिविवध :- 

i) सरकारी सदःय के सबंधं म# याऽा भ*ा एव ंमहंगाई भ* ेसबंधंी, यिद कोई 6यय होगा, तो उस े
सबंिंधत िवभाग/ @ारा वहन िकया जायगेा। अ:य सदःय/ के मामल ेम# याऽा भ*ा एव ंमहंगाई भ*ा 
व ेसगंठन वहन कर#ग ेिजनका व ेूितिनिधRव करत ेहa। 

ii) इस बार ेम# सिचवालय सहायता व4 आयCु के काया>लय, मLु बई @ारा उपलDध करवाई जायगेी। 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं–खखखख 
 

िवJुतकरघािवJुतकरघािवJुतकरघािवJुतकरघा    Hऽे की Hऽे की Hऽे की Hऽे की ूौJोिगकी उ:नयनूौJोिगकी उ:नयनूौJोिगकी उ:नयनूौJोिगकी उ:नयन िनिध िनिध िनिध िनिध सबंधंीसबंधंीसबंधंीसबंधंी पायलट पिरयोजना हते ुसचंािलत माग>दशmपायलट पिरयोजना हते ुसचंािलत माग>दशmपायलट पिरयोजना हते ुसचंािलत माग>दशmपायलट पिरयोजना हते ुसचंािलत माग>दशm तRव तRव तRव तRव ((((हायरपचdसहायरपचdसहायरपचdसहायरपचdस)))) 
 

1. भाटक बय योजना, िजसम# पिरसLपि* के ःवािमRव म# जोिखम एव ं ूासिंगक है, जो खरीददार को 
अतंिरत िकया जाता है, परंत ु अविध की समािf तक वाःतिवक ःवािमRव नहीं। योजना के अनसुार 
िकराएदार मशीन# ूाf करगेा तथा बाद म# उ:ह# बनुकर/ को भाटक बय आधार पर उपलDध कराएगा । 
भाटक बय की अविध समाf होन ेके बाद ही ःवािमRव अतंिरत िकया जाएगा। सशंोिधत पनुग>िठत – ूौ. 
उ.िन. यो के अतंग>त भाटक–बय योजना के सचंालन माग>दशm तRव िनLनानसुार है :- 

 

2.     योजना की अविधयोजना की अविधयोजना की अविधयोजना की अविध 
 

2.1 सशंोिधत पनुग>िठत ट1स के अतंग>त हायर परचजे योजना का सचंालन सकंNप की ितिथ स े31 माच>, 
2017 तक काया>ि:वत रहगेा। 

 

3.     पाऽ पिरयोजनाएंपाऽ पिरयोजनाएंपाऽ पिरयोजनाएंपाऽ पिरयोजनाएं 
 

3.1 यह योजना िवशषे ूयोजन तऽं (एसपीवी) @ारा ूवित>त उन िवJुतकरघा इकाईय/ पर लाग ूहोगी जो िक 
योजना के अतंग>त ूौJोिगकी एव ंअ: य िनधा>िरत पाऽता मानद\ ड/ को परूा करत ेहa।  

 

4.     सिDसडी की माऽा सिDसडी की माऽा सिDसडी की माऽा सिDसडी की माऽा  
 

4.1 सशंोिधत पनुग>िठत – ट1स के अतंग>तमशीन/ पर 30% सिDसडी। 
 

4.2 3% अितिरC ्  अपृ:ट िरःक कवर जहां लाभाथm एस पी वी को :यनूतम 50% समाना:तर सरुHा ूदान 
करता है । अ:यथा यह 3% लाभ एस पी वी को हःतातरं िकया जाएगा, जहां ऋण सरुHा िनकाय का 
िनमा>ण करन ेहते ुकोई भी समाना:तर सरुHा नही दी गई है। 

 

4.3  हायर परचजे की अविध बढ़ान े के कारण, अथा>त, 7 वष> की ऋण पनुभु>गतान की अविध स े10 वष>, 
िकँत/ के ूारंिभक भारण को ूाf करन ेहते ुएस पी वी को समथ> बनान ेके िलए अितिरC Dयाज एव ं
ूशासिनक 6यय के िलए 2% अितिरC लागत।   

 

5.    पाऽ मशीन# पाऽ मशीन# पाऽ मशीन# पाऽ मशीन# ÐÐÐÐ 
 

5.1 इनम# डॉबी या ज.वाड> के साथ या िबना नई दसेी अथवा आयाितत शटल रिहत स करघ/ की सःंथापना, 
करघ/ हते ु उपः कर तथा ूारंिभक मशीन# इसम# शािमल ह/गी । बनुाई इकाई आिद को सबं� वािप�ग, 
साइिजंग, टू फॉर वन िटवःटर , ाी फॉर वन िटवःटर जैसी िू– िविवगं मशीन# भी शािमल ह/गी। 
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5.2 दी :य ूहयिुमडीिफकेशन 7लॉ:ट/एअर कLूसेर /डी – िमनरेल 7लॉ:ट या िरवस> ओसमोिसस 7 लाटं, बीम 
गटेींग एवनंॉिटंग मशीन# भी पाऽ मशीन/ की कुल लागत के अिधकतम 25% की शत> के अV यधीन पाऽ 
हa। 

 

6.    पिरपिरपिरपिरयोजना योजना योजना योजना काकाकाका    : यू: यू: यू: यूनतम आकारनतम आकारनतम आकारनतम आकार 
 

6.1 इस योजना के अतंग>त मजंूर की जान ेवाली पिरयोजना का :यनूतम आिथ>क आकार 48 करघ ेूःतािवत 
िकया गया है । 48 करघ/ के इस समहू को िफर स ेूित बनुकर 4 करघ/ के :यनूतम आिथ>की आकार 
म# बाँटा जाऐगा। ूRयके बनुकर @ारा 4 करघ/ को कुशलता स ेसभंालन ेकी Hमता के आधार पर आकार 
िनिuत िकया गया है । अत: पिरयोजना लागत 12 समान भाग/ म# बाँटी जाएगी। पिरयोजना म# 
सःंथािपत शटललसे करघ ेपावरलमू बनुकर/ को अनपुाितत शडे एिरया के साथ अिधकतम 10 वष> की 
अविध के िलए हायर परचजे आधार पर उपलDध िकय ेजाएंग े। 

 

7.    ऋणऋणऋणऋण अिभकरण अिभकरण अिभकरण अिभकरण ÐÐÐÐ 
 

7.1 ौणेी ‘क’ तथा ‘ख’ के Xप म# भारतीय िरजव> बaक के साथ पजंीकृत एनबीएफसी, को – ऑपरिेटव बaक / 
एसएफसी/एसआईडीसी तथा िसडबी, इस योजना के अतंग>त िनिध दने ेके िलए पाऽ हa। 

 

8    िव*ीय मानक िव*ीय मानक िव*ीय मानक िव*ीय मानक ÐÐÐÐ 
 

8.1 िव*ीय मानक जैस ेसरुHा ऋण – इि.वटी अनपुात, गत वष> के लाभ की िःथित, नटेवथ> आिद ऋण ूदाता 
के िवJमान मानक/ के अनसुार ह/ग े। तथािप , व ेूौ. उ. िन. मानक/ स ेकठोर नहीं होन ेचािहए । 

8.2  सिDसडी ूाf करन ेवाली पिरयोजनाएं, योजना के अतंग>त :यनूतम 10 वष> की अविध तक काय>रत रहनी 
चािहए । 

 

9.     एसपीवीएसपीवीएसपीवीएसपीवी की भिूमका की भिूमका की भिूमका की भिूमका – 
 

9.1 ऐसा सझुाव िदया जाता है िक ऐस ेमॉडले, जहां िकराए स ेलने ेवाल/ (एसपीवी) –तथा खरीददार के सयंCु ्  
ूयास स ेइस योजना म# 6यवहाय>ता तथा काय>कुशलता आएगी। यहां िकराएदार (एसपीवी) स ेताRपय> है 
बनुकर/ के समहू की अगवुाई म# एसपीवी अथवा एक मजबतू कड़ी स ेहै जो व4/ का बड़ा िविनमा>ता हो 
अथवा को – ऑपरिेटव, जो िक माःटर बनुकर के Xप म# काय>रत हो अथवा कोई उJमी जहां खरीद दार 
का अशं अपHेा स ेकम हो। यहां इस बात पर जोर िदया जाता है िक एपीवी को बढ़ावा दकेर इि.वटी पूजंी 
को लाया जा सके और काय> म# लघ ुबनुकर/ को िकराए पर उ�च तकनीकी वाल ेकरघ ेउपलDध कराकर 
करघ/ के लाभ/ तथा सामा:य एव ंआधारभतू सिुवधाएं ूदान की जा सक# । 

 

यह योजना एसपीवी के माVयम स े िजनका पजंीकरण कंपनी अिधिनयम, 1956 के तहत एक ूाइवटे 
िलिमटडे /िलिमटडे कंपनी के Xप म# , जैसा भी मामला हो, िकया गया हो, के @ारा काया>ि:वत होगी। 



146 Hkkjr dk jkti=] tuojh 25] 2014 ¼ek?k 5] 1935½ [Hkkx I—[k.M 1 

 

एसपीवी को बनुकर/ के समहू, मशीन िविनमा>ताओ,ं माःटर बनुकर/, कापdरटे हाउससे, िव*ीय कंपिनय/ 
आिद @ारा बढ़ावा िदया जाएगा। एसपीवी की िजLमदेािरय/ म# ूयो. ता/ सदःय लाभािथ>य/ की पहचान/ 
जमीन की पहचान, योजना तयैार करना तथा सरकार के पास अनमुोदन के िलए ूःततु करना, सभंािवत 
ूवत>क// िनवशेक/ की साख पर आवँयक बaक िनिध का ूबधं करना, अवसरंचनाR मक तथा ूोRसाहन 
िनमा>ण सबंधंी ूाf करन ेके िलए अ:य योजनाओ,ं जैस ेएसआईटीपी, ट1स आिद के साथ मले िबठाना, 
सबंिंधत मशीनरी पर सिDसडी पिरयोजना तथा उसके ूबधंन का िनंपादन करना शािमल है। जॉब वक>  
आधार पर जहां पावरलLुस काय> नहीं कर रह ेहै, ऐस ेमामल/ म# काय>शील पूजंी की उपलDधता एसपीवी 
सिुनिuत करगेा। िनिध िनमा>ण एव ंपनुभु>गतान हते ुएसपीवी उRूरेक के Xप म# काय> करगेा/एसपीवी यह 
सिूनिuत करगेा िक इस योजना के तहत लाभ बनुकर/ तक सीिमत एव ंिनयत तरीके स ेपहंुच# जैसा िक 
एसआईटीपी की मगेा .लःटर योजना म# िकया गया । एसपीवी रख रखाव िजLमदेािरय/ म# ूयो. ता की 
पहचान/सदःय लाभािथ>य/ की पहचान / जमीन की पहचान, योजना तयैार करना तथा सरकार के पास 
अनमुोदन के िलए ूःततु करना, सभंािवत ूवत>क/ /िनवशेक/ के ूRयायक पर आवँयक बaक िनिध का 
ूबधं करना, आधारभतू तथा ूोRसाहन ूाf करन ेके िलए अ:य योजनाओ,ं जैस े , एसआईटीपी, ट1स 
आिद के साथ मले िबठाना, पिरयोजना तथा उसके ूबधंन का िनंपादन करना शािमल है। जॉब वक>  
आधार पर जहां पावरलLुस काय> नहीं कर रह ेहै, ऐस ेमामल/ म# काय>कारी पूजंी की उपलDधता एसपीवी 
सिुनिuत करगेा । िनिध िनमा>ण एव ंपनुभु>गतान हते ुएसपीवी उRूरेक के Xप म# काय>  करगेा। एसपीवी 
यह सिुनिuत करगेा िक इस योजना के तहत लाभ बनुकर/ तक सचंािलत एव ं िनयत तरीके स ेपहंुच# 
जैसा िक एसआईटीपी,  मगेा .लःटर योजना म# िकया गया । 

एसपीवी रखरखाव का शNुक सदःय/ स ेूाf कर के आम सिुवधाएं जैस ेबनुाई स ेपहल ेकी गितिविधया ं

चाल ूरखगेा । मलूभतू सिुवधाएं तथा िबिNडंग िकराएदार (एसपीवी) के पास रहगेी, जब तक हायर- परचसे 

करार समाf न हो जाए तथा / अथवा इसका हःतांतरण बनुकर/ को न हो जाए/6यिCगत िकराएदार के 

पास तब तक रहगेी जबतक की हायर- परचजे की लागत वसलू नहीं हो जाती है। एसपीवी जॉब काय> 

लान ेतथा उRपाद की माकd िटंग करन ेहते ुएक सचुालक के Xप म# काय> करगेा। खरीददार स ेशNुक आधार 

पर मलूभतू सवेाओ ंतथा फॅ.टरी भवन के रखरखाव हते ुएसपीवी िजLमवेार होगा । आम सिुवधाएं, जैस,े 

ूारंिभक हयिुमिडिफकेशन 7लॉ:ट, कॉLूसेर, िबजली आिद का मािलकाना हक ःवय ंएसपीवी रख सकत ेहै 

तथा हायर पचdस िकःत/ म# इसकी लागत शािमल की जाएगी । 

यह भी िवचार िकया गया िक 6यिCगत लघ ुबनुकर, सीध ेमाकd िटंग म# ूवशे करन ेकी िःथित म# नहीं हa 
तथा अत: यह सझुाव िदया गया िक एसपीवी / बड़ ेकापeरटे / माःटर बनुकर/ कोवीवस> बीम की आपिूत> 
कर#ग ेतथा जॉब शNुक (िपक दर) का भगुतान कर के उस ेकपड़ ेम# बदल कर उस ेूोसिेसगं करा कर बचे 
सकत ेहa िजसस ेवNॅय ूचैन को बढ़ाया जा सके। हायर पचdज अविध के समािf के बाद िबिNडंग सिहत 
लमू का मािलकाना हक बनुकर/ को हःतांतिरत कर िदया जायगेा। 10 साल के िकःतो वाला मॉडल 
�यादा 6यवहाय> होगा और लबं ेसमय तक काय> करगेा। 
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 10.   द�ुपयोग को टालन ेहते ुसरुHा के उपायद�ुपयोग को टालन ेहते ुसरुHा के उपायद�ुपयोग को टालन ेहते ुसरुHा के उपायद�ुपयोग को टालन ेहते ुसरुHा के उपाय :-  

  

10.1 दशेी करघ/ पर मशीनरी का िववरण, जैस,ेमशीन की बम -स�ंया, मॉडले तथा वष>, जो ढलाई / 

उRकीण>/टॅLपर ूफु नाम पjट @ारा ःप� �प स ेदशा>ई जाय।े आयाितत मशीन पर बम स�ंया, मॉडले 

तथा वष> होत ेहै। 

10.2 उपलDध दःतावजे/, जैस,े पावरलमू परिमट, िजला उJोग के:ि म# दािखल िकया हुआ सचूना ?ापन, व4 

आयCु @ारा जारी पावती आिद के आधार पर बनुकर - लाभाथm की पहचान की जाएगी। नए बनुकर/ के 

मामल# म# ूिशHण/ कौशल िवकास ूमाण पऽ मांगा जाएगा। 

 

10.3  पिरयोजना म# सःंथािपत शटलरिहत करघ#, िकसी एक उJमी @ारा एकािधकाराRमक स ेबचान ेके िलएहायर 

पचdसआधार पर ूित पावरलमू बनुकर /उJमी अिधकतम 4 करघ#, िकराए पर िलए जाएंग।े 

10.4  एसपीवी @ारा दोष के मामल# म#, खरीददार @ारा भाटक Ð बय भाड़ा जमा करन ेहतेु एःबो लखेा के ूयोग 

@ारा परवाह की जाएगी । दोषी सदःय/ के िव�� कार>वाई अलग स ेकी जाएगी तथा अलग स े िरकाड> 

उपलDध होगा । िव*ीय सःंथान/ हते ुएसपीवी  के िव�� िविधक कार>वाई करना आसान होगा, .य/िक 

पिरसLपि*य/ का ःवािमRव केवल एसपीवी के पास होगा तथा पjट ेकरार ूपऽ म# ःवीकृत होगा जहा ं

दोषी  बनुकर/ के हःतHपे के िबना सीध ेएसपीवी स ेिव*ीय सःंथान/ @ारा मशीन# ूाf की जा सकेगी। 

 

10.5  योजना की ूगित की िनगरानी व4 आयCु कर#ग े। 

11.   योजना की देयोजना की देयोजना की देयोजना की दखेरखेखरखेखरखेखरखे    / / / / काया>:वयनकाया>:वयनकाया>:वयनकाया>:वयन 

 
11.1 पिरयोजनाकी ूगित, मशीन/ की ःथापना / श�ुआत की जाँच करन े के िलए सयंCु िनरीHण दल के 

माVयम स े इकाई का व4 आयCु काया>लय @ारा िनरीHण करना, मNूयांकन म# शािमल है तथा सभी 
सबंिंधत दःतावजे/  के साथ सयंCु िनरीHण दल  की िरपोट> व4 आयCु काया>लय, मुबंई के पावरलमू 
िवकास ूको� िवभाग को भजेना भी शािमल है । यह िवभाग बाद म# सयंCु िनरीHण दल  की िरपोट> की 
जाँच करगेा तथा पिरयोजना के अतंग>त मशीन/ की ःथापना एव ंश�ुआत सफलता पवू>क होन ेके पuात 
एःबो बaक खात ेके माVयम स ेपाऽ इकाइय/ को सिDसडी जारी करगेा। 

 

11.2  योजना के तहत मशीन आपिूत> करन े वाल े दशेी िविनमा>ताओ ंको व4 आयुC काया>लय म# पजंीकरण 
करना होगा। पजंीकरण हतेु करघ/ के मानक आवँयक ह/ग,े जो समय Ðसमय पर व4 आयCु काया>लय 
@ारा िनधा>िरत िकए जाएंग।े 

 
11.3 योजना की ूगित की व4 आयCु @ारा िनगरानी की जाएगी। 
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11.4 रा�य की िविधय/ के आधार पर ूRयके पाट� @ारा हायर पचdस करार अनके तरीके स ेबनाया जा सकता 
है, परंत ुअतंत इसम# िनLनिलिखत अनबु� धाराएं शािमल होनी चािहए :-  

 

(i ) मशीन/ के चलन ेस ेहोन ेवाला जोिखम खरीददार पर होगा तथा खरीददार मशीन के चलन ेस ेहोन ेवाल े
लाभ/ का हकदार होगा। 

(i i ) मशीन का ःवािमRव हायर पचdस अविध की समािf परखरीददार को ःथानांतिरत िकया जाएगा । तब तक, 
खरीददार को केवल उC के साथ सब�ं उपयोग कता> अिधकार ह/ग ेतथा एसपीवी सपंि* का असली मािलक 
रहगेा । 

(i i i ) मशीन हते ुिव*ीय सहायता उपलDध करन ेहते ुिव*ीय सःंथान//एसपीवी @ाराउC पर लगाए गए शNुक/ के 
अधीन मशीन होगी । िव*ीय सहायता की रािश का पनुभु>गतान करन ेम# उसके @ारा दोष िकय ेगय ेमामल/ 
म# खरीददार स ेकोई भी अनमुित लने ेकी आवँयकता नहीं होगी। 

(i v) खरीददार इस उददेँय के िलए खोल ेगए एःबो लखेा म#हायर पचdस शNुक जमा करगेा । 

12.12.12.12.            पिरयोजना अनमुोदन सिमित पिरयोजना अनमुोदन सिमित पिरयोजना अनमुोदन सिमित पिरयोजना अनमुोदन सिमित ((((पीएसीपीएसीपीएसीपीएसी))))    
 

12.1 व4 आयCु काया>लय @ारा उसके Hऽेीय काया>लय/ के माVयम स ेयोजना के अतंग>त ूःताव ूाf िकय े
जाएंग,े िजसका बाद म# मNूयांकन िकया जाएगा तथा पिरयोजना अनमुोदन सिमित के समH ूःततु 
िकया जाएगा। पीएसी की रचना िनLनानसुार होगी :-  

 

i( ) यिद भारत सरकार का िहःसा/सहायता 10.00 करोड स ेअिधक हो । 
        अVयH        --     सिचव (व4) 
        सदःय          --     एस एस एव ंएफ ए, व4 मऽंालय 

        सदःय          --     सयंCु सिचव (पावरलमू), व4 मऽंालय 

        सदःय          --     योजना आयोग के ूितिनिध 

        सदःय सिचव  --     व4 आयCु 

i i( ) यिद भारत सरकार का िहःसा/सहायता 10.00 करोड स ेकम हो । 
        अVयH        --     व4 आयCु 

        सदःय          --     सयंCु सिचव (पावरलमू), व4 मऽंालय 

        सदःय          --     आईएफ डDNय ू, व4 मऽंालय के ूितिनिध 

        सदःय सिचव   --     अपर/सयंCु व4 आयCु 

13.   िशकायत सिमित िशकायत सिमित िशकायत सिमित िशकायत सिमित ::::---- 
योजना के अतंग>त लाभािथ>य//एसपीवी की िशकायत/ पर िवचार करन ेहते ुव4 आयCु की अVयHता म# 
एक िशकायत सिमित गिठत की जाएगी, िजसम# व4 आयCु @ारा यो�य समझ ेजान ेवाल ेसदःय शािमल 
ह/ग े। 

000 
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अनबुधं अनबुधं अनबुधं अनबुधं     ----    गगगग 

आःथिगत सदंायआःथिगत सदंायआःथिगत सदंायआःथिगत सदंाय        गांरटीगांरटीगांरटीगांरटी    ((((आआआआ....संससंंसं....गागागागा....))))    योजना के ूचालन सबंधंी िदशा िनदdश ।योजना के ूचालन सबंधंी िदशा िनदdश ।योजना के ूचालन सबंधंी िदशा िनदdश ।योजना के ूचालन सबंधंी िदशा िनदdश ।         

     

i( ) आ.स.ंगा. की सहायता के अतंग>त बडे़ उपकरण एव ंऐस ेमामल ेिजसम# आ.स.ंगा. एव ंसामा:य आविधक 

ऋण दोन/ ही एकल पिरयोजना के �प म# शािमल है । यJिप सभी मामल/ म# ट1स  @ारा िनधा>िरत 

ूौJोिगक एव ंपिरयोजना सबंधंी अ:य मानक/ को परूा करना आवँयक है।  

i i( )   िविश� �प स ेआ.स.ंगा.  हते ु उपकरण/ के िलए ट1स  के अतंग>त मािज>न मनी सबंधंी Dयाज हते ु

पूजंीगत आिथ>क सहायता 30% की दर स ेगणना की जाती है । यJिप आ.स.ंगा. एव ंआविधक ऋण 

दोन/ ही मामल/ म# मािज>न मनी  की गणना आ.स.ंगा. के िहःस ेको छोड़कर, पिरयोजना लागत पर की 

जाती है। 

i i i( )   आ.स.ंगा. के भगुतान की अविध िबल/ के काया>:वयन  / वचन पऽ/ की ितिथ स ेहोगी और यह सात 

वष> स े�यादा नहीं हो सकती इसम# अिधःथगन की एक वष> की अविध शािमल है ।  

i v( )   ट1स के अतंग>त �पय/ म ेिलय ेगय ेऋण ही शािमल हa और खरीददार/ के बaक जो गांरटी द ेरह# हa व े

ट1स के अतंग>त सहयोिजत बaक होन ेचािहए।  

v( )    अभी� ःवदशेी / आयितत मशीनरी खरीददार-उपयोगकता> जो तRकाल अपिेHत मशीनरी के िलए पणू> 

नगद भगुतान करन ेिःथित म# नही हa वह मशीनरी िविनमा>ता /िवदशेी मशीन आपिूत>कता> के ःथानीय 

एज:ेट स ेआःथिगत सदंाय सिुवधा के िलए सपंक>  कर सकता है । िविनमा>ता - िवबेता ूRयके िकँत के 

िलए अलग Ðअलग आविधक िबल /वचन पऽ आः थिगत िकँ तपर दये Dयाज के साथ तयैार करगेा। 

vi( )   िवबेता @ारा तयैार िकय ेगए िबल को खरीददार/ूयोCा @ारा ःवीकार िकए जाएग# तथा खरीददार/ूयोCा 

के बaक @ारा उनकी गारंटी दी जाएगी। िवकNप के �प म# खरीददार / ूयोCा @ारा आहिरत िकए जाएंग े

और तयैार िबल एव ंउसकी गारंटी उनके बaक @ारा दी जाएगी। 

vi i( )  य ेिबल/वचन-पऽबाद म# िवबेता को िदए जात ेहa, जो इस पर उनके बaकर @ारा छूट पात ेहa व ेइस ूकार 

मशीनरी की लागत वसलू करत े हa उसके @ारा बaकर को दये छूट रािश, िबल/ म# Dयाज के �प म# 

आःथिगत भगुतान की अविध के िलए D याज के Xप म# िबल/ की रािश म# समािव� है। 

vi i i( ) बेता का बaक, बेता के खात ेम ेस ेबाद की ितिथय/ म# िबल की सपंणू> रािश िजसम# आःथिगत भगुतान 

का मलूधन एव ं Dयाज सिLमिलत होगा िनकाल लगेी । नोडल अिभकरण स े 5% Dयाज ूितपिूत> के 

पuात,् ूितपिूत> रािश बेता के बaक @ारा बेता को लौटािदया जाएगा। 
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i x( )   पनुग>िठत ूौJोिगकी उ:नयन िनिध योजना के सभी ूावधान/ का अनपुालन सिुनिuत करन ेके पuात ्

बेता का बaक Dयाज ूितपिूत> के िलए सबंिंधत नोडल अिभकरण स ेसपंक>  करगेी ।बेताके बaक स ेअपिेHत 

है िक वह सपंणू> जानकारी द ेजैस ेउपकरण की इनवॉइस मNूय, छूट दर (%), ूRयके िबल की उपयोग 

अविध (महीन)े ूRयके िबल के िलए, आविधक एव ंसपंणू> चकुौती अविध के ूमखु घटक/ का Dयौरा दते े

हुए समम चुकौती अविध के मलूधन का पणू> िववरण तयैार करना आवँयक होगा । 

     

000 
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अनबुधं अनबुधं अनबुधं अनबुधं ----    घघघघ 

िवJुत करघा Hऽे के िलए नय ेशटलरिहतिवJुत करघा Hऽे के िलए नय ेशटलरिहतिवJुत करघा Hऽे के िलए नय ेशटलरिहतिवJुत करघा Hऽे के िलए नय ेशटलरिहत    करघ/करघ/करघ/करघ/    हते ुहते ुहते ुहते ुट1सट1सट1सट1स    ((((एमएमएमएम....एमएमएमएम....एसएसएसएस....की दर सेकी दर सेकी दर सेकी दर स)े)))    30%30%30%30%----ट1सट1सट1सट1स))))        केकेकेके    
अ:तग>तअ:तग>तअ:तग>तअ:तग>त    30% 30% 30% 30% एमएमएमएम....एमएमएमएम....एसएसएसएस. . . . तथा परुान ेआयाितत शटलरिहत करघ/ के िलय ेतथा परुान ेआयाितत शटलरिहत करघ/ के िलय ेतथा परुान ेआयाितत शटलरिहत करघ/ के िलय ेतथा परुान ेआयाितत शटलरिहत करघ/ के िलय े8% 8% 8% 8% एमएमएमएम....एमएमएमएम....एसएसएसएस. . . .     

((((एमएमएमएम....एमएमएमएम....एसएसएसएस....की दर सेकी दर सेकी दर सेकी दर स)े 8%) 8%) 8%) 8%----ट1सट1सट1सट1स) ) ) ) के काया>:वयन के िलय ेूचालनाRमक िदशा िनदdश के काया>:वयन के िलय ेूचालनाRमक िदशा िनदdश के काया>:वयन के िलय ेूचालनाRमक िदशा िनदdश के काया>:वयन के िलय ेूचालनाRमक िदशा िनदdश :::: 

1. िवJुत करघा इकाइय/ को नय े शटलरिहत करघ/ के िलय े 6% Dयाज ूितपिूत> तथा 15% पूजंीगत 
सहायता/ 15% मािज>न मनी सिDसडी तथा परुान ेआयितत शटलरिहत करघ/ पर 2% Dयाज ूितपिूत> 
अथवा 8% एमएमएस (एम.एम.एस.की दर स)े 8% ट1स) के ःथान परट1स (एम.एम.एस.की दर स)े 
30%-ट1स) के अ:तग>त 30% मािज>न मनी सिDसडी का लाभ उठान ेका िवकNप उपलDध कराया गया 
है। ूचालन के िलय ेिदशा िनदdश िनLनिलिखत हa:-  

2.      योजना की अविधयोजना की अविधयोजना की अविधयोजना की अविध 

इस योजना का समापन सशंोिधत पनुग>िठत ट1स  के साथ होगा। 

3.3.3.3.      पाऽ इकाइयां पाऽ इकाइयां पाऽ इकाइयां पाऽ इकाइयां ::::---- 

3.13.13.13.1    यह योजना म# एमएसएमई िवJुत करघा इकाइय/ अथा>त व े इकाइया,ं िज:ह/न े माइबो, ःमॉल तथा 
मीिडयम ए:टरूाइजसे डवेलपम#ट ए.ट, 2006 के अनसुार सयं:ऽ तथा मशीन/ म े िनवशे िकया हो, को 
लाग ूहोगी। तथािप, इस योजना के अतंग>त सहायता ूाf करन ेके िलय ेसबंिंधत िजला उJोग के:ि म# 
ई.एम.फाइल करना पवू> अिनवाय>ता होगी। 

3.2  िवJुत करघा इकाई की पाऽता �.500 लाख की पूजंीगत सीमा के अधीन है तथा नय ेशटलरिहत के िलय े
मािज>न मनीकी सीमा �.150 लाख है । �.500 लाख की सीमा पार करन ेवाली िवJुत करघा इकाइया,ं 
30% एम.एम.एस.-ट1स / 8% एमएमएसट1स -के िलय े पाऽ नही ं ह/गी। ऐसी इकाइय/ को ट1स के 
अ:तग>त बमश 6%/2% Dयाज ूितपिूत> का लाभ उठान ेकी राय दी जाती है । 

3.3  इस योजना के अतंग>त व4 आयCु काया>लय स ेयआूईडी ूाf करना अिनवाय> है। यआूईडी की ूािf करन े
के बाद इकाई/बaक को इस योजना की ूिबया के अनXुप सिDसडी के दाव ेहते ुआवदेन पऽ व4 आयCु 
काया>लय के माVयम स ेकरना होगा।   

4.      सिDसडी की माऽासिDसडी की माऽासिDसडी की माऽासिDसडी की माऽा 

4.1 ट1स के अतंग>त िविनिद>� मशीन/ के िलए िनवशे पर 30% मािज>न मनी का सिDसडी ूाf होगा िकंत ु
सिDसडी की अिधकतम रािश �.1.5 करोड �पय ेहोगी।   

4.2 िवJुत करघा इकाइयां जो 30% एम.एम.एस./8% एम.एम.एस. का लाभ उठा रही हa, व ेएनईएफ योजना 
के िलय ेपाऽ नहीं ह/गी । 

5.    पाऽ मशीन#पाऽ मशीन#पाऽ मशीन#पाऽ मशीन#         

5.1 30% एम.एम.एस. -ट1स  के िलय ेपाऽ मशीन/ म# नय ेशटलरिहत करघ/ का समावशे है।    
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5.2 8% एम.एम.एस. -ट1स  के िलय ेपाऽ मशीन/ म# 10 वष> परुान ेआयितत शटलरिहत करघ ेशािमल है, 
िजनकी : यनूतम 10 वष> की अविश� अविध है । 

6.  योजना के अ:तग>त मNूययोजना के अ:तग>त मNूययोजना के अ:तग>त मNूययोजना के अ:तग>त मNूय    कीकीकीकी    ब#चब#चब#चब#च    मािक� गमािक� गमािक� गमािक� ग 

दशेी मशीन िविनमा>ता ब#च माक>  िकय ेजाएंग े। पाऽ मशीनरी िविनमा>ताओ ंकी सचूी पिरिश�पिरिश�पिरिश�पिरिश�----।।।। म# दी गई 
है । 

7.  ऋणद अिभकरणऋणद अिभकरणऋणद अिभकरणऋणद अिभकरण         

आरबीआई के साथ ौणेी क तथा िसडबी के �प म# पजंीकृत - एनबीएफसी, सहकारी बaक/एसएफसी/ 
एसआईडीसी तथा िसडबी सिहत सभी बaक इस योजना के अ:तग>त िनिध दने ेके िलय ेपाऽ है । 

8. िव*ीय मानकिव*ीय मानकिव*ीय मानकिव*ीय मानक             

8.1 ऋणद अिभकरण @ारा 15% का ूमोटर/ का अशंदान सिुनिuत िकया जाए । 

8.2 िव*ीय मानक जैस े स.ेयिूरटी ऋण इि.वटी अनपुात, पहल े वष> के लाभ की िःथती, नटेवथ> इRयािद 
ऋणदाता एज#सी के मोजूदा मानक/ के अनसुार ह/ग े। यJिप वटे1स के मानक/ स ेकठोर नहीं ह/ग।े 

8.3   30% एम.एम.एस./8% एमएमएस का लाभ उठान ेवाली िवJुत करघा इकाइयां, सिDसडी के िवतरण की 
ितिथ स ेउसी ओनरिशप के अ:तग>त कम स ेकम तीन वष> के :यनूतम लॉक इन अविध तक काय> 
िनंपादन कर#, िजसस ेिक यह सिुनिuत िकया जा सके िक साविध के ऋण के िलय ेमोरॅटोिरयम अविध 
सिहत पनुभु>गतान अविध कम स ेकम तीन वष> की हो। 

9.9.9.9.    सिDसडी जारी करनासिDसडी जारी करनासिDसडी जारी करनासिDसडी जारी करना 

मशीन िविनमा>ताओ/ंउJिमय//बaको को सिDसडी जारी करन ेहते ु िनLनिलिखत िबया िविध का अनसुरण 
िकया जाएगा। 

9.19.19.19.1    मशीन िविनमा>तामशीन िविनमा>तामशीन िविनमा>तामशीन िविनमा>ता 

9.1.19.1.19.1.19.1.1    िवJुत करघा इकाइयां, आविधकआविधकआविधकआविधक    ऋण के िलए अपन ेपिरयोजना ूः ताव के साथ ऋणद अिभकरण स े
सपंक>  करगेी । ऋणद अिभकरण वः ऽ आय.ु त काया>लय को पिरिश�पिरिश�पिरिश�पिरिश�----IIIIIIIIपर िदय ेगए िविहत ूपऽ म# 
ऋण की मजंूरी की सचूना दगेी। 

9.1.29.1.29.1.29.1.2    एमएसएमई उJमी, दाव ेके िलए वः ऽ आय.ु त काया>लय को एफआर-1 म# व4 आयCु काया>लय म# जमा 
कर#ग।े 

9.1.39.1.39.1.39.1.3        िवJुत करघा उJमी उनके िहःस ेका 15%  सीध ेही मशीनरी िविनमा>ता को द#ग े। जब मशीनरी दने ेके 
िलए तयैार  हो तब ऋण ूदाता एज#सी  उनके ऋण सीध े मशीनरी िविनमा>ता को द#ग।े ऐस े मामल े
िजसम# मशीनरी की लागत ऋण के 70% स ेपरूी नहीं होती होतो िवJुत करघा बनुकर शषे रािश ः वय ंके 
ससंाधन/ स ेमशीन िविनमा>ता को उपलD ध करगेा ।  
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9.1.49.1.49.1.49.1.4        मशीन िविनमा>ता////िवJुत करघा उJमी मशीन की लागत का 70% ूाf होन ेपर मशीन/करघा सःंथािपत 
तथा चाल ूकरगेा। करघ ेके सतंोषूद चाल ूहोन ेके पँ चात मशीन िविनमा>ता व4 आयCु काया>लय को 
सिूचत कर#ग े। 

9.1.59.1.59.1.59.1.5        आयाितत मशीनरी के मामल ेम#, िवJुत करघा बनुकर, करघ/ के चाल ूहोन ेके पँ चात मशीन व4 आयCु 
काया>लय को सिूचत करगेा। 

9.1.69.1.69.1.69.1.6        मशीन/ के काय>-िनं पादन का िनरीHण करन ेतथा ूमािणत करन े के िलए व4 आयCु Hऽेीय आधार 
परिनरीHण दल गिठत करगेा । यह सिुनिuत िकया जाएगा िक मशीन िविनमा>ता @ारा सिूचत करन ेकी 
ितिथस े15 िदन के भीतर ूमाणन सिमित @ारा ूमाणपऽ जारी िकया जाएगा । 

9.1.79.1.79.1.79.1.7 िनरीHण दल स े परीHण तथा ूमाण पऽ ूा7 त होन े के पuात व4 आयCु काया>लय @ारा मशीन 
िविनमाताओ/ंइकाइय/ के बaक खात ेम# 30%/8% सबिसडी जारी की जाएगी। 

9.1.89.1.89.1.89.1.8  ट1स  ससुगंत आयाितत करघ/ तथा मशीन/ के मामल# म# िवJुत करघा बनुकर/ को खरीद करन ेके िलय े
बaक म# एलसी खोलनी पडगेी । ऐस ेमामल/ म# आयाितत करघ/ तथा मशीन/ के सःंथापन तथा ूारंभ 
होन ेकी िरपोट> ूाf होन ेके पuात 30%/8% सिDसडी सीध ेिवJुत करघा इकाइय/ के बaक खात ेम# जमा 
की जाएगी । 

9.1.99.1.99.1.99.1.9        मशीन/ की मलू कीमत पर Dयाज सिDसडी/पूजंीगत सिDसडी/मािज>न मनी सिDसडी की गणना की जायगेी 
तथा इस उ�ेँय के िलयकेर घटक/ सीमा शNुक को शािमल न कर# । 

9.1.10 9.1.10 9.1.10 9.1.10 िदए जान ेवाल े30%/8% एमएमएस के िलय ेिवJुत करघा उJमी ऋणद अिभकरण स ेिॄज फाइनaस का 
लाभ उठाता है तो व4 आयCु काया>लय @ारा 30%/8% सिDसडी सीध ेऋणद अिभकरण को जारी की 
जाएगी । 

9.1.119.1.119.1.119.1.11    काया>:वयन/दखेरखे/सचूना तऽं स ेसबंिंधत परैा-IV की दखेरखे ूिबया के ः तर-I िनिहत शतe के अधीन 
सिDसडी जारी की जाएगी ।    

9.29.29.29.2   बaकबaकबaकबaक 

9.2.19.2.19.2.19.2.1    िवJुत करघा इकाइयां 30%/8% एमएमएस का लाभ "ृ:ट ए:डडे" आधार पर बaक फाइन#स के साथ 
उठा सकती हa। 30%/8% सबिसडी जारी करन ेहते ुूचालनाRमक िदशा-िनदdश िनLनानसुार हa :- 

9.2.29.2.29.2.29.2.2  िवJुत करघा इकाइया,ं आविधक.ण तथा 30%/8% एमएमएस हते ु िॄज फाइन#स के िलए पिरयोजना 
ूः ताव के साथ ऋणद अिभकरण स ेसपंक>  कर#गी। ऋण की मजंूरी के पँ चात .णद अिभकरण, वः ऽ 
आय.ु त काया>लय को ऋण की मजंूरी के िलए पिरिश� पिरिश� पिरिश� पिरिश� ----    IIIIIIIIIIIIपर िदए गय ेिवहत ूपऽ म# सलाह दगेा। 

9.2.39.2.39.2.39.2.3    इस योजना के अ:तग>त आविधक ऋण की लॉक -इन अविध कम स ेकम 3 वष> की होगी। 

9.2.49.2.49.2.49.2.4    िवJुत करघा उJमी कम स ेकम 15% उसका ूारंिभक योगदान सीध ेमशीन िविनमा>ता कोजमा करगेा। 
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9.2.59.2.59.2.59.2.5    मशीन# भजे ेजान ेके िलय ेतयैार होन ेपर ऋणद अिभकरण आविधक ऋण के साथ-साथ िॄज फायना:स 
सीध ेमशीन िविनमा>ता को जारी करगेा। 

9.2.69.2.69.2.69.2.6 मशीन िविनमा>ता ूRयके मशीनरी के िलय ेनौ अकं/ का पहचान कोड अिंकत / उRकीण> करना जारी 
रखगेा। 

9.2.79.2.79.2.79.2.7    मशीन िविनमा>ता /िवJुत करघा उJमी मशीन सःंथािपत एव ंआरंभ करगेा तथा इसकी सचूना ऋणद 
अिभकरण को दगेा। 

9.2.89.2.89.2.89.2.8    ऋणद अिभकरण, ऋण िवतिरत होन ेस ेपहल ेअथवा बाद म# इकाई का दौरा कर#ग।े इस दौर ेके दौरान 
ऋणद अिभकरण यह सिुनिuत कर#ग ेिक िदशा -िनदdश/ के अनसुार दशेी मशीन/ पर नौ अकं/ का पहचान 
कोड खोला/उकेरा गया है। 

9.2.99.2.99.2.99.2.9    दौर ेके पuात ऋणद अिभकरण व4 आयCु काया>लय को सिूचत कर#ग ेिक पाट� न ेमशीन# सःंथािपत कर 
ली है और उ:ह/न ेिविहत ूपऽिविहत ूपऽिविहत ूपऽिविहत ूपऽ    म# 30% मािज>न मनी सिDसडी तथा िॄजफायना:स समते भगुतान जारी 
कर िदया है । ऋणद अिभकरण इस घोषणा-पऽ के साथ सभी सबंिंधत दःतावजे/ की ूितयांसभी सबंिंधत दःतावजे/ की ूितयांसभी सबंिंधत दःतावजे/ की ूितयांसभी सबंिंधत दःतावजे/ की ूितयां    िजनम# 
अिनवाय>त: मशीन/ का िववरण एव ं9 9 9 9 अकं/ का पहचान कोडअकं/ का पहचान कोडअकं/ का पहचान कोडअकं/ का पहचान कोड    िदया गया हो, व4 आयCु काया>लय को 
भजे#ग।े 

9.2.109.2.109.2.109.2.10    ऋणद अिभकरण @ारा उपरोCानसुार ूाf दःतावजे/ के आधार पर व4 आयCु काया>लय ऋणद अिभकरण ऋणद अिभकरण ऋणद अिभकरण ऋणद अिभकरण 
को मािज>न मनी सिDसडीको मािज>न मनी सिDसडीको मािज>न मनी सिDसडीको मािज>न मनी सिDसडी    जारी करगेा । 

9.2.119.2.119.2.119.2.11    दशेी मशीन/ के मामल# म# सभी कर/ सिहत इनवॉइस कीमत के आधार पर 30%/8% मािज>न  मनी 
सिDसडी का आकलन िकया जाएगा । ऋणद अिभकरण पाऽ िनवशे के 30%/8% की सीमा तक िॄज 
फायना:स उपलDध कर# । 

9999.2.12.2.12.2.12.2.12    नय/ेपरुान ेआयितत मशीन/ के मामल# म# 30%/8% मािज>न मनी सिDसडी  का आकलन आईएफ कीमत 
के आधार पर िकया जाएगा । 

9.2.139.2.139.2.139.2.13    यिद ऋणद अिभकरण पाऽ 30%/8% मािज>न मनी सिDसडी स े अिधक िॄज फायना:स दतेी है, तो 
अितिरC रािश िवJुत करघा उJमी स ेवसलूी जाए अथवा उस ेऋणद अिभकरण @ारा साधारण आविधक 
ऋण म# पिरवित>त िकया जा सकता है। 

9.2.149.2.149.2.149.2.14    मशीन लागत का अिमम/टोकन भगुतान इकाई @ारा आविधक ऋण की मजंूरी की ितिथ स ेपवू> िकया जा 
सकता है । यJिप आवािधक ऋण की मजंूरी की ितिथ स ेपहल ेया बाद म# खरीद गई मशीन# ट1स 
योजना के अतंग>त पाऽ ह/ग ेबशतd िक अ: य शत� एव ंिनबधंन/ की पिूत> हो। 

9999....2222....15151515 सःंथािपत/ ूारंभ की गई मशीन/ के साथ-साथ लाभा थm के ऋण स ेसबंिंधत बaक के मलू अिभलखे/ के 
याि�छक आधार पर आविधक िनरीHण हते ुवः ऽ आय.ु त म�ु यालय के विर� अिधकािरय/ को सिLमिलत 
करके एक दल गिठत कर#ग।े   

10. 10. 10. 10.   द�ुपयोगद�ुपयोगद�ुपयोगद�ुपयोग    को रोकन ेके िलयेको रोकन ेके िलयेको रोकन ेके िलयेको रोकन ेके िलय े   सरुHा के उपायसरुHा के उपायसरुHा के उपायसरुHा के उपाय:- 
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10.1 योजना के द�ुपयोग को रोकन े के िलय ेयिुनक िमल न.ं, मशीन कोड न.ंबनान ेएव ंूRयके मशीन पर 
अनबुमांक उकेरा जाएगा। ूRयके मशीन के िलय ेनौ अकं/ का पहचान कोड होगा । नौ अकं/ के पहचान 
कोड म# िनLनिलिखत शािमल होगा:- 

 

�  पहचान कोड के पहल ेतीन अकं (000) ूRयके िविनमा>ता को आबिंटत यिुनक तीन अकंो का िमल 
न.ं दशा>एगा, जो िक व4 आयCु @ारा आबिंटत िकया गया है । तीन अकं/ का यिुनक िमल न.ं 
मशीनरी िविनमा>ता @ारा िविनिद>� काःट घटक/ स ेढाला जाएगा । 

�  पहचान कोड के अगल ेदोअकं (00) मशीनरी के ूकार को दशा>एंग े। व4 आयCु @ारा मशीन/ के 
िविभ:न ूकार/ के िलय े दो आकँड/ के नबंर िविनिद>� िकय े हa । दो आकंड# के नबंर का िववरण 
पिरिश� पिरिश� पिरिश� पिरिश� ----IVIVIVIV  म# िदया गया है । दो अकं का नबंर ूRयके मशीन पर तीन अकं/ के यिूनक नबंर के 
बगल म# ढाला/उकेरा जाना है । 

�  अगल ेचार अकं (0000) योजना के अ:तग>त उस िविनमा>ता @ारा उRपािदत मशीन/ की स�ंया 
दशा>एंग े। मशीन/ के ूRयके ूकार के िलय ेचार अकं/ का रिनगं अनबुमाकं सबंिंधत मशीन िविनमा>ता 
@ारा िदया जाएगा तथा तीन अकं/ के यिुनक िमल न.ं तथा व4 आयCु @ारा उस मशीन के िलय े
िविनिद>� दो आकंड़/ के मशीन कोड के बगल म# उकेरा जाए । 

उदाहरण के िलय ेमसेस> ए. सवाईजडे िल. @ारा योजना के अ:तग>त उRपािदत पहल ेरैिपयर करघ ेका 
नौ अकं/ का पहचान कोड इस ूकार होगा Ð रैिपयर लमू "001-04-0001"।  पहल ेतीन अकं म# 
Ô001Õ व.स> िल. का यिुनक िमल न.ं दशा>ता है, अगल ेदो अकं "04" मशीन का ूकार दशा>ती है , 
अथा>त रिेपयर लमू अगल ेचार अकं "0001" दशा>त ेहa िक योजना के अ:तग>त म# ए. सवाईजडे िल. 
@ारा उRपािदत यह पहला रिेपयर करघा है। सीएलसीएस  म# िदय े गय े िववरण के अनसुार मशीन 
अनबुमांक पवू> म# ूाf बमांक की िनरंतरता म# होगा। 

10.2 अिभ?ात मशीन िविनमा>ता व4 आयCु @ारा िविनिद>� िकय ेजान ेके अनसुार चुन ेहुए काःट घटक/ पर 
3 अकं/ का यिुनक िमल न.ं ढाल#ग।े ढलाई के िलय ेमद -वार िविनिद>� घटक पिरिश�-V पर िदय ेगय ेहै 
। व4 आयCु @ारा िविनिद>� दो अकं/ का मशीन न.ं ढाला/उकेरा जाएगा जबिक 4 अकं/ का रिनगं 
अनबुमांक मशीन पर ऐस ेढलाई घटक/ पर उकेरा जाएगा, िजसस ेिक िमल कोड, मशीन कोड और मशीन 
का तथा रिनगं अनबुमाकं सही तरीके स ेएक पिंC म# रह।े 

10.3 िविनिद>� मशीन/ के िलय,े िजन पर यिुनक िमल न.ं का काःट कLपोन:ट नही ंहो, ऐसा न.ं ढालन ेके 
ःथान पर उकेर ेजान ेको व4 आयCु @ारा अनमुित दी गई है। 

10.4 मशीन िविनमा>ताओ ंके मौजूदा ःटाक के िलय ेयोजना के अ:तग>त सचूीब� होन ेकी ितिथ तक अJितत 
ःटाक घोषणा िववरण, मशीन िविनमा>ता @ारा व4 आयCुकाया>लय, िवJुत करघा िवकास ूको� को जमा 
करगेा । ऐस ेःटॉक की माऽा के आधार पर व4 आयCु ऐस ेःटॉक पर यिुनक िमल न.ं को उकेरन ेकी 
अनमुित दकेर योजना के अ:तग>त ऐस ेःटॉक को शािमल करन ेके सबंधं म# िनण>य ल#ग े। 
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10.5  आयाितत नई मशीनरी के मामल े म# मशीन/ के अनबुमांक तथा िनमा>णका वष> ढालन/ेउकेरन/े7लटे 
िबठान ेजैसा भी मामला हो, मशीन/ पर दखेन ेयो�य हो । 

11.11.11.11.            योजना की ूगित की िनगरानीयोजना की ूगित की िनगरानीयोजना की ूगित की िनगरानीयोजना की ूगित की िनगरानी 

11.1 व4 आयCु योजना की ूगित की िनगरानी कर#ग े। 

12.         िशकायत सिमितिशकायत सिमितिशकायत सिमितिशकायत सिमित 

योजना के अ:तग>त मशीन/ की खरीद के पuात लाभिथ>य/ की िशकायत/ पर िवचार करन े हते ु एक 
िशकायत सिमित गिठत की जाएगी िजसके अVयH व4 आयCु ह/ग# तथा इसम# व4 आयCु @ारा यो�य 
समझ ेजान ेवाल ेसदःय शािमल ह/ग े। 

  

  

000 
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पिरिश�पिरिश�पिरिश�पिरिश�ÐÐÐÐIIII  

ट1स     के तहत के तहत के तहत के तहत 30% 30% 30% 30% की दर स ेपूजंीगतकी दर स ेपूजंीगतकी दर स ेपूजंीगतकी दर स ेपूजंीगत    सिDसडी    के िलए िचि:हत मशीन/ के साथ पहचान िकय ेके िलए िचि:हत मशीन/ के साथ पहचान िकय ेके िलए िचि:हत मशीन/ के साथ पहचान िकय ेके िलए िचि:हत मशीन/ के साथ पहचान िकय े
गयेगयेगयेगय/े///िचि:हत िविनमा>ताओंिचि:हत िविनमा>ताओंिचि:हत िविनमा>ताओंिचि:हत िविनमा>ताओं    की सचूीकी सचूीकी सचूीकी सचूी 

अनुअनुअनुअनु....बबबब
.... 

यिुनक यिुनक यिुनक यिुनक 
कोडकोडकोडकोड 

िविनमा>ता कािविनमा>ता कािविनमा>ता कािविनमा>ता का    नाम एव ंपतानाम एव ंपतानाम एव ंपतानाम एव ंपता मशीन/मशीन/मशीन/मशीन/        केकेकेके        िहःस/ िविनमा>तािहःस/ िविनमा>तािहःस/ िविनमा>तािहःस/ िविनमा>ता 

1 001 मसेस>मसेस>मसेस>मसेस>....लआमीलआमीलआमीलआमी    ट.ेसटाईलट.ेसटाईलट.ेसटाईलट.ेसटाईल    ःटोस>ःटोस>ःटोस>ःटोस>,,,, 
22/23,पनूमजी इंडिःशयल इःटटे, 
धोबीघाट, शहापरू, अहमदाबाद : 380 004. 
फोन न.ं5622510, फै.स 0795622845 

E.Mail - shangviकी दर स ेvsnl.com. 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

  

2 002 मसेस>मसेस>मसेस>मसेस>        डायनािमक आटोडायनािमक आटोडायनािमक आटोडायनािमक आटो        लमू इंिडयालमू इंिडयालमू इंिडयालमू इंिडया        ूाूाूाूा....िलिलिलिल.... 
26 चतेना इःटटे , नागरवले, हनमुान रोड, अमरवाडी, 
अहमदाबाद -380026 फोन 2742468  

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

  

3 011 मसेस> िहमसनमसेस> िहमसनमसेस> िहमसनमसेस> िहमसन        ट.ेसटाइलट.ेसटाइलट.ेसटाइलट.ेसटाइल    इइइइ....इइइइ....िलिलिलिल.... 
2/94 जीआईडीसी  पडंशेरेा, सरूत -394221 
फोन न.ं0261-8691741/42/43/44 

 E-mail nimeshकीकीकीकी दरदरदरदर सेसेसेस ेhimsoncermics.com 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

  

4 012 मसेस>मसेस>मसेस>मसेस>        लाईफबाऊड मशीन ूालाईफबाऊड मशीन ूालाईफबाऊड मशीन ूालाईफबाऊड मशीन ूा....िलिलिलिल.... 
जॉय िसNक िमNस कंपाऊड ःटशेन रोड, 
लाल दरवाजा, सरूत 395003 

फोन 0261-7418837/7404150 

फै.स 0261-7423410 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

  

5 017 मसेस> ऑनःेटमसेस> ऑनःेटमसेस> ऑनःेटमसेस> ऑनःेट        शिेडंग कंपनी ूाशिेडंग कंपनी ूाशिेडंग कंपनी ूाशिेडंग कंपनी ूा....िलिलिलिल.... 
पो बा.स न.ं 43, माधव नगर,  

िबिलमोरा, 396321,  

फोन 02634-83902-83302 

फै.स न.ं83681 
E-Mail-honesbilimoraकीकीकीकी दरदरदरदर सेसेसेस ेyahoo.com 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

6 021 मसेस> इंडःशीयलमसेस> इंडःशीयलमसेस> इंडःशीयलमसेस> इंडःशीयल    इंजीइंजीइंजीइंजी....व.स>व.स>व.स>व.स> 
न.ं27,आठवॉ बास, मागडी रोड,  

बगंलोर-560023 कना>टक इंिडया , 
फोन न.ं080-23380325-23380759 

टिेलफै.स 080-23380325 

E-Mail-indenggकीकीकीकी दरदरदरदर सेसेसेस ेvsnl.nte 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

  

  



158 Hkkjr dk jkti=] tuojh 25] 2014 ¼ek?k 5] 1935½ [Hkkx I—[k.M 1 

 

7 024 मसेस> लआमी आटोमिैटक लमू व.स> िलमसेस> लआमी आटोमिैटक लमू व.स> िलमसेस> लआमी आटोमिैटक लमू व.स> िलमसेस> लआमी आटोमिैटक लमू व.स> िल.... 
पो. बा.न.ं6320, 686, अवनाशी रोड, 
कोयLबतरू -641 037, तिमलनाडू 

फोन न.ं काया>.0422-2215484/2213489 

फै.स न.ं काया>.0422-2213785 

E-Mail-lalwcveकीकीकीकी दरदरदरदर सेसेसेस ेmd2.vsnl.net 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

  

8 035 मसेस>मसेस>मसेस>मसेस>        वीवटकेवीवटकेवीवटकेवीवटके        इंजीनयस>इंजीनयस>इंजीनयस>इंजीनयस> 
Dलॉक न.ं122/1, वाधघरा रोड,  

विेलज-दादरा-398191,  सीलवासा , यटुी ऑफ दादरा 
नगर हवलेी सघं रा� य Hऽे, फोन न.ं0260-2668304 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

•   शटलरिहत  वाटर जटे लमू 

9 050 मसेस अलीधरा िववमसेस अलीधरा िववमसेस अलीधरा िववमसेस अलीधरा िवव....टकेटकेटकेटके....ूाूाूाूा....िलिलिलिल.... 
1लाट न.ं ए(5)4, सिचन उJोग नगर ,  

सहकारी सघं, डाडी रोड़, सिचन , 
िजला सरूत -340380 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

10 084 मसेस> aृ डस इंजीमसेस> aृ डस इंजीमसेस> aृ डस इंजीमसेस> aृ डस इंजी. . . . व.स> व.स> व.स> व.स> ,,,, 
चांदनी बाग , सोनाली रोड, पानीपत-132103 

फो न ं0180-2661560 एसएस मलीक -98120-
19139  आर के शमा>- 98120-07534 

(340-400 मी पर  िमनट) 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

11 095 मसेस>मसेस>मसेस>मसेस>    वीवटके इंडःशीजवीवटके इंडःशीजवीवटके इंडःशीजवीवटके इंडःशीज 

Dलाक न.ं1, सवd न.ं0122, िवलजे- 
दादरा,सघं रा� य Hऽेडीए\डएनएच 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

•   शटलरिहत  वाटर जटे लमू 

12 109 मसेस> िबलीमोरा इंजीमसेस> िबलीमोरा इंजीमसेस> िबलीमोरा इंजीमसेस> िबलीमोरा इंजी. . . . ूाूाूाूा....िलिलिलिल.... 
पो.बा.स न.ं #39, माधव नगर,  

िबलमोरा -396321, िज. नवसारी, गजुरात((((भारत)  

फोन 02222634-283684 

फै.स 02634-283681 

•   शटलरिहत  रिेपयर लमू 

13 118 मसेस> अिनल मटेलमसेस> अिनल मटेलमसेस> अिनल मटेलमसेस> अिनल मटेल        इंडः शीइंडः शीइंडः शीइंडः शीजजजज 

7 लाट न ं250-252, औध , जीआइइइइडीसी, वाटर टैक के 
पीछे, टिेलफोन ए.सच#ज के पास, औध, 
अहमदाबाद 382415, गजुरात 

फोन 079-22891943 

मो. 9904071099/9824478875 

E-Mail-iconloomsकीकीकीकी दरदरदरदर सेसेसेस ेredmail.com 

•   शटलरिहत   रिेपयर लमू 
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14 121 मसेस> कोिरंडो िविवगं मशीन मसेस> कोिरंडो िविवगं मशीन मसेस> कोिरंडो िविवगं मशीन मसेस> कोिरंडो िविवगं मशीन ( ( ( ( एएएए----िडिवजनिडिवजनिडिवजनिडिवजन)))) 
िहमस:स इंटरनशेनल ूा.िल. 
701, स:ेटर  पॉईट िबिNडंग, िनम>ल िच.हॉःपीटल के 
िनकट, िरंग रोड,             सरूत-395002 

फोन 0261-3966033-44 

फै.स 0261-2460358 

1लाट न.ं334 रोड न.ं03, जीआरडीसी, सिचन 

•   हाईःपीड  वाटरजटे लमू 

15 122 मसेस> िहमस:स इंजीिनयिरंगमसेस> िहमस:स इंजीिनयिरंगमसेस> िहमस:स इंजीिनयिरंगमसेस> िहमस:स इंजीिनयिरंग 

701, स:ेटर  पॉईट िबिNडंग, िनम>ल िच.हॉःपीटल के 
िनकट, िरंग रोड, 
सरूत-395002 

फोन 0261-3966033-44 

फै.स 0261-2460358 

17-1/17-1ए/17-2ए िरंगवाडा,     कांचीगम रोड,  
नया दमन -396 210 

•   हाई ःपीड वाटर जटे लमू 

16 124 मसेस> लआमीमसेस> लआमीमसेस> लआमीमसेस> लआमी        शटलरिहतशटलरिहतशटलरिहतशटलरिहत        लLूस ्ूालLूस ्ूालLूस ्ूालLूस ्ूा....िलिलिलिल.... 
शघंवी इःटटे, जी एसटी , कालीगार्म, रािणप के सामन,े 
अहमदाबाद 382470  

फोन 079-25622510,25624393 

फै.स  079-25622845 

E-mail-shanghviकीकीकीकी दरदरदरदर सेसेसेस ेvsnl.com 

•   शटलरिहत  झल.ैसीबल 

 रिेपयर लमू 
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पिरिश�पिरिश�पिरिश�पिरिश�    ÐÐÐÐIIIIIIII  

िव�तुिव�तुिव�तुिव�तु    करघाकरघाकरघाकरघा    �ेऽ�ेऽ�ेऽ�ेऽ    केकेकेके    िलएिलएिलएिलए    ट�स केट�स केट�स केट�स के    तहततहततहततहत    30%/8%30%/8%30%/8%30%/8%    एमएमएसएमएमएसएमएमएसएमएमएस    केकेकेके    िलएिलएिलएिलए    िववरणिववरणिववरणिववरण    ूःततुूःततुूःततुूःततु    करनेकरनेकरनेकरने    हेतुहेतुहेतुहेतु    ूपऽूपऽूपऽूपऽ 

                                                                                                   िदनांक        /   /   

ऋणदाता अिभकरण का नाम एवं पता िपन  कोड सिहत :                                                                                                            

आईएफएससी कोड : 

एमआईसीआर कोड : 

ऋण ूा1कता2 का आविधक ऋण खाता सं. : 

ब.

सं. 
पैन 

डीआईसी 

आईइएम 

नंबर 

ऋण ूा1कता2 

का  नाम   

एव ंपता 

मौजूदा/ 

नई 

इकाई 

ःवीकृत 

पिरयोजना 

लागत 

पिरयोजना के अAतग2त आने वाली मशीनB 

ट�स   के  तहत 30% / 

8%  एमएमएस  के िलए 

मशीन हेत ु ःवीकृत कुल 

आविधक ऋण की रािश   

ट�स   के  तहत 30% / 8%  

एमएमएस  के िलए मशीन हेतु  

संिवतिरत  कुल आविधक ऋण की रािश 

            

ट�स के 

सुसंगत 

मशीनरी 

उसके 

मानकE 

सिहत 

देशी मशीनरी 

के मामले मB 

मशीनरी 

िविनमा2ता 

का नाम एव ं

पता 

आयाितत 

मशीनरी के 

मामले मB 

आयत िकय े

जाने वाल े

देश का 

नाम 

मशीनरी  का मूFय 

(Hपये) 
िदनांक 

रािश 

(Hपये) 
िदनांक 

रािश 

(Hपये) 

(1)(1)(1)(1)           (2)(2)(2)(2)           (3)(3)(3)(3) (4)(4)(4)(4) (5)(5)(5)(5) (6)(6)(6)(6) (7)(7)(7)(7) (8)(8)(8)(8) (9)(9)(9)(9) (10)(10)(10)(10) 

1     फैQटरी का पता                     

                          

                                 ूमोटर का अंशदान : Hपय े ---------------------------- (        %)   

                                 संिवतिरत आविधक ऋण Hपय े  ---------------------  (       %)   

                                 मशीन की कुल कीमंत Hपय े----------------------------   

                                                                                                                                 ट�स     के अंतग2त बSक के माTयम से आने वाले यिद कोई दावे हE तो उसका िववरण:्:::----------------------------------------------------------------   

(शाखा ूबंधक के हःता�र / ूािधकृत VयिW के हःता�र एव ंसील)   

मैनेजर / ूािधकृत VयिW का नाम ------------------------------------------------ 
 

पदनाम -----------------------------------------------                                                                       कोड-------------------------------------------------- 
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 पिरिश�पिरिश�पिरिश�पिरिश�    ÐÐÐÐIIIIIIIIIIII  

ट
सट
सट
सट
स    के तहत एमएमएसके तहत एमएमएसके तहत एमएमएसके तहत एमएमएस    की दर सेकी दर सेकी दर सेकी दर से    33330% 0% 0% 0% / / / / 8888%----िव�ुत कघा  !ेऽ के िलए िववरणी ूःततु करने के िलए ूपऽिव�ुत कघा  !ेऽ के िलए िववरणी ूःततु करने के िलए ूपऽिव�ुत कघा  !ेऽ के िलए िववरणी ूःततु करने के िलए ूपऽिव�ुत कघा  !ेऽ के िलए िववरणी ूःततु करने के िलए ूपऽ

ऋणदाताऋणदाताऋणदाताऋणदाता        अिभकरणअिभकरणअिभकरणअिभकरण        ,ारा,ारा,ारा,ारा    वः ऽवः ऽवः ऽवः ऽ आय/ु काया लय से पूजंीगत आिथ क सहायता आय/ु काया लय से पूजंीगत आिथ क सहायता आय/ु काया लय से पूजंीगत आिथ क सहायता आय/ु काया लय से पूजंीगत आिथ क सहायता    का दावाका दावाका दावाका दावा    करने के िलएकरने के िलएकरने के िलएकरने के िलए    जमा जमा जमा जमा 

िकएिकएिकएिकए    जाने वाला ूपऽजाने वाला ूपऽजाने वाला ूपऽजाने वाला ूपऽ    

ऋणदाता अिभकरण का नाम एव ंपता िदनांक     /   / 

1 ऋण ूा7कता  का नाम एव ंपता 

इकाई का ई-मेल आईडी: 

फै?टरी का पताफै?टरी का पताफै?टरी का पताफै?टरी का पता 

पजंीकृत काया लय का पतापजंीकृत काया लय का पतापजंीकृत काया लय का पतापजंीकृत काया लय का पता 

2. ?या इकाई एसएसएमई है या नही ं i( ) नयी इकाई         i i( ) मौजूदा 

3. ूमोटरG  का नाम   

4. फम  का ूकार ( मािलकाना/भागीदारी / 

िल.कंपनी/को-ऑप./ अJय ) 

  

5. पिरयोजना लागत (Lपये)(मशीनरी की कीमतं)   

(क) ूमोटरG की िहःसेदारी (यह कम से कम मशीनरी 

की कीमत का 15% होना चािहए।) 

  

(िसडबी) मशीनरी के िलए मजंूर एव ंसिंवतिरत आविधक 

ऋण (आयितत मशीनरी के मामले मQ एलसी न.ं) 

  

(ग) सिंवतिरत िॄज फायनाJस   

(घ) आविधक ऋण के मजंूरी की ितिथ   

6. मशीनG के चाल ूहोने की ितिथ   

7. एमएमएस की दर से  30% / 8% ट
स   के 

अतंग त आने वाली मशीनरी का िववरण 

  

 

((((क))))  देशी मशीनरीदेशी मशीनरीदेशी मशीनरीदेशी मशीनरी 

ब.स.ं 
मशीनरी  का 

िववरण 

मशीनरी के िविनमा ता का नाम 

एव ंपता एव ंकोड न.ं 

मशीनरी 

की सVंया 

नौ अकंG की 

कोड स.ं 

बीजक मWूय 

(Lपये ) 

            

            

 

((((िसडबी)))) आयाितत मशीनरीआयाितत मशीनरीआयाितत मशीनरीआयाितत मशीनरी 

ब.स.ं 

मशीनG 

का 

िववरण 

मशीनG 

की 

सVंया 

नयी 

अथवा 

परुानी 

मशीन 

की ब. 

स.ं 

िबल के 

ूवेश की 

ितिथ 

इनवाईस 

मWूय 

लमू 

की 

गित 

लमू की 

चौड़ाई 

सीआईएफ 

मWूय 
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सलंYन िकए जाने वालेसलंYन िकए जाने वालेसलंYन िकए जाने वालेसलंYन िकए जाने वाले        दःतावेजदःतावेजदःतावेजदःतावेज 

बबबब....संससंंसं.... दःतावेजदःतावेजदःतावेजदःतावेज        का िववरणका िववरणका िववरणका िववरण 

यिद सलंYन िकया गया है तो िटक यिद सलंYन िकया गया है तो िटक यिद सलंYन िकया गया है तो िटक यिद सलंYन िकया गया है तो िटक 

करQ तथा यिद लाग ूनहीं है तो करQ तथा यिद लाग ूनहीं है तो करQ तथा यिद लाग ूनहीं है तो करQ तथा यिद लाग ूनहीं है तो 

ÔÔÔÔलाग ूनहींलाग ूनहींलाग ूनहींलाग ूनहीं'        िलखQ ।िलखQ ।िलखQ ।िलखQ । 

1 इकाई के एमएसएमई होने के सबंधं मQ एमएसएमई ूमाण पऽ 

अथवा अJय कोई दःतावेज (अथा त सी.ए. ूमाण पऽ, बक̂र 

ूमाण पऽ) 

  

2 एक ही ःथान मQ होने की िःथित मQ अलग से िबजली िबल 

की ूितिलिप सलंYन करQ । 

  

3 पणू  िववरण सिहत िबजक (इनवोइस) िजसमQ उपःकर 

सिaमिलत है तथा 9 अकंG के कोड नबंर भी हG ।   

  

4 आयाितत मशीनरी के मामले मQ िबल ऑफ एंशी   

5 करघG की परुानी एव ंअविश� अविध िदखाते हुए चाट ड  

इंिजिनयर का ूमाण पऽ (िदशा िनदdशानसुार करघG की 10 

वष  की परुानी अविध सिहत 10 वष  की अविश� अविध होनी 

चािहए । 

  

6 आयाितत मशीनरी के मामले मQ जमा पऽ की ूितिलिप   

7 उधार लेने वाले ,ारा घोषणा िक उसने योजना के ूारंभ से 

f.1.5 करोड़ की सीमा से अिधक सिgसडी नहीं ली है । 

  

8 मजंूर ऋण पऽ की ूितिलिप   

 

यह ूमािणत िकया जाता है िक इकाई ने मशीनQ चाल ूकर दी ह̂ और ट
स के जी.आर. के अनसुार 30% / 

8%  मािज न मनी सबिसडी के िहसाब से  िॄज फायनाJस सिहत रािश का भगुतान कर िदया है तथा इकाई ने 

ट
स  के अJतग त 6% / 2%  gयाज सबिसडी / 15% एमएमएस का लाभ नही उठाया है । 

ूािधकृत हःता!रकता        

ःथान : नाम : 

िदनांक : पदनाम :   

महुर :  

000    
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पिरिशं टपिरिशं टपिरिशं टपिरिशं ट----IV 

     

वk आय/ु ,ारा िविनिद � िविभJन ूकार की वk आय/ु ,ारा िविनिद � िविभJन ूकार की वk आय/ु ,ारा िविनिद � िविभJन ूकार की वk आय/ु ,ारा िविनिद � िविभJन ूकार की मशीनरी हेत ुदोमशीनरी हेत ुदोमशीनरी हेत ुदोमशीनरी हेत ुदो    अकंGअकंGअकंGअकंG    का कोडका कोडका कोडका कोड 

     

बबबब....संससंंसं.... मशीनGमशीनGमशीनGमशीनG केकेकेके        ूकारूकारूकारूकार दो अकंGकाकोडदो अकंGकाकोडदो अकंGकाकोडदो अकंGकाकोड 

1. शटलरिहत  रेिपयर करघे 04 

2. वाटरजेट करघे 13 

3. एयरजेट करघे 14 

  

     

000 

    
 

पिरिशं टपिरिशं टपिरिशं टपिरिशं ट    ----V 

     

मदवार िविनिद � सिaमिलत घटकमदवार िविनिद � सिaमिलत घटकमदवार िविनिद � सिaमिलत घटकमदवार िविनिद � सिaमिलत घटक 

  

करघेकरघेकरघेकरघे 

•         मशीन ृेम - आर 

•         मशीन ृेम - एल 

•         िॄःट िबम 

 

िटmmणी :-ढलाई के मामले मQ,,,,    घटकG के ढलाई के दौरान एक िविशं ट िविनमा ता कोड सVंया दी जानी चािहए। 

घटकG पर कोड सVंया के अितिर? त चाल ूबमांक सVंया उoकीण  भी होनी चािहए। 

000    

 



164 Hkkjr dk jkti=] tuojh 25] 2014 ¼ek?k 5] 1935½ [Hkkx I—[k.M 1 

 

अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधंÐ डडडड....     

वk एव ंजूट !ेऽ की लघ ुवk एव ंजूट !ेऽ की लघ ुवk एव ंजूट !ेऽ की लघ ुवk एव ंजूट !ेऽ की लघ ुऔ�ोिगक इकाइयG के िलए औ�ोिगक इकाइयG के िलए औ�ोिगक इकाइयG के िलए औ�ोिगक इकाइयG के िलए ((((टीयएूफएसके अतंग तटीयएूफएसके अतंग तटीयएूफएसके अतंग तटीयएूफएसके अतंग त15% 15% 15% 15% की दर से मािज न मनी सबंधंीकी दर से मािज न मनी सबंधंीकी दर से मािज न मनी सबंधंीकी दर से मािज न मनी सबंधंी    

माग दशp िदशा िनदdश माग दशp िदशा िनदdश माग दशp िदशा िनदdश माग दशp िदशा िनदdश ::::---- 

     

1.   वk एव ंजूट !ेऽ की लघ ुऔ�ोिगक इकाइयG को ट
स के तहत 15% मािज न मनी सिgसडी(एम एम एस 

की दर से  15% ट
स ) का लाभ 5% gयाज ूितपिूत  के रहते हुए ूाि7 का िवकWप िदया गया है ।  

एम एम एस की दर से  15%-ट
स  के ूचालन सबंधंी िदशा Ð िनदdश िनaनिलिखतह̂ :- 

  

योजना की अविध योजना की अविध योजना की अविध योजना की अविध ::::---- 

2.  एम एम एस की दर से  15%-ट
स का ूचालन स.ं प.ुट
स  के साथ ही समा7 होगा । 

     

पाऽ इकाइयाँपाऽ इकाइयाँपाऽ इकाइयाँपाऽ इकाइया ँ

3.  यह योजना एम एस एम ई के खंड I मQ ट
स  के जीआर मQ  योजना के िवःतार मQ  िदए पाऽ सेगमेJ ट 

पर लाग ूहोगी । एमएसएम ई की पिरभाषा, माइबो, ःमॉल एव ंिमडीयम एJटरूाइजेस डेवलपमQट ए?ट 

2006 के अनसुार होगी। य�िप 15% एमएमएस की सहायता लेने के िलए सबंिंधत डीआईसी केJि मQ 

इटरूेनस  मेमोरैJडम को फाईल करना एक पवू  आवँयकता होगी। 

  

4.  एमएसएमई की पाऽता, L. 500 लाख की पूजंी सीमा और मािज न मनी सिgसडी की सीमा L 75 लाख 

के अu यधीन होगी । एमएसएमई मQ L. 500 लाख की पूजंीगत सीमा से अिधक वाले मामलG मQ ट
स के 

अJतग त 15% एमएमएस की सहायता के पाऽ नहीं हGगे। ऐसी इकाइयG को सलाह दी जाती हे िक वे 

ट
स के अJतग त 5% gयाज ूितपिूत  का लाभ लQ। 

  

5. इस योजना के अतंग त वk आय/ु काया लय से य ूआई डी ूा7 करना अिनवाय  होगा । य ूआई डी की ूाि7 

के बाद इकाई / बक̂ को इस योजना की ूिबया के अनLुप सिgसडी के दावे हेत ुआवेदन पऽ वk आय/ु 

काया लय के माuयम से करना होगा । 

सिgसडीसिgसडीसिgसडीसिgसडी    की रािशकी रािशकी रािशकी रािश 

6666....        ट
स  के अतंग त पाऽ  मशीनG  के िलए  िनवेश पर  15% मािज न मनी का सिgसडी ूा7 होगा िकंत ु

सिgसडी की अिधकतम रािश f.75 लाख fपये होगी ।   

7777....    जो एमएसएमई इकाई 15% सिgसडी ूा7 कर रही ह̂, वे ूोसेिसगं, गारमQwटींग, ॄाwड Jय ू शटलरिहत लमू 

तथा  टे?नीकल टे?सटाईल !ेऽG  की िविनिद � मशीनG  के िलए 10% / 15% पूजंीगत सिgसडी हेत ुपाऽ 

नहीं  हGगे  । 
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8888....    जो इकाईयां 5% gयाज ूितपिूत  का लाभ उठा चकुी ह̂, वेट
स  के तहत 15% मािज न मनी सिgसडी 

नहीं ूा7 कर सकती ह̂ । तथािप वे 5% gयाज ूितपिूत  की ूाि7 का लाभ जारी रख सकती  ह̂ । 

     

मानक एव ंपाऽ मिशनरी मानक एव ंपाऽ मिशनरी मानक एव ंपाऽ मिशनरी मानक एव ंपाऽ मिशनरी ::::---- 

     

9. ट
स के अJतग त ूौ�ोिगकी और अJय मानक योजना के अतंग त पाऽता िनधा िरत करने के िलए ट
स 

के मामले पर 15% एमएमएस की पाऽता िनधा िरत करने हेत ुसमान Lप से लाग ूहGगे। 

  

10.  एमएमएस 15% की पाऽ मशीनिरयG की सचूी ट
स के जीआर के पिरिश� एमसी -1, एमसी-3 से  

एमसी-10 तक तथा एम सी -16 परदी गई ह̂। 

  

11. िविनमा ण का उo पादन और वष  साफ-साफ मशीन पर िलखQ/तoसबंधंी नेम mलेट मशीन पर लगी होनी 

चािहए । 

  

सिgसडीसिgसडीसिgसडीसिgसडी    हेतुहेतुहेतुहेतु    पाऽतापाऽतापाऽतापाऽता    की माऽा की माऽा की माऽा की माऽा ::::---- 

     

12.  मािज न मनी सबंधंी सिgसडी की गणना मशीन की बेिसक वWै य ूको u यान मQ रखकर की जायेगी इसमQ 

वWै यएूशन के िलए टै? स सaबधंी िहः सा शािमल नहीं होगा। दसूरे शgदG मQ, ः वदेशी मशीनG के िलए 

बेिसक मWू य तथा आयाितत मशीनरी के िलए सी. आई. एफ मWूय को सिgसडी की गणना के िलए u यान 

मQ िलया जाएगा । 

  

ऋणदाता सःंथा ऋणदाता सःंथा ऋणदाता सःंथा ऋणदाता सःंथा ((((एजेJसीएजेJसीएजेJसीएजेJसी)))) 

 

13.  सभी नोडल बक̂, आईडीबीआई, एसआईडीबीआई एव ंइनकी योजना के अतंग त िनिध देने के िलए सभी 

सहयोिजत पीएलआई इसमQ शािमल ह̂। 

  

िवxीय मानक िवxीय मानक िवxीय मानक िवxीय मानक ::::---- 

14. ऋणदाता एजेJसी ,ारा ूमोटस  का 15% अशंदान सिुनिyत िकया जाएगा । 

  

15.  िवxीय मानक जो से?यिूरटी डेgट इि? वटी रेशG, िपछले वष  के लाभ की िःथित, नेटवथ  इoयािद ऋणदाता 

एजQसी के मौजदूा मानकG के अनसुार हGगे । य�िप वे ट
स से कठोर नहीं हGगे । 
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सिgसडीसिgसडीसिgसडीसिgसडी    को जारी करने की िबयाको जारी करने की िबयाको जारी करने की िबयाको जारी करने की िबया    िविध िविध िविध िविध ::::---- 

 

16.  यह योजना वk आय/ु काया लय ,ारा चलाई जायेगी । 

  

17.  पाऽ एमएसएमई इकाई अपने पिरयोजना ूःताव के साथ साविध ऋण हेत ुऋण ूदाता एजQसी से सaपक  

कर सकते ह̂। ऋण ूदाता एजQसी ऋण की मजंरूी के बाद पिरिश� - I मQ िदये अनसुार िविहत ूपऽ मQ 

वk आय/ु काया लय को सिूचत करQगे। 

  

18. एसएसएमई उ�मी, दावा, िविहत ूपऽ- एफआर -1 मQ वk आय/ु के काया लय मQ जमा करQगे। 

  

19.  एसएसएमई उ�मी उनके ूमोटर के िहःसे का 15% सीधे ही मशीनरी िविनमा ता को दQगे । जब मशीनरी 

देने के िलए तयैार  हो तब ऋण ूदाता एजQसी उनके ऋण सीधे मशीनरी िविनमा ता को दQगे। ऐसे मामले 

िजसमQ मशीनरी की लागत ऋण के 85% से परूी नहीं होती हो वहा ँ शेष रािश की एमएसएमई उ�मी 

अपने िनजी ॐोत से मशीनरी िविनमा ता के िलए |यवःथा करQगे । 

  

20.  मशीनरी िविनमा ता मशीनरी की लागत का 85% ूा7 होने पर मशीन सःंथािपत तथा चाल ूकरेगा। सतंोष 

जनक तरीके से मशीन के सःंथािपत तथा चाल ूहोने पर मशीनरी िविनमा ता/एमएसएमई उ�मी, वk 

आय/ु काया लय को सिूचत करQगे । 

  

21.  आयाितत मशीनरी के मामले मQ एमएसएमई उ�मी, मशीनरी सःंथािपत तथा चाल ूहोने पर वk आय/ु 

काया लय को सिूचत करQगे । 

  

22.  वk आय/ु, !ेऽीय आधार पर जाचँ दल गिठत करQगे जो मशीनG की जाँच करके उसका चाल ू होना 

ूमािणत करQगे । यह सिुनिyत िकया जाए िक ूमाणपऽ जारी करने की सिमित यह ूमाणपऽ मशीनरी 

िविनमा ता से सचूना िमलने के 15 िदन के भीतर ूमाण पऽ जारी िकए गए। 

  

23.  15% सिgसडी को जाँच दल की िरपोट  ूाि7 के बाद वk आय/ु काया लय ,ारा इकाई के बक̂ खाते मQ 

जारी कर दी जाऐगी । वk आय/ु काया लय यह सिुनिyत करेगा िक जाचँ दल ,ारा ूमाणपऽ िदए जाने 

के एक माह के भीतर 15 ूितशत सिgसडी जारी की जाए । 

  

24.  ट
स से ससुगंतआयाितत मशीनरी खरीदने के मामले मQ एमएसएमई उ�मी को बक̂ मQ एक एलसी 

खोलना पडेगा। ऐसे मामलG मQ 15% सिgसडी की आयाितत मशीनरी के सःंथािपत एव ंचाल ू होने की 

िरपोट  िमलते ही एमएसएमई उ�मी के खाते मQ जारी कर दी जायेगी । 
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25.  यिद एमएसएमई उ�मी, ऋण ूदाता एजQसी से 15% मािज न मनी सिgसडी के िलए िॄज फायनेJस ूा7 

करता है तो वk आय/ु काया लय ,ारा 15% सिgसडी की रािश सीधे ही ऋण ूदाता एजQसी के खाते मQ 

जारी कर दी जाऐगी । 

  

26.  मशीन की लागत हेत ुअिमम / टोकन का भगुतान इकाई ,ारा आविधक ऋण की मजंूरी की तारीख से 

पहले िकया जा सकता है। य�िप आविधक ऋण के मजंूरी के िदन या उसके बाद खरीदी गई मशीनQ 

ट
स के अJतग त अJय शत~ एव ंिनबधंन परूी करने पर पाऽ हGगी। 

  

दLुपयोग से बचावदLुपयोग से बचावदLुपयोग से बचावदLुपयोग से बचाव    ::::---- 

     

27.  मािज न मनी सिgसडी के दfुपयोग को रोकने हेत,ु यह आशा की जाती है िक इकाई ूाि7 के बाद कम से 

कम 3 वष  तक काय रत रहे । इकाई के 3 वष  के काय  की िनगरानी के िलए ऋण ूदाता एजQसी 

Jयनूतम अदाएगी अविध िजसमQ मोरेटोरीयम अविध सिaमिलत है, को 3 वष  रखेगी। 

  

28. सहायता की मजंूरी के बाद ऋण ूदाता एजQसी भारत सरकार की तरफ से एमीमQट करQगे । पाऽ पीएलआई 

तथा एमएसएमई इकाई ,ारा िकए जाने वाले एमीमQट का मसौदा पिरिशं ट- II पर िदया गया है। 

  

29.  वk आय/ु, मVुयालय के विर� अिधकािरयG का एक दल गिठत करQगे जो रैJ डम आधार पर सःंथािपत/ 

चाल ूमशीनरी की जाचं करQगे । 

  

योजना की ूगित पर नजरयोजना की ूगित पर नजरयोजना की ूगित पर नजरयोजना की ूगित पर नजर : 

  

1.     टीएएमसी इस योजना की ूगित पर नजर रखेगी । 

  

िशकायत सिमितिशकायत सिमितिशकायत सिमितिशकायत सिमित 

 

31.  इस योजना के अतंग त एमएसएमई उ�मी ,ारा मशीनरी खरीदने के बाद की िशकायत पर वk आय/ु 

की अuय!ता मQ गिठत सिमित, िजसमQ औ�ोिगक सघंG के ूितिनिध एव ं टीएमएमएआई एवं 

आईटीएमएमए के ूितिनिध शािमल हGगे, ,ारा िवचार िकया जायेगा ।  
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,e-,l-,e-bZ- VsDlVkby bdkb;ksa ds fy, ,e,e,l dh nj ls 15 % V¶l ds rgr fooj.k izLrqr djus ds fy, izi=

fnukad @     @

_.knkrk vfHkdj.k dk uke ,oa irk fiu dksM+ lfgr %

vkbZ,Q,lh dksM %

,evkbZlhvkj dksM %

_.k izkIrdrkZ dk _.k [kkrk ua- %

¼1½ ¼2½ ¼3½ ¼4½ ¼5½ ¼6½ ¼7½ ¼8½ ¼9½ ¼10½

1

izeksVj dk va'knku % #i;s ------------------------------------------------ ¼       %½

laforfjr vkofèd _.k #i;s ------------------------------------------- ¼       %½

e'khu dh dqy dher #i;s -------------------------------------------

V¶l ds varxZr c®d ds ek/;e ls vkus okys ;fn dksbZ nkos gksa rks mldk fooj.k %---------------------------------

¼c®d 'kk[kk izcaèd ds gLrk{kj@izkfèd`r O;fDr ds gLrk{kj ,oa lhy½

eSustj@izkfèd`r O;fDr dk uke -------------------------------------------------------------------

inuke -------------------------------------------------------------------

dksM -------------------------------------------------------------------

,e,e,l 15%& V¶l
ds varxZr e'khujh gsrq
eatwjh dh xbZ vkofèd
_.k dh dqy jkf'k

,e,e,l 15%& V¶l ds
varxZr e'khujh g sr q
laforfjr dh xbZ vkofèd
_.k dh dqy jkf'k

;kstuk ds vUrxZr lekfo"V e'khusa

vuq-Ø iSu

MhvkbZMh
vkbZb,e

uacj

_.k
izkIrdrkZ dk
uke ,oa irk

fon~;eku @
ubZ [kaM

Lohd̀r
ifj;kstuk
ykxr

V¶l ds
lqlaxr
e'khujh
mlds
ekudksa
lfgr

ns'kh
e'khujh ds
ekeys esa
e'khujh
fofuekZrk
dk uke
,oa irk

vk;kfrr
e'khujh ds
ekeys esa
vk;r

fd;s tkus
okys ns'k
dk uke

e'khujh dk
ewY; ¼#i;s½ fnukad

jkf'k
¼#i;s½ fnukad

jkf'k
¼#i;s½

QSDVjh dk irk

iathd̀r dk;kZy;
dk irk
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पिरिशं टपिरिशं टपिरिशं टपिरिशं ट----II 

((((करार केकरार केकरार केकरार के    �प�प�प�प    म�म�म�म�    मिुािंकतमिुािंकतमिुािंकतमिुािंकत    िकयािकयािकयािकया    जाएजाएजाएजाए)))) 

लघ�ेुऽ के व� तथा पटसनलघ�ेुऽ के व� तथा पटसनलघ�ेुऽ के व� तथा पटसनलघ�ेुऽ के व� तथा पटसन    केकेकेके    उ$ोग के िलए ूौ$ािगकी उ*नयन िनिध योजना के अतंग-त बेिडटउ$ोग के िलए ूौ$ािगकी उ*नयन िनिध योजना के अतंग-त बेिडटउ$ोग के िलए ूौ$ािगकी उ*नयन िनिध योजना के अतंग-त बेिडटउ$ोग के िलए ूौ$ािगकी उ*नयन िनिध योजना के अतंग-त बेिडट    िल0ंड मािज-न िल0ंड मािज-न िल0ंड मािज-न िल0ंड मािज-न 

मनीमनीमनीमनी    ससससि3सडीि3सडीि3सडीि3सडी    ((((सीएलएमएमसीएलएमएमसीएलएमएमसीएलएमएम    ----    टीयएूफएसटीयएूफएसटीयएूफएसटीयएूफएस) ) ) ) ूा7 करने के िलएूा7 करने के िलएूा7 करने के िलएूा7 करने के िलए    िकया जाने वाला करारिकया जाने वाला करारिकया जाने वाला करारिकया जाने वाला करार। 

  

यह करार वष-  ------------ के िदनाकं --------- को ------------ िदन  को  -----   ःथान म�  मेसस- -------

-------------, जो कंपनी अिधिनयम 1956  के अतंग-त समािवC  साव-जिनक /ूाइवेट िलिमटेड कंपनी/ूोूाइटरी 

क*सन- है तथा िजसका  ---------------------------- म�  पजंीकृत काया-लय है तथा औ$ोिगक क*सन- होने के 

नाते इसम� इसके पIात भाग एक के लाभाथK (िजसकी अिभLयिM उNरािधकािरयO एव ंसमनदेुिशत म� शािमल इस 

ःकंधन म� सदंभ- के �प अथवा िनPQ हो) उRलेिखत है :;  

    

अथवाअथवाअथवाअथवा 

भागीदारी फम- के िलए 

  

1.       ौी ------------,  ----------------- के पऽु, आय ु--------- वष-, -------- के िनवासी. 

2.       ौी ------------,  ----------------  के पऽु, आय ु--------- वष-, -------- के िनवासी.  

3.       ौी -----------,  ------------------ के पऽु, आय ु--------- वष-, -------  के िनवासी. 

 

भागीदार के �प म� फम-  ------------------- म� अिभयान एव ंसे Lयवसाय कर रहे ह[ तथा उनका काया-लय ----

-------------------म� है, भाग एक के (इसे इसम� इसे उसके पIात लाभाथK, िजसकी अिभLयिM इसके / उसके 

/ उनके काननूी  ूितिनिधयO वािरस/, ूशासकO, उNरािधकािरयO / एव ं समनदेुिशत  सिहत जब तक उसके 

िवषय तथ सदंभ- के िव�Q न हो) उRलेख िकया गया है । 

तथा 

    ((((इसम�इसम�इसम�इसम�    इसकेइसकेइसकेइसके    पIातपIातपIातपIात    िवNीयिवNीयिवNीयिवNीय    एज�सीएज�सीएज�सीएज�सी////ब[कब[कब[कब[क    उRलेउRलेउRलेउRलेिसडबी िसडबी िसडबी िसडबी िकयािकयािकयािकया    गयागयागयागया    हैहैहैहै))))    जबजबजबजब    तकतकतकतक    उसकेउसकेउसकेउसके    सदंभ-सदंभ-सदंभ-सदंभ-    तथातथातथातथा    Lया]याLया]याLया]याLया]या    केकेकेके    िव�Qिव�Qिव�Qिव�Q    

नननन    होहोहोहो    इसम� उसके उNरािधकारी एव ंसइसम� उसके उNरािधकारी एव ंसइसम� उसके उNरािधकारी एव ंसइसम� उसके उNरािधकारी एव ंसमनुमनुमनुमनुदेिशत शािमल हैदेिशत शािमल हैदेिशत शािमल हैदेिशत शािमल है) ) ) ) अ*य भाग ह[ । अ*य भाग ह[ । अ*य भाग ह[ । अ*य भाग ह[ ।  

     

यतयतयतयत: : : : ::::---- 

1.   भारत सरकार ने भारतीय लघ ुउ$ोग िवकास ब[क (िसडबी) को नोडल अिभकरण के Pप म� अथवा ---

------------------------------------नोडल ब[क के Pप म� (इसम� इसके पIात,एज�ट के �प म� उRलिखत 

)व� मऽंालय, भारत सरकार की ूौ$ोिगकी उ*नयन िनिध योजना (ट_स) (इसे इसम� इसके पIात 

योजना के �प म� उिRलिखत) व� एव ंपटसन के लघ ु�ेऽ के उ$ोगO के िलये बेिडट िलकंड मािज-न मनी 

सि3सडी के ूचालन के िलये तथा िवNीय एज�सी/ब[क को योजना के अतंग-त मजंूर अविधक ऋण पर 
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मािज-न मनी सि3सडी का दावा करने और िवb तीय सःं थान/ब[क cारा लाभा थK को सिंवतिरत करने की 

अनमुित देने के िलए िनयMु िकया है । 
 

2. लाभाथK ने लघ ु �ेऽ के उ$ोगो के अतंग-त पिरयोजना ःथािपत करने के िलये िवNीय एज�सी/ ब[क से 

योजना के अतंग-त �.----------, (�पये ----------------------------------------)की सहायता देने का 

अनरुोध िकया, िजसपर िवNीय एज�सी /ब[क ने उनके तथा लाभाथK के बीच िनंपािदत करार की शतd 

तथा िनबधंनO के अनसुार लाभाथK cारा ट_स के अतंग-त मशीनO की खरीद म� िकये गये अथवा िकये 

जाने वाले पाऽ िनवेश के अनपुात म� ऋण देने की सहमित दी है। 
 

3.   एजे*ट ने िवNीय एज�सी/ब[क cारा लाभाथK को मजंूर पूजंी सहायता के सिंवतरण म� सहायता हेत ुभारत 

सरकार के िलये नोडल अिभकरण के �प म� काम करने की सहमित ूदान की है, तथा उM उeेँ य के 

िलये पािट-या ंिनgनिलिखत िवलेख म� दी गई शतd के अनसुार करार करने को सहमत ह[। 

 

मौजूदा िवलेख साआय तथा एतदcारा दोनO पािट-यO cारा उनके बीच मा*य की जाने वाली सहमित 

 िनgनानसुार है :- 

1.1.1.1.           लाभाथK, , , , एतदcारा ूितjा करता है एतदcारा ूितjा करता है एतदcारा ूितjा करता है एतदcारा ूितjा करता है ::::---- 

(क) लाभाथKउM योजना की सभी शतd एव ंिनबधंनO एव ंउसके साथ अनवुतK सधुारO/ आशोधनO तथा 

उनकी बढोNरी का और उM िवNीय सहायता की मजंूरी की शतd का िनlापवू-क पालन करेगा तथा 

उ*ह� परूा करेगा । 

(ख) लाभाथK, एजे*ट के अिधकािरयO और/अथवा भारत सरकार अथवा अ*य LयिM या LयिMयO, 

िज*ह� एजे*ट या भारत सरकार अथवा ूौ$ोिगकी सलाहकारÐसह-देख-रेखसिमित (टी.ए.एम.सी.)/ 

अतंर मऽंालयी सचंालन समीित (आईएमएससी) cारा उस काय- का िनरी�ण करने के िलए 

ूािधकृत िकया गया है िजस काय- के िलये मािज-न मनी आिथ-क सहायता मजंरू की गई है तथा 

साथ ही मशीन�, सयं*ऽ, य*ऽ, औजार, उपरकरण आिद के िलए िज*ह� खरीदने के िलये सहायता 

मजंूर की गई है तथा मशीन, सयंऽं, उपकरण आिद से सबंिंधत ऐसी सचूना ूः ततु करेगा िजसके 

ूाPप के िलए मािज-न मनी सि3सडी मजंूर की गई है तथा एज�ट अथवा टी.ए.एम.सी./ 

आईएमएससी अथवा उनके cारा नािमत LयिMयO को समयÐसमय पर यथा अपेि�त मािज-न मनी 

सि3सडी से जुड़ी या ूासिंगक मामलO से सबंिंधत सचूना ूः ततु करेगा ।   

(ग)   लाभाथK एज�ट की िलिखत �प म� पवू- अनमुित के िबना औ$ोिगक इकाई का ःथानया अविःथित 

ः थान सपंणू-त: या अशंत: नही ंबदलेगा, व जो िकसी के साथ भागीदारी नही ंकरेगा अथवा इसका 

ढाचंा ,िवलयन, एकाकीकरण या िकसी भी ूकार से नही बदलेगा और न ही िफ0ःड पूजंी िनवेश 

को एजे*ट cारा दी गई पवू- िलिखत अनमुित के िबना समा7 करेगा । 
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2.2.2.2.    इसके अितिरM एतदcारा पािट-यO cारा तथाएतदcारा पािट-यO cारा तथाएतदcारा पािट-यO cारा तथाएतदcारा पािट-यO cारा तथा    उनके मpय मा*य तथा घोिषत िकया मpय मा*य तथा घोिषत िकया मpय मा*य तथा घोिषत िकया मpय मा*य तथा घोिषत िकया जाताजाताजाताजाता    है िक है िक है िक है िक 

िनgनिलिखत मे से कोई मामलािनgनिलिखत मे से कोई मामलािनgनिलिखत मे से कोई मामलािनgनिलिखत मे से कोई मामला, , , , यथायथायथायथा 

(क) जहॉ लाभाथK cारा आवँयक तbव के गलत ूःततुीकरण से या गलत जानकारी देकर, अथवा, जहा ँ

औ$ोिगक इकाई मािज-न मनी सि3सडी के सिंवतरण के तीन वष- के भीतर उb पादन करना बदं कर देती 

है, िसवाए ऐसे मामले जहाँ इकाई अRपाविध, अिधकतम तीन माह तक िबना उbपादन के रहती है (िसफ-  

जीिनगं एव ं ूेिसगं फै0टरी के मामले म� छ: माह तक और व� उ$ोग की अ*य िकसी गितिविध को 

नही)ं ऐसी िःथितयO म� जो उसके िनयऽंण से बाहर के कारणO से हो जैसे कtचे माल /िव$ुत इbयािद की 

अनपुल3 धता से मािज-न मनी सि3सडी ूाu त की है अथवा  

 

(ख)  जहा ंलाभाथK िनधा-िरत िववरणी या मागंी गई जानकारी नही ंदे पाता है  

  

यिद लाभाथK इसम� िनिहत ूितjाओ ंया योजना के समय - समय पर आशोिधत शतd एव ंिनबधंनO म� 

से िकसी एक का भी उRलघंन करता है तो लाभाथK उM िवNीय सःं थान/ब[क के िव$मान सवdtच ऋण 

दर पर 3याज के साथ िवNीय सःं थान/ ब[क को उस रािश को लौटायेगा। लाभाथK को दी गई मािज-न 

मनी सि3सडी वसलू करने के िलये ब[क/िव.स.ं आवँयक सभी कदम उठायेगी, 0योिक इसका ूावधान 

एजे*ट cारा िकया गया है तथा वसलूी के िलए ब[क/िव.स.ं को आया हुआ सारा खच- भी लाभाथK से वसलू 

िकया जा सकेगा। इस तरह वसलू की गई 3याज सिहत मािज-न मनी सि3सडी सरकार को अतंिरत की 

जायेगी। 

  

3.        योजना के अतंग-त इकाई /ऋण ूा7 कता- की पाऽता, सि3सडी और िकसी अ* य लाभ के सदंभ- म� एजे*ट 

अथवा टी.ए.एम.सी./आईएमएससी की Lया]या/ःपCीकरण/िनण-य, िवNीय एज�सी/ब[क cारा ऋण सिुवधा 

देने से पहले या बाद म� लाभाथK पर बाpय होगी तथा लाभाथK एजे*ट अथवा ब[क/िवNीय एज�सी के िव�Q 

कोई आपिN नही ंउठायेगा। 

 

4.  एतद cारा यह सहमित की जाती तथा घोिषत िकया जाता है िक इस िवलेख पर लगने वाली ूभाय- 

ःटैgप डयटूी लाभाथK cारा िदया तथा वहन िकया जायेगा तथा लाभाथK इस िवलेख की शतd एव ंिनबधंनO 

को लाग ूकरने म� हुआ खच-, यिद कोई हो, वहन करने के िलये उNरदायी है। 

  

िजनके साआय म� लाभाथK ने अपनी सामा*य सील इसम� एव ं इसकी दसूरी ूित म� इसम� पहले  

िलखे गये िदन, माह तथा वष- पर जोडा जाता  है तथा ब[क ने यह िवलेख तथा उM, दसूरी ूित  

ौी ------------------------------ ( नाम एव ंपदनाम ) के हाथO से िनgनानसुार िनंपािदत करने के 

िलये पहुचंायी है। 
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--------------------- िल. की सामा*य सील इसके िनदेशक मडंल के अनसुरण म� िदनाकं को ौी -------

-----------------------  तथा ौी ---------------------, ौी --------------------- िनदेशक, िज*हOने 

उनके ूमाण के �प म� इस िवलेख म� हःता�र िकये ह[ तथा ौी ------------------------ सिचव*/ 

ूािधकृत* LयिM, िजसने उनके ूमाण म� उM पर हःता�र/ूित हः ता�र िकये  ह[, की उपिःथित म� 

उनके प� म� पािरत सकंRप के अनसुार है । 

ौी --------------------- (नाम एव ंपदनाम) ब[क के ूािधकृत पदािधकारी के हाथO से ब[क के नाम से 

हःता�िरत तथा िवतिरत िकया गया । 

अथवा 

इसके साआय ःव�प लाभाथK  के भागीदारO म� इस पर तथा इसके डुuलीकेट पर इसके वाले परैा म� 

िलिखत िदन, माह और वष- को अपने-अपने हःता�र कर िदए ह[ और ब[क ने उM डुuलीकेट को  

ौी ................... ............. (नाम एव ं पदनाम) cारा िनंपािदत करवाया ह[ िजसे इसम� आगे िदया 

गया है। .................................... 

     

1.         ौी ---------------------, के नाम से, ------------------- नाम के भागीदारी फम- के भागीदार 

cारा हःता�र िकया गया तथा िदया गया। 

  

2.     -----------------------------------------, ---------------------------- हःता�र िकया गया 

तथा ौी .............................. cारा िदया गया ।  

      ौी .................................... के हाथO ूा7 ।  

      

मडंल के सकंRप के  अनसुरण म� िदनाकं ......................  को ौी .......................के हाथO से 

हःता�िरत कर कॉमन सील सिहत ौी ..................................................की उपिःथित म� िदया गया 

उ*हOने यह हःता�र ूमाण ःव�प िकए ह[।  

 

ौी ............................. cारा हःता�िरत कर इसे एफ.आई./एन.एस.आई.सी./ब[क/एस.एफ.सी.* के 

ूािधकृत कम-चारी को (*जो कोई लाग ूहो ) िदया गया ।  

  

िटuपणीिटuपणीिटuपणीिटuपणी::::----    लाभाथKलाभाथKलाभाथKलाभाथK        की ओर से िकसी LयिMकी ओर से िकसी LयिMकी ओर से िकसी LयिMकी ओर से िकसी LयिMयOयOयOयO    को दःतावेज िनंपािदत करने का ूािधकार देने वाला सगंत बोड- को दःतावेज िनंपािदत करने का ूािधकार देने वाला सगंत बोड- को दःतावेज िनंपािदत करने का ूािधकार देने वाला सगंत बोड- को दःतावेज िनंपािदत करने का ूािधकार देने वाला सगंत बोड- 

के सकंRपके सकंRपके सकंRपके सकंRप,,,,    करार के साथ जमा िकया जाये ।करार के साथ जमा िकया जाये ।करार के साथ जमा िकया जाये ।करार के साथ जमा िकया जाये । 

     

000 

  



Hkkx I—[k.M 1] Hkkjr dk jkti=] tuojh 25] 2014 ¼ek?k 5] 1935½ 173 

अनबुधं अनबुधं अनबुधं अनबुधं ----    चचचच 

ूसःं कूसःं कूसःं कूसःं करणरणरणरण, , , , ट_स ट_स ट_स ट_स     गाम{ि*टगं एव ंटे0नीकल टे0सटाइRस के िलए ट_स के तहत गाम{ि*टगं एव ंटे0नीकल टे0सटाइRस के िलए ट_स के तहत गाम{ि*टगं एव ंटे0नीकल टे0सटाइRस के िलए ट_स के तहत गाम{ि*टगं एव ंटे0नीकल टे0सटाइRस के िलए ट_स के तहत 10%10%10%10%    की दर सेकी दर सेकी दर सेकी दर से    पूजंीगत आिथ-क पूजंीगत आिथ-क पूजंीगत आिथ-क पूजंीगत आिथ-क 

सहायता के िलए ूचालन सबंधंी िदशा िनद{श । सहायता के िलए ूचालन सबंधंी िदशा िनद{श । सहायता के िलए ूचालन सबंधंी िदशा िनद{श । सहायता के िलए ूचालन सबंधंी िदशा िनद{श ।  

1111))))    5%%%% 3याज की सि3सडी के अितिरM 10%%%%    की पूजंीगत आिथ-क सहायता का ूोbसाहन, गाम{िटगं, 

टे0नीकल टे0सटाइRस एव ंिविनिद-C ूोसेिसगं मशीनरी को िदया गया है ।  

योजना की अविध योजना की अविध योजना की अविध योजना की अविध  

2)2)2)2)    ट_स के अधीन 10% की दर से की पूजंीगत आिथ-क सहायता की अविध, पनुग-िठत ट_स के साथ समा7 

होगी । 

पाऽता पाऽता पाऽता पाऽता  

3)3)3)3)    10%%%% की पूजंीगत आिथ-क सहायता उ* ही ंपिरयोजनाओ ंके िलए लाग ूहोगी जहा ंनोडल अिभकरणO/नोड़ल 

ब[कO/सहयोिजत पी एल आई cारा आविधक ऋण मजंरू िकया गया हो । 

4)4)4)4)    ूोसेिसगं मशीनरी के िलए पूजंीगत सहायता,,,, सभी व� और गाम{*ट इकाइयO के िलए िदया जाएगा, जो 

ट_स के अतंग-त ऋण ूाि7 की पाऽ ह[ ।  

5)5)5)5)          गाम{िटगं मशीनरी के िलए पूजंीगत सहायता ऐसे गाम{*ट इकाइयO को िमलेगी जो ट_स  के अतंग-त ऋण 

ूाि7 की पाऽ ह[ ।  

6)6)6)6)          टे0नीकल टे0सटाइल की मशीनरी सबंधंी पूजंीगत सहायता केवल उन टे0नीकल टे0सटाइल इकाईयO को 

ही िमलेगी 0यOिकं टे0नीकल टे0सटाइल की कुछ मशीनरी इकाईयO म� कॉमन रहती ह[, अत: 10 ूितशत 

पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 के िलए इtछुक इकाईयाँ को व� आयMु काया-लय से 10 ूितशत की 

पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 के िलये पाऽ होने से पवू- एक पजंीकरण स]ंया ूा7 करनी होगी ।  

सहायता की माऽा सहायता की माऽा सहायता की माऽा सहायता की माऽा   

7)7)7)7)    10% की पूजंीगत आिथ-क सहायता, िविशं ट मशीनरी को िमलेगी और इसकी गणना मशीनरी के बेिसक 

मRू य पर की जाएगी और मान सबंधंी गणना के िलए टै0 स के िहः से को छोड़ िदया जाएगा । दसूरे 

श3दO म�, ः वदेशी मशीनरी के मामले म� बेिसक मRू य तथा आयितत मशीनरी के मामले म� सी. आई. एफ 

मRूय को पूजंीगत सहायता की गणना के िलए शािमल िकया जायेगा। 

8)8)8)8)          10% की पूजंीगत आिथ-क सहायता, समम Pप से पिरयोजना को उपल3 ध न होकर िविशं ट मशीनरी के 

िलए होगी । िविशं ट मशीनरी सिहत सपंणू- पिरयोजना टीयएूफ के अनPुप िनवेश पर 5% 3याज 

ूोbसाहन ूाu त करती रहेगी ।  

पूजंीगत आिथ-क सहायता जारी करना पूजंीगत आिथ-क सहायता जारी करना पूजंीगत आिथ-क सहायता जारी करना पूजंीगत आिथ-क सहायता जारी करना       

9)9)9)9)       ऋणदाता सःं थान cारा िविशं ट मशीनरी के िलए आविधक ऋण के सिंवतरण के समय पूजंीगत आिथ-क 

सहायता दी जाएगी ।  

10)10)10)10)        पूजंीगत आिथ-क सहायता को ूमोटर के िहः से के Pप म� भी समायोिजत िकया जा सकता है । 

11)     पूजंी सहायता के द�ुपयोग को रोकने के िलए यह अपे�ा की जाती है िक सि3सडी के सिंवतरण की ितिथ 

से कम से कम 3 वष- की अविध तक इकाई काय-रत रहे । 
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ूपऽूपऽूपऽूपऽ----    टीएफआरटीएफआरटीएफआरटीएफआर----I 

     

टे0नीकल टे0सटाइल इकाइयO के िलए टे0नीकल टे0सटाइल इकाइयO के िलए टे0नीकल टे0सटाइल इकाइयO के िलए टे0नीकल टे0सटाइल इकाइयO के िलए ट_सट_सट_सट_स    के तहत के तहत के तहत के तहत 10 10 10 10 ूितशत पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 हेत ुपजंीकरण ूितशत पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 हेत ुपजंीकरण ूितशत पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 हेत ुपजंीकरण ूितशत पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 हेत ुपजंीकरण 

स]ंया ूा7 करने के िलए ूपऽ स]ंया ूा7 करने के िलए ूपऽ स]ंया ूा7 करने के िलए ूपऽ स]ंया ूा7 करने के िलए ूपऽ  

  

  

1. 

इकाई का नाम एव ं पूरा पता   

ूबधं िनदेशक का नाम   

टेिलफोन स]ंया :   

फै0स न.ं   

ई-मेल :   

वेबसाइट का पता :   

2. 

  

0या लघु औ$ोिगक/ गैर लघु औ$ोिगक 

इकाई  

  

3. 

  
उbपािदत उbपाद का िववरण 

  

4. 

  
उbपाद का अिंतम उपयोग  

  

5. 

  
मौजूदा मु]य मशीनरी का िववरण 

  

6. 

  

ऋणदाता एज�सी  का नाम, पता टेिलफोन 

स]ंया तथा ई-मेल  

  

7.   टे0नीकल टे0सटाइल के िलए 10 ूितशत की पूजंीगत आिथ-क सहायता के अतंग-त सःंथापन हेतु ूःतािवत मशीनरी का िववरण:  

ब.स.ं मशीनरी का िववरण आयाितत / देशी मशीनO की स]ंया 

टीयूएफएस पर जी 

आर के अनुबधं ÐÐÐÐ

एम.सी. 13 का बम 

स]ंया 

सभी ूकार के करO को 

छोड़कर बेिसक मूRय 

            

            

            

            

            

  

ःथान :  

िदनाकं :  

ूािधकृत हःता�रकता-  
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----एफआरएफआरएफआरएफआर----I 

ट_सट_सट_सट_स    के अतंग-त इकाई cारा व� आयMु काया-लय सेके अतंग-त इकाई cारा व� आयMु काया-लय सेके अतंग-त इकाई cारा व� आयMु काया-लय सेके अतंग-त इकाई cारा व� आयMु काया-लय से        पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 का दावा करने सबंधंी पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 का दावा करने सबंधंी पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 का दावा करने सबंधंी पूजंीगत आिथ-क सहायता ूाि7 का दावा करने सबंधंी 

आवेदन का फाम-आवेदन का फाम-आवेदन का फाम-आवेदन का फाम-     

एमएमएस की दर से  15% - ट_स  :  

एमएमएस की दर से  30% - ट_स  :  

(जो लाग ूहो उस पर िटक कर� ) 

1111.... 

िनरी�ण िकए जाने वाली फै0टरी का नाम एव ंपता िपन कोड 

सिहत  

तालकुा / तहसील / मडंल :  

िजला :  

रा�य :  

िपन कोड :  

  

टेिलफोन / मोबाईल नgबर     

फै0स न.ं   

ई-मेल आईडी:    

इकाई का पेन नgबर    

सपंक-  िकये जाने LयिM का नाम एव ंफोन नgबर    

2222.... (क)  एम.एस.एम.ई. पजंीकरण / ई.एम. नgबर एव ंिदनाकं  

(ख) पजंीकरण करने वाला ूािधकारी  

  

3333.... 0या पहले से है अथवा नई इकाई है ?   

4444.... पिरयोजना लागत का 3यौरा  

(क) जमीन 

(ख)  िबिRडगं 

(ग)  uलाटं एव ंमशीनरी  
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(घ)  अ*य 

(ड.)   कुल योग 

(च) यिद िबिRडगं लीज पर हो तो पजंीकृत लीज/िकराया    

     एमीम�ट की ूित सलं�न कर�) ।  

5555.... (क)  फम- का ःव�प  मािलकाना/भागीदारी/ ूाइवेट 

िलिमटेड/को-ऑपरेिटव 

(ख) मािलक / भागीदारO / ूबधं िनदेशकO के नाम  

    (पाट-नरिशप डीड/एमओयÐूएमओए जैसा भी मामला      

     हो, ूित सलं�न कर�) 

  

6666.... ऋणदाता एज�सी का नाम एव ंॄाचं, पता (िपन कोड सिहत) एव ं

फोन नgबर। 

  

 

 

  

     आविधक ऋण खाता स]ंया    

चाल ूखाता स]ंया   

ऋण मजंूरी की रािश एव ंतारीख(ऋण मजंूरी पऽ की ूित सलं�न 

कर�)  

  

ऋण सिंवतरण की रािश एव ंितिथ    

7777.... िजन मशीनO के िलये पूजंीगत सहायता मागंी गई उन मशीनO का 

िववरण  

  

     

िदनाकं  :  

ःथान   :                                                                                 

मािलक /ूबधं िनदेशक इbयािद  

के हःता�र एव ंइकाई की सील 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----छछछछ 

ॄा*ड *य ूशटलरिहतॄा*ड *य ूशटलरिहतॄा*ड *य ूशटलरिहतॄा*ड *य ूशटलरिहत        लgूस हेत ुट_स के अ*तग-त की दर से लgूस हेत ुट_स के अ*तग-त की दर से लgूस हेत ुट_स के अ*तग-त की दर से लgूस हेत ुट_स के अ*तग-त की दर से     15151515% % % % पूजंी सि3सड़ी़ के ूचालन सबंधंी पूजंी सि3सड़ी़ के ूचालन सबंधंी पूजंी सि3सड़ी़ के ूचालन सबंधंी पूजंी सि3सड़ी़ के ूचालन सबंधंी 

िदशा िदशा िदशा िदशा िनद{शिनद{शिनद{शिनद{श 

     

1.   िविनिद-C वीिवगं मशीनरी अथा-त ॄा*ड *य ू शटलरिहत  लgूस हेत ु 6%  3याज सि3सडी

 अितिर0 त 15%पूजंी सि3सडी का अितिरM ूावधान िदया गया है। 

     

योजना की अविधयोजना की अविधयोजना की अविधयोजना की अविध    

2. ट_स  के अधीन 15% की दर से पूजंी सि3सडी का ूचालन आर.आर.- ट_स  के साथ समा7 होगा। 

     

पाऽतापाऽतापाऽतापाऽता 

3. 15% की पूजंी सि3सडी केवल ऐसी पिरयोजनाओ ं को ही दी जाएगी िजनको नोडल एज�सी/ नोडल 

ब[क/को-ओuटेड पी.एल.आई cारा िमयारदी ऋण की मजंूरी दी गई हो। 
 

4. ॄा*ड *य ूशटलरिहत करघO पर पूजंीगत सि3सडी, ट_स के अ*तग-त ऋण हेत ुसभी पाऽ व� ईकाइयO को 

दी जाएगी। 

     

सहायता की माऽासहायता की माऽासहायता की माऽासहायता की माऽा 

5 मRूयाकंन के उeेँय से शRुक सgबधंी घटकO को छोड़कर 15% की पूजंी सि3सडी ॄा*ड *य ू

शटलरिहत  लgूस पर उपल3ध होगी तथा मशीन का मRूय िनधा-रण मलू कीमत पर ही होगी । दसूरे 

श3दO म�, सि3सडी िनधा-िरत करने के िलए देशी मशीनरी के िलये सी.आई.एफ. कीमत पर िवचार िकया 

जाएगा।   

 

6. 15% की सहायता पूजंी िविनिद-C मशीनरी को छोड़कर सपंणू- पिरयोजना के िलए नही ं होगी । सपंणू- 

पिरयोजना, िविनिद-C मशीनरी सिहत ट_स के अनPुप िनवेश करने पर 6% का 3याज ूोbसाहन ूाu त 

करती रहेगी । 
 

पूजंीगत पूजंीगत पूजंीगत पूजंीगत सि3सडीसि3सडीसि3सडीसि3सडी    जारी करनाजारी करनाजारी करनाजारी करना  

7. िविनिद-C मशीनरी हेत ुिमयादी ऋण के सिंवतरण के समय ऋणदाता एज�सी cारा पूजंीगत सि3सडी जारी 

की जाएगी । 
 

8. ूवत-क के अशंदान पर भी पूजंी सि3सडी सहायता का समायोजन िकया जा सकता है । 
 

9. पूजंी सि3सडी के द�ुपयोग को रोकने हेत,ु यह अपेि�त है िक इकाई, सि3सडी के सिंवतरण की ितिथ से 

* यनूतम 3 वष- की अविध के िलए काय- करती रहे ।  
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अनुबंधअनुबंधअनुबंधअनुबंध    ÐÐÐÐएफ आरएफ आरएफ आरएफ आर----    2222 

ट�स के अंतग�तट�स के अंतग�तट�स के अंतग�तट�स के अंतग�त    िविशं टिविशं टिविशं टिविशं ट    आईडी सं�याआईडी सं�याआईडी सं�याआईडी सं�या    का आवेदनका आवेदनका आवेदनका आवेदन    करने हेतु ऋणद अिभकरण' (ारा ऑनकरने हेतु ऋणद अिभकरण' (ारा ऑनकरने हेतु ऋणद अिभकरण' (ारा ऑनकरने हेतु ऋणद अिभकरण' (ारा ऑन----लाईन आवेदनलाईन आवेदनलाईन आवेदनलाईन आवेदन    करने हेतु ूपऽकरने हेतु ूपऽकरने हेतु ूपऽकरने हेतु ूपऽ 

ऋणद अिभकरण का नाम  :   

पनै 

आईई 

एम/ 

डीसी 

(एम 

एसएम 

ई) 

सं�या 

सह 

योिजत 

पीएलआई 

के मामले 

म8 

इसीएन 

  

इकाई 

का 

नाम 

एव ं

पता 

एमएस 

एमई/ 

नॉन 

एमएस 

एमई 

  

िव;मा

न 

/नई 

इकाई 

खंड 

ट�स 

के लाभ 

ूा= 

करने 

के िलए 

  

  

पिरयोज-

ना की 

ःवीकृत 

लागत 

(B.) 

साविधक

ऋण 

ःवीकृित 

की  

तारीख 

ःवीकृत 

साविधक 

ऋण 

(D.) 

ट�स     के 

अतंग�त 

पाऽ 

साविधक

ऋण 

(D.) 

ऋणःथगन/ काया�Fवयन 

सिहत पनुभु�गतान  की अविध 

तारीख

वार 

संिवतर

ण 

पटॅन� 

सात वष� की 

अविध अथवा  

वाःतिवक  

अविध, जो भी 

कम हो, के 

िलए  ितमाही 

वार सिKसडी 

(ितमाही की 

िविशL ितिथ 

के साथ) 

ऋणःथगन/ 

काया�Fवयन 

  

पनुभु�गतान  

अविध 

                        से तक से तक     

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 

                                    

                                    

                                    

                                    

•    कृपया चुने गए ट�स लाभ का उX लेिसडबी कर8, यथा, 2% आई.आर. या 5% आई. आर., अथवा5%/6% आई. आर. के साथ 10%/15% पूंजीगत 

सहायता अथवा 4%/5%/6% िवदेशी िविनयम अिःथरता/फ़ारवड� कवर िूिमयम अथवा 5%/6% िवदेशी िविनयम अिःथरता/फ़ारवड� कवर िूिमयम के साथ 

10%/15% पूंजीगत सहायता अथवा 8%-एमएमएस या 15%-एमएमएस अथवा 30%-एमएमएस अथवा 30% पूंजीगत सहायता । 

िट]पणी िट]पणी िट]पणी िट]पणी :::: 1.  साझेदारी के मामल' म8 (संघ िव`पोषण) ऋणद अिभकरण पिरयोजना लागत दशाई जाए, जो दबुारा गणना से बचने हेतु इकाई को ऋण की 

अिधकतम रािश ः वीकृत की गई है । तथािप, ऋणद अिभकरण (ारा ः वीकृत की गई रािश तथा िवतिरत की गई रािश के िलए ूa येक ऋणद एज8सी (ारा 

बमश: मंजूर और संिवतिरत रािश दशा�ई जाए ।  

2.   केवल आई.डी. सं�या ूा= करने की ितिथ के बाद की ितमाही की समाि= तक की सिKसडी का दावा करने का अिधकार रहेगा । 
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खंडखंडखंडखंड 

1. कॉटन िजिनगं एव ंूेिसगं;  

2. रेशम �ेऽ  (यथारी िलगं, ि�वःटींग, कताई एव ंबनुाई); 

3. ऊन �ेऽ (ःकाऊिरंग, कॉि(बगं, कताई, (वःट)ड, शॉडी  एव ं वलून) तथा बनुाई ); 

4. िस+थेिटक िफलाम.ट यान/ टे0ःचराईिजंग िबि(पगं एव ंि�वःटींग;  

5. ःटै5ड अलोन ःपीिनगं;  

6. डाऊनःशीम �मता की मिैचगं के साथ कताई;  

7. िवःकोज िफलाम.ट यान/ /िवःकोज ःटेपल फायबर का िविनमा/ण;  

8. इ+डीप े+डे+ट वीिवगं तयैािरयां; 

9. बनुाई;  

10. िनिटंग;  

11. नॉन-ववून तथा नॉन-ववून काकोवट/स/;  

12. ःटै5ड अलोन आधार पर ए(ॄायडरी;   

13. तकनीकी वC;  

14. गारम.ट िविनमा/ण;  

15. मेडअप िविनमा/ण;   

16. फायबर, यान/ फेिॄक, गारम.ट तथा मेडअप की ूिबया;  

17. पटसन उEोग ; 

18. कारप ेट िविनमा/ण;  

19. हथकरघा बनुाई ; 

20. सयंHु उ+नयन (यथा कताई, बनुाई/िनिटंग एव ंूोसेिसगं का उ+नयन करने वाली इकाईयां) 

21. बहुआयामी गितिविधयां (उपरोH  उIलेिखत  सयंHु उ+नयन  के अितिरH दो या उससे अिधक 

गितिविधयK एक साथ करने वाली ईकाइयां)। बहुआयामी गितिविधयK के मामल. म.  गितिविधयK  के 

नामK  का उIलेख िकया जाए। 

000 
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अनबुधं अनबुधं अनबुधं अनबुधं ----    जजजज 

सहयोिजत राNय िवOीय िनगमKसहयोिजत राNय िवOीय िनगमKसहयोिजत राNय िवOीय िनगमKसहयोिजत राNय िवOीय िनगमK////राNय औEोिगक िवकास िनगमKराNय औEोिगक िवकास िनगमKराNय औEोिगक िवकास िनगमKराNय औEोिगक िवकास िनगमK////ि�वन फं0शन औEोिगक िवकास ि�वन फं0शन औEोिगक िवकास ि�वन फं0शन औEोिगक िवकास ि�वन फं0शन औEोिगक िवकास 

िनगमKिनगमKिनगमKिनगमK, , , , अनसुिूचत वािणिNयकअनसुिूचत वािणिNयकअनसुिूचत वािणिNयकअनसुिूचत वािणिNयक    बQकKबQकKबQकKबQकK, , , , सहकारी बQकKसहकारी बQकKसहकारी बQकKसहकारी बQकK////अिखल भारतीय िवOीय सःंथानK की सचूीअिखल भारतीय िवOीय सःंथानK की सचूीअिखल भारतीय िवOीय सःंथानK की सचूीअिखल भारतीय िवOीय सःंथानK की सचूी    
 

1.1.1.1. शेUयIुड शेUयIुड शेUयIुड शेUयIुड वािणिNयकवािणिNयकवािणिNयकवािणिNयक    बQकबQकबQकबQक 

कककक.... आईडीबीआई तथाआईडीबीआई तथाआईडीबीआई तथाआईडीबीआई तथा    िसडबीिसडबीिसडबीिसडबी    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

1. बQक ऑफ अमेिरका 

2. बQक ऑफ नोवा ःकोटीया 

3. बQक नशॅनल डे परॅीस( .ृ च बQक) 

4. िसटी बQक   

5. डेयःु ̂ बQक   

6. रॉयल बQक ऑफ ःकॉटलQड(ए बी एन एमरो बQक एन.वी.) 

7. ःट+ॅडड/ चाट/ड/ बQक 

8. एच डी एफ सी बQक 

9. हॉगÐकाँग ए5ड शघंाई बQिकंग कॉरपोरेशन 

खखखख.... केवलकेवलकेवलकेवल    िसडबीिसडबीिसडबीिसडबी    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

10. एलेजेमेने बQक नीदरलQड एन.वी. 

11. अमेिरकन ए0सूेस इंटरनेशनल बQिकंग कॉरपोरेशन   

12. बQक ऑफ बहैरीन ए5ड कुवतै बी. एस. सी. 

13. बQक ऑफ टोिकयो िलिमटेड 

14. बQक इंडोसझू 

15. बरेली कॉरपोरेशन बQक िलिमटेड 

16. बनारस ःटेट बQक िलिमटेड 

17. िॄटीश बQक ऑफ द िमडल ईःट 
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18. बेडीट लॉय+नीस   

19. डेfहलपम.ट बेडीट बQक िलिमटेड, बॉ(बे 

20. धनलआमी बQक िलिमटेड 

21. सेःडनर बQक  एजी. 

22. इमीरटॅस कॅिमिश/यल बQक  िलिमटेड (आब ुधाबी कामिश/यल बQक) 

23. िमडंलजै बQक 

24. िमतसईु बQक िलिमटेड 

25. ननैीताल बQक िलिमटेड 

26. नेदनुगडी बQक िलिमटेड 

27. ओमन इंटरनशॅनल बQक एस.ए.ओ. 

28. रkाकर बQक िलिमटेड 

29. सांगली बQक िलिमटेड 

30. सनवा बQक िलिमटेड नई िदIली 

31. सोसाइटी जनरेट परॅीस  (ृांस) 

32. टाइ(स बQक 

गगगग.... केवल केवल केवल केवल आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

33. यस बQक िलिमटेड 

34. कोटक मिह+िा बQक 

IIIIIIII  कोकोकोको----ऑपरेिटव बQकऑपरेिटव बQकऑपरेिटव बQकऑपरेिटव बQक 

कककक आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

35. िद मेटर बॉ(बे को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

36. िद सोलापरु िजला से+शल को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

37. िद जलगांव पीपIुस को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 
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38. िूयदश/नी नागिरक सहकारी पतप ेढ़ी 

िसडबीिसडबीिसडबीिसडबी.... आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई    एव ंएस एव ंएस एव ंएस एव ंएस आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

39. बॉ(बे मक/ +टाइल को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड, मुबंई 

40. डKबीवली नागरी सहकारी बQक िलिमटेड 

41. िद कॉसमॉस को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

42. जलगांव जनता सहकारी बQक िलिमटेड 

43. सरूत पीपIुस को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड, सरूत 

44. िद+य ूइंिडया को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

45. िद सारःवत को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

46. िद शामराव िवnठल को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

47. िद सरूत िजला को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

48. िद सटेु0स को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड, सरूत 

49. महाराp ःटेट को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड, मुबंई 

50. सवqदय सहकारी बQक िलिमटेड 

51. सोलापरु नागरी औEोिगक सहकारी बQक िलिमटेड 

52. अrयदुय को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

53. ूाईम को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

54. ौी वारणा सहकारी बQक िलिमटेड 

55. सरूत नशॅनल को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

56. िद कुला/ नागरीक सहकारी बQक िलिमटेड 

57. िद झोरािःशयन को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

58. िद िशरपरु पीपIुस को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड   

59. िद धुले िवकास सहकारी बQक िलिमटेड 
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60. िद जनकIयाण सहकारी बQक िलिमटेड,   

61. fयापारी सहकारी बQक िलिमटेड 

गगगग.... िसडबीिसडबीिसडबीिसडबी        Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

62. अपना सहकारी बQक िलिमटेड 

63. गजुरात इंडिःशयल को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड, सरूत 

64. इचलकंरजी जनता सहकारी बQक 

65. जनता को-ऑपरेिटव बQक, मालेगांव, महाराp 

66. कालपूरू किमिश/यल को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड, अहमदाबाद 

67. राजकोट नागरीक सहकारी बQक िलिमटेड 

68. ौी वीरशवै को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

69. टे0सटाईल को-ऑपरेिटव, बQगलोर, कना/टक   

70. िद कपोल को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

71. िद नािसक मचt+�स को-ऑपरेिटव बQक(एन ए एम सी ओ बQक) 

72. िद पचंशील मक/ +टाइल को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

73. िवटा मच/+�स को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

74. िद सरूत नागरीक सहकारी बQक िलिमटेड 

75. िद नव-जीवन को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

76. िद सरूत मक/ +टाईल को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड   

77. ौी पाu/नाथ को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

78. िद कIयाण जनता सहकारी बQक िलिमटेड   

79. जैन सहकारी बQक िलिमटेड 

80. भारत  को-ऑपरेिटव बQक (मुबंई) िलिमटेड    

81. इचलकरंजी अरबन को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 
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82. पारिसक जनता सहकारी बQक िलिमटेड 

83. िद वर^छा को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

84. मेहसाणा को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

85. चwदेuरी सहकारी बQक िलिमटेड 

86. नतून नागरीक सहकारी बQक िलिमटेड 

87. िद उधना सीटीजन को-ऑपरेिटव बQक िलिमटेड 

III.... राNयराNयराNयराNय    िवOीय िनगमिवOीय िनगमिवOीय िनगमिवOीय िनगम        ((((एस एफ सीएस एफ सीएस एफ सीएस एफ सी)))) 

कककक.... आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई    एवंएवंएवंएवं    िसडबीिसडबीिसडबीिसडबी    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

88. आसाम फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

89. िबहार ः टेट फायनाि+ शयल कारपोरेशन   

90. िदIली फायनाि+ शयल कारपोरेशन 

91. गजुरात ःटेट फायनाि+ शयल कारपोरेशन   

92. िहमाचल ूदेश फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

93. ज(म ूए5ड किँमर ःटेट फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

94. कना/टक ःटेट फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

95. केरल फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

96. मyयूदेश फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

97. उडीसा ःटेट फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

98. पजंाब फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

99. राजःथान फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

100. तािमलनाडु इंडिःशयल इनवेःटम.ट कारपोरेशन िलिमटेड 

101. उOर ूदेश फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

102. वेःट बगंाल फायनाि+ शयल कारपोरेशन    
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खखखख.... आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई, , , , एस एस एस एस आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई    और आईएफ सी आईVारा सहयोिजतऔर आईएफ सी आईVारा सहयोिजतऔर आईएफ सी आईVारा सहयोिजतऔर आईएफ सी आईVारा सहयोिजत 

103. आ+ी ूदेश ः टेट फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

104. हिरयाणा ःटेट फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

105. महाराp ःटेट फायनाि+ शयल कारपोरेशन    

IV. राNय औEोिगक िवकास िनगमराNय औEोिगक िवकास िनगमराNय औEोिगक िवकास िनगमराNय औEोिगक िवकास िनगम 

    कककक. . . .     आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई    एवंएवंएवंएवं    िसडबीिसडबीिसडबीिसडबी        Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

106. आ+ी ूदेश इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

107. िबहार ः टेट बेडीट ए5ड इनवेःटम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

108. गजुरात इंडिःशयल इनवेःटम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

109. िहमाचल ूदेश ःटेट इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

110. इंडिःशयल ूमोशन ए5ड इनवेःटम.ट कारपोरेशन ऑफ उडीसा िलिमटेड   

111. ज(म ूए5ड किँमर ःटेट इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

112. कना/टक ःटेट इंडिःशयल इनवेःटम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

113. केरल ःटेट इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड      

114. मyय ूदेश औEोिगक िवकास िनगम िलिमटेड     

115. ूदेँय इंडिःशयल ए5ड इनवेःटम.ट कारपोरेशन ऑफ उOर ूदेश िलिमटेड   

116. पजंाब ःटेट इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

117. राजःथान ःटेट इनवेःटम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

118. ःटेट इंडिःशयल ए5ड इनवेःटम.ट कारपोरेशन ऑफ महाराp िलिमटेड   

119. ःटेट इंडःशीज ूमोशन कारपोरेशन ऑफ तािमलनाडु िलिमटेड   

120. वेःट बगंाल इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

खखखख.... आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई, , , , िसडबी एव ंआईिसडबी एव ंआईिसडबी एव ंआईिसडबी एव ंआई    एफ सी आईएफ सी आईएफ सी आईएफ सी आई    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

121. असम इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   
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122. हिरयाणा ःटेट इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

V. ि�वन फं0शन इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशनि�वन फं0शन इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशनि�वन फं0शन इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशनि�वन फं0शन इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन             

कककक.... आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई, , , , एवंएवंएवंएवं    िसडबी Vारा सहयोिजतिसडबी Vारा सहयोिजतिसडबी Vारा सहयोिजतिसडबी Vारा सहयोिजत 

123. अडंमान ए5ड िनकोबारआईलQड इंिटमेटेड डेवलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

124. अ{णाचल ूदेश इंिडःशयल डेfलपम.ट ए5ड फायनाि+ शयल कारपोरेशन 

िलिमटेड   

125. इकोनौिमक डेवलपम.ट कारपोरेशन ऑफ गोवा दमन ए5ड िदव िलिमटेड   

126. मिणपरु  इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

127. मेघालय इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

128. िमजोरम  इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

129. नागालQड इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

130. ओमनीबस इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन ऑफ दमन ए5ड िदव ए5ड 

दादरा ए5ड नगर हवेली िलिमटेड (ओ आई डी सी)      

131. पांिडचेरी इंडिःशयल ूमोशन ए5 ड इनवेःटम.ट कारपोरेशन िलिमटेड      

132. िसि0कम इंडिःशयल डेfलपम.ट ए5 ड इनवेःटम.ट कारपोरेशन िलिमटेड      

133. िऽपरुा इंडिःशयल डेfलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

िसडबीिसडबीिसडबीिसडबी.... केवल आईकेवल आईकेवल आईकेवल आई    एफ सी आई एफ सी आई एफ सी आई एफ सी आई Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत        ((((जूट इंडःशीजजूट इंडःशीजजूट इंडःशीजजूट इंडःशीज    के िलएके िलएके िलएके िलए)))) 

134. नाथ/ ईः टन/ डेवलपम.ट कारपोरेशन िलिमटेड   

VI. अिखल भारतीय िवOीयअिखल भारतीय िवOीयअिखल भारतीय िवOीयअिखल भारतीय िवOीय    सःं थासःं थासःं थासःं थानननन                 

ख. केवल आईडीबीआईVारा सहयोिजत 

135. भारतीय जीवन बीमा िनगम    

गगगग.... आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई    एव ंआईएव ंआईएव ंआईएव ंआई    एफ सी आईएफ सी आईएफ सी आईएफ सी आई    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

136. इंडिःशयल इ+वेःटम.ट बQक ऑफ इंिडया    
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VII. अ+यअ+यअ+यअ+य             

कककक.... िसडबीिसडबीिसडबीिसडबी    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

137. नशॅनल ःमॉल इंिडःशीज कारपोरेशन िलिमटेड   

खखखख.... आईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआईआईडीबीआई    Vारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजतVारा सहयोिजत 

138. इंिडयन िर+यएुबल एनज}  डेfलपम.ट एजे+सी िलिमटेड  (आईआईडीए) 

0000 
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अनबुधंअनबुधंअनबुधंअनबुधं----झझझझ 

पीएलआई Vारा नोडल पीएलआई Vारा नोडल पीएलआई Vारा नोडल पीएलआई Vारा नोडल एजे+सी को बQक के लेटर हेड परएजे+सी को बQक के लेटर हेड परएजे+सी को बQक के लेटर हेड परएजे+सी को बQक के लेटर हेड पर    ूःततु िकयेूःततु िकयेूःततु िकयेूःततु िकये    जाने वाला ूमाण पऽजाने वाला ूमाण पऽजाने वाला ूमाण पऽजाने वाला ूमाण पऽ 

ूमाण पऽूमाण पऽूमाण पऽूमाण पऽ     

     हम (ऋणदाता अिभकरण) एत�Vारा ूमािणत करते ह. िक {पये ---------------- का दावा नीचे दी गई 

अविध हेत ुसही है और यह स�यािपत करते हQ िक हमारे Vारा कोई अितिरH सि�सडी का दावा नहीं िकया गया 

है । माँगी गई सि�सडी की रािश समय-समय पर यथासशंोिधत ट�स के अ+तग/त जारी िदशा-िनद)शK/उपबधंK के 

पणू/त: अनपुालन म. हQ ।इसके अितिरH इन दावK म. ूितबि+धत सचूी की इकाईयK/क(पिनयK के सि�सडी 

स(ब+धी दावे सि(मिलत नहीं हQ और पिु� करते हQ िक बQक ट�स सि�सडी के दावे के िलए ॅ� 

गितिविधयK/अनिुचत fयवहार म. िल� नहीं है । 

2. हम ट�स  के अ+तग/त िवOीय वष/ -------- के िलए हमारे बQक को जारी �याज ूितपिूत/ एव ं कैिपटल 

सबिसडी हेत ुमजंूरी पऽ म. दी गई शतq को ःवीकार करते हQ । हम नोडल एजे+सी को ूािधकृत करते हQ िक वे 

ट�स, वC मऽंालय, भारत सरकार Vारा �याज ूितपिूत//कैिपटल सबिसडी के िलए ूी-िरसी� ट जारी कर. । 

ऋणदाता अिभकरण का नाम दावे की अविध दावे की रािश 

      

 

3.    हम (ऋणदाता अिभकरण) ने उपरोH जानकारी देने म. यथोिचत सावधानी बरती है  और ूमािणत करते 

हQ िक यह स�य है । हम िकसी भी �याज ूितपिूत/ की गलत गणना अथवा उपरोH जानकारी देने म. हुई िकसी 

चूक / गलत बयानी, यिद कोइ हो, की जबाबदारी लेते हQ । 

4.    हम जानते हQ िक नोडल एजे+सी Vारा वC आयHु को जारी िकये जाने वाला श�ुता ूमाण पऽ हमारे 

Vारा िदए गए ूमाणन पर पणू/त: भरोसा करके जारी िकया जायेगा । अत: हम नोडल एजे+सी एव ं उनके  

अिधकािरयK, िनदेशकK एव ंकम/चािरयK की र�ा एव ंसरु�ा हेत ुबीमा करने को सहमत हQ,  जो इस ूमाण पऽ 

म.  िकसी ूकार के छ�, लापरवाही या कमी या गलत गणना वाले उH एक या सभी कायq, दावK, लागतK, 

नकुसान देही, हािन के कारण होगी । 

   

ःथानःथानःथानःथान                                                                                                                                                                                                                ((((ूािधकृत हःता�रकता/ ूािधकृत हःता�रकता/ ूािधकृत हःता�रकता/ ूािधकृत हःता�रकता/ )))) 

िदनांकिदनांकिदनांकिदनांक                                                                                                                                                                                                नाम नाम नाम नाम ::::------------------------------------------------------------------------------------------------ 

                                                                                                                                                                                      पदनामपदनामपदनामपदनाम::::------------------------------------------------------------------------------------    
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अनबुधं अनबुधं अनबुधं अनबुधं ----    ञञञञ 

पीएलआई Vारा नोडल एजे+सी को बQक के लेटर हेड परपीएलआई Vारा नोडल एजे+सी को बQक के लेटर हेड परपीएलआई Vारा नोडल एजे+सी को बQक के लेटर हेड परपीएलआई Vारा नोडल एजे+सी को बQक के लेटर हेड पर    ूःततु िकयेूःततु िकयेूःततु िकयेूःततु िकये    जाने वाला ूमाण पऽजाने वाला ूमाण पऽजाने वाला ूमाण पऽजाने वाला ूमाण पऽ 

ूमाणपऽूमाणपऽूमाणपऽूमाणपऽ 

  

                        हम एत�Vारा ूमािणत करते हQ िक िन(निलिखत अविधहम एत�Vारा ूमािणत करते हQ िक िन(निलिखत अविधहम एत�Vारा ूमािणत करते हQ िक िन(निलिखत अविधहम एत�Vारा ूमािणत करते हQ िक िन(निलिखत अविध    केकेकेके    िलये {िलये {िलये {िलये {. . . . ------------------------------------------------------------------------(((({पये{पये{पये{पये        ----------------------------------------

----------------------------------------------------) ) ) ) का दावाका दावाका दावाका दावा िनयमानसुार है और यह स�यािपत िकया जाता  है िक कोई अितिरH सि�सडी का दावा 

सबंिंधत ऋणद एज.िसयK/नोडल एज.सी के साथ सहयोिजत ऋण सःंथानK Vारा नहीं िकया गया है । समेिकत दावे 

की रािश म. नोडल एज.सी का दावा तथा नोडल एज.सी के िन(निलिखत ूाथिमक ऋणद सःंथानK (पीएलआई) का 

दावा शािमल है । यह ूमाणपऽ ः वतऽं ूाथिमक ऋणद सःंथानK (पीएलआई) Vारा ूःततु िकये गये ूमाणन के 

आधार पर जारी िकया जा रहा है । इसके अितिरH इन दावK म. ूितबि+धत सचूी म. डाली गई इकाइयां / 

कंपिनयां  सि(मिलत  नहीं हQ। 

बबबब....संससंंसं.... ऋणदऋणदऋणदऋणद    एज.सीएज.सीएज.सीएज.सी    का नामका नामका नामका नाम दावे की अविधदावे की अविधदावे की अविधदावे की अविध दावे की रािशदावे की रािशदावे की रािशदावे की रािश 

        

     

     

ःथानःथानःथानःथान                                                                                                                                                                                                                            ((((ूािधकृत हःता�रकता/ ूािधकृत हःता�रकता/ ूािधकृत हःता�रकता/ ूािधकृत हःता�रकता/ )))) 

िदनांकिदनांकिदनांकिदनांक                                                                                                                                                                                                        नाम नाम नाम नाम ::::------------------------------------------------------------------------------------ 

                                                                                                                                                                                            पदनामपदनामपदनामपदनाम    ::::------------------------------------------------------------------------------------  
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MINISTRY OF TEXTILES 

New Delhi, the 4
th

 October 2013. 

RESOLUTION 

RESOLUTION ON TUFS ON 

TECHNO-OPERATIONAL PARAMETERS 

(01.04.2012 to 31.03.2017) 

No.6/19/2013-TUFS 

I. OBJECTIVE 

1. This Government Resolution lays down the financial and operational parameters and 

implementation mechanism for the Technology Upgradation Fund Scheme (TUFS) for 

the 12
th

 Plan period (from 01-04-2012 to 31-03-2017).  

2. TUFS was introduced in 1999 to catalyze investments in all the sub-sectors of textiles and jute 

industry by way of 5% interest reimbursement. The scheme was initially approved from April, 

1999 to March 31st, 2004. Subsequently, the scheme was extended in 2004 and again in 2007 

with modifications and further restructured w.e.f 28/04/2011 to 31/03/2012 which was then 

further extended / rolled over upto 31/03/2013. Investments under TUFS had gained notable 

momentum during its operational life span of over 14 years.   

3. An independent evaluation of the Scheme by a professional consultant, M/S CRISIL, has 

revealed that TUFS has facilitated an increase in productivity; cost and waste reduction; and 

improved quality across the value chain. However, the gains made have varied across segments, 

with the processing and powerloom sectors emerging as major areas of concern. Based on the 

findings of the evaluation study, Government took a policy decision to completely restructure 

the Scheme, to channelize investments in hitherto low investment segments to facilitate a balanced 

growth across the value chain; and to ensure that the subsidy outgo is not open ended and has a 

definite cap.   

4. Accordingly, the Modified TUF scheme was discontinued and new sanctions under the Scheme 

were stopped from 29.6.2010 under intimation to all the lending agencies. The Restructured 

TUF Scheme (RTUFS) was launched w.e.f. 28/04/2011 to 31/03/2012 with an overall subsidy 

cap of Rs. 1972 crores from the date of the Resolution up to 31.03.2012, which was expected to 

leverage an investment of Rs.46,900 crore, with sectoral investment shares of 26% for spinning, 

13% for weaving, 21% for processing, 8% for garmenting and 32% for others.  Since the 

earmarked subsidy cap of Rs.1972 crores was not fully utilized and to avoid any hiatus as the 12
th

 

Plan TUFS proposals were not finalized, the Ministry of Textiles in accordance with Ministry of 

Finance, Department of Expenditure, Plan Finance – II Division clarificatory O.M. 

NO.1(3)/P.F.II/2011 dated 23.4.2012 allowed extension of R-TUFS into the first year of 12
th

 Plan 



PART I--SEC. 1] THE GAZETTE OF INDIA, JANUARY 25, 2014 (MAGHA 5, 1935) 191 

 

 

to the extent of availability of unutilized subsidy cap. The Restructured TUFS and its continuation 

in the 12
th

 Plan has attracted an investment of Rs.37,655 crores as per the details in the UID 

application. 

5. The TUFS Scheme in 12
th

 plan shall continue leveraging investments in technology upgradation in 

the Textile sector to enable them to face global competition with focus on balanced development 

across the value chain by (a) addressing the issues of fragmentation and promoting forward 

integration; (b) promoting investments with smaller investment in MSME sectors; (c) introduction 

of a Hire Purchase Financing Model for weaving sector. 

6. Taking note that the scheme in its R-TUFS form was extended for the first year of the 12
th

 Plan, 

i.e. upto 31.03.2013, and recognising the justifications brought out above, the Government now 

resolves to further continue the Technology Upgradation Fund Scheme for the textiles & jute 

industries in Revised Restructured form with effect from 01.04.2013 to 31.03.2017. 

Accordingly, the scheme will be known as Revised Restructured Technology Upgradation 

Fund Scheme (RR-TUFS). The financial and operational parameters of the RR-TUFS in respect 

of loans sanctioned under the scheme would be as follows: - 

i). The total subsidy outflow to stand alone spinning sector will be kept 26% of the plan 

allocation (i.e., Rs.11952.80 crore) including committed liabilities of spinning sector of 

erstwhile/ modified TUFS, RTUFS and fresh sanctions in the 12
th

 Plan period.   

ii). A pilot project on technology upgradation of powerloom sector by way of hire purchase 

scheme with an overall outlay of Rs. 300 crore will be implemented. 

iii). 10% of the approved outlay for new sanctions will be earmarked for Micro, Small and 

Medium Enterprises (MSME). 

iv). In case of stand-alone spinning sector, a volume cap of Rs. 250 crore shall apply on 

project cost for new sanctions for individual spinning units.  

v). The subsidy benefits under TUFS for 12
th

 plan would be as follows:  

a) Stand alone spinning units – 2% Interest Reimbursement (IR) for new stand alone 

/ replacement / modernization of spinning machinery.  

b) For units having spinning capacity with forward integration having matching 

capacity in weaving/ knitting/processing/garmenting – 5% IR.   

c) Weaving – (i) 6% IR and 15% capital subsidy on brand new shuttleless looms or 

30% Margin Money Subsidy (MMS) on brand new shuttleless looms for 

powerloom sector;  

(ii)  2% IR or 8% MMS on second hand imported shuttleless looms with 10 years 

vintage and with a residual life of minimum 10 years;  
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(iii)  For 30% MMS – capital ceiling caps of RS. 5 crore and subsidy cap of Rs. 

1.5 crore would be adhered to for encouraging adequate investments by the 

MSME sector. 

d) Processing – 5% IR and 10% capital subsidy for specified processing machinery.  

CETP/ETP will not be considered for support under TUFS. 

e) Garmenting – 5% IR and 10% capital subsidy on specified machinery for 

garmenting units.   

f) Technical Textiles (including non-wovens) – 5% IR and 10% capital subsidy on 

specified machinery required in manufacture on technical textiles. 

g) Handloom and silk sector – 5% IR or 30% capital subsidy on benchmarked 

machinery. 

h) MSMEs including jute sector – 5% IR or 15% MMS– subsidy ceiling to be Rs. 75 

lakh.  

i) Other segments – i.e., i) cotton ginning and pressing; ii) wool scouring; combing 

and carpet industry; iii) synthetic filament yarn texturising, crimping and 

twisting; iv) viscose staple fibre and viscose filament yarn; v) knitting and fabric 

embroidery; vi) weaving preparatory machines; vii) made-up manufacturing; viii) 

CAD, CAM and design studio and ix) jute industry – 5%IR 

j) Investments like factory buildings, pre-operative expenses and margin money for 

working capital are eligible for benefit of reimbursement under the scheme only 

for apparel and handloom sector with 50% cap of total new eligible investment 

under RR-TUFS. Land is altogether excluded from eligible investments under 

TUFS.  This benefit, however, shall not be available for textile units under the 

Scheme for Integrated Textile Park (SITP). 

k) Period of interest reimbursement – Interest reimbursement will be for a period of 

7 years including 2 years of moratorium / implementation. 

l) Eligibility of restructured / rescheduled cases – subsidy in restructured cases will 

be restricted to the quantum approved of subsidy as given in the initial loan 

repayment schedule. 

i). Duration of the scheme – The scheme in the R-TUFS form was extended for the first year 

of the 12
th

 Five Year Plan i.e. upto 31.3.2013. The proposed parameters would be applicable 

from 01.04.2013. Term loans sanctioned during the financial year 2012-13 would be eligible 

for subsidy as per parameters of R-TUFS.  However, the subsidy caps as per the proposed 

norms would be applicable on all subsidies dispensed on and are after 01.4.2013. In respect 

of the cases pertaining to sectors where there is no change in admissible extent of subsidies 

and are pending for issuance of UID due to non-availability of sectoral cap in the previously 
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extended scheme upto 31-03-2013, to be considered for issue of UID under the continued 

TUFS scheme. However, cases pertaining to spinning, weaving sectors etc where there are 

changes in subsidy pattern, would be required to apply afresh as per revised terms and 

conditions under continued TUFS. 

ii).  Reconstitution of the Inter Ministerial Steering Committee (IMSC): IMSC would be 

reconstituted under the Chairmanship of Minister of Textiles with the representatives of 

Planning Commission, Ministry of Finance, nodal agencies / banks, Textile Industry 

Associations etc. IMSC would be responsible for monitoring and formulation of 

guidelines for effective implementation of the scheme in accordance with the CCEA 

approval. IMSC would also be empowered to modify / re-appropriate the sectoral / 

segmental caps in case of under utilization of allocated fund. 

iii). 1.0% of the plan outlay will be kept for administrative costs of the scheme. 

iv). The Scheme will be administered with a two stage monitoring mechanism as detailed in 

Para IV. 

7. The detailed scope of the  scheme, eligibility criteria and operational parameters will be as follows: 

II.    SCOPE OF THE SCHEME 

TUFS benefit is available for TUFS benchmarked machinery covering the following activities:- 

a. Cotton ginning and pressing. 

b. Silk reeling and twisting. 

c. Wool scouring, combing and carpet industry. 

d. Synthetic filament yarn texturising, crimping and twisting. 

e. Spinning. 

f. Viscose Staple Fibre (VSF) and Viscose Filament Yarn (VFY). 

g. Weaving, knitting and fabric embroidery 

h. Technical textiles including non-wovens. 

i. Garment / design studio / made-up manufacturing 

j. Processing of fibres, yarns, fabrics, garments and made-ups. 

k. Production activities of Jute Industry. 

III. ELIGIBILITY CRITERIA FOR ASSISTANCE 

1. DEFINITION OF TECHNOLOGY UPGRADATION 

Technology Upgradation would mean induction of state-of-the-art or near-state-of-the-art 

technology. But in the widely varying mosaic of technology obtaining in the Indian textile industry, 

at least a significant step up from the present technology level to a substantially higher one for such 
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trailing segments would be essential. Accordingly, technology levels are benchmarked in terms of 

specified machinery for each sector of the textile industry. Machinery with technology levels lower 

than that specified will not be permitted for funding under the TUF Scheme. 

2. ELIGIBLE MACHINERY 

Installation of the following types of machinery in a new unit or in an existing unit by way of 

replacement of existing machinery and / or expansion will be eligible for coverage under TUF 

scheme: 

2.1 Cotton Ginning and Pressing Annex– MC -1 

2.2 Spinning/Silk Reeling & Twisting/ Annex – MC -2  

Synthetic filament yarn Texturising, Crimping & Twisting 

2.3 Wool scouring, combing and carpet industry Annex – MC - 3 

2.4 Manufacturing of viscose filament Annex -   MC – 4 

yarn and viscose staple fibre 

2.5 Weaving / Knitting Annex - MC - 5 

2.6 Technical Textiles and non-wovens Annex - MC - 6 

2.7     Garment / Made-up manufacturing Annex- MC - 7 

2.8     Processing of fibre / Yarn / Fabrics / Annex- MC – 8 

Garments / made-ups  

2.9     Jute industry Annex - MC - 9 

2.10   Process control equipments for various sectors Annex - MC - 10      

2.11   Machinery eligible under 30% / 8% Margin Money Annex- MC - 11     

Subsidy (MMS-TUFS) for weaving/ powerloom sector 

2.12   Machinery eligible under 10% capital subsidy Annex - MC - 12   

for processing sector. 

2.13   Machinery eligible under 10% capital subsidy Annex - MC - 13      

for technical textiles including non-wovens. 

2.14   Machinery eligible under 10% capital subsidy Annex - MC - 14   

for garment sector 

2.15 Machinery eligible under 15% capital subsidy  Annex- MC – 15 

for weaving / powerloom sector 

2.16  Machinery eligible for CAD, CAM and design studio          Annex - MC - 16  

Note: The lending agencies should ensure that make and year of manufacture of all the above eligible 

machinery are clearly indicated on machine / name plate attached to machine. 
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3.        GENERAL ELIGIBILITY CONDITIONS 

3.1      TYPE OF UNITS: 

(1) Existing unit with or without expansion and new units. 

(2) New units must set up their entire facilities only with the appropriate eligible technology. 

(3) A unit can undertake one or more activities listed at I. SCOPE OF THE SCHEME 

hereinbefore under the Scheme. 

(4) Textile / Jute units with 100% foreign equity.  

3.2 TYPE OF TEXTILE MACHINERY ELIGIBLE: 

(1) Under the TUF Scheme, only new machinery will be permitted unless otherwise  

 specified. 

(2) However, the following imported second hand machinery are also eligible under TUFS: 

Air jet, Projectile, Rapier and Waterjet shuttleless looms fitted with or without 

electronic jacquard / electronic dobby and with or without high speed direct beam 

warper with creel and/or sectional warping machine with auto stop and tension 

control of upto 10 years’ vintage and with a residual life of minimum 10 years. The 

value cap per machine would be decided by Technical Advisory-cum-Monitoring 

Committee (TAMC). 

(3) A certificate from a Chartered Engineer of the exporting country certifying the vintage 

and residual life of the imported second hand machinery duly counter-signed by the Indian 

Embassy / Consulate in the exporting country must be furnished to the lending agency at 

the appropriate time as determined by the lending agency. Such a certificate is compulsory 

for any import of eligible second hand machinery under this scheme irrespective of the 

value of such import. 

(4) Balancing equipment or equipment required for de-bottlenecking the production process 

will also be eligible for funding under RR-TUFS. 

(5) Waste reduction equipment or devices will be eligible for funding under the RR-TUFS. 

(6) The size of the technologically upgraded facilities of an existing unit or size of the new 

unit must be of a minimum economic size (MES). MES for eligible segments of the 

industry should be any unit which is financially viable as per viability analysis of the 

financial institutions or banks. MES for stand-alone new spinning units will be 8000 

spindles. 

(7) Accessories / attachments / sample machines / spares received along with the machinery 

upto the value of 20% of the machinery cost eligible under RR-TUFS or actual value 

whichever is lower will be eligible. 
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(8) Investment in acquisition of technical knowhow including expenses on training and 

payment of fees to foreign technicians. 

(9) Machinery eligible for one segment is eligible for other segments / activity also unless its 

eligibility is specifically restricted for a particular segment. 

(10) Eligibility of any other textile machinery equal to or higher than the benchmarked 

technology not listed in the annexures or developed in the course of the operation of RR-

TUFS will be, suo motto or on reference, specifically determined by the TAMC 

constituted by the Government. 

3.3   OTHER INVESTMENTS ELIGIBLE: 

 1)   (i)  The following investments for apparel sector and handloom sector will also be 

eligible to the extent necessary for the plant and equipment to be installed for 

Technology Upgradation and the total of such investments will not normally exceed 

50% of the total investment in such plant and machinery (land is altogether excluded 

from eligible investment under RR-TUFS): 

(a) factory building including renovation of factory building; 

(b) Preliminary and pre-operative expenses; 

(c) Margin money required for working capital, specifically required for the 

technology upgradation;  

(ii)  In case apparel / handloom unit is engaged in other activity, the eligible 

investment under this head will only be related to plant & machinery eligible for 

manufacturing of apparel / handlooms. 

2)  Lending in excess of the limits prescribed above in respect of the items included in 

subparas (1) of this para (i.e. para 3.3) shall attract the normal lending rates. 

3.4      CUT-OFF DATE: 

Only such loans as sanctioned by the lending agencies on or after 01/04/2012 will be eligible 

to be considered for grant of benefits under this scheme. 

3.5      COVERAGE OF INVESTMENT PRIOR TO SANCTION OF THE LOAN:  

Advance / token payment up to the margin money for machine cost can be paid by the unit prior 

to the date of sanction of term loan. However, machines purchased on or after date of sanction 

of term loan will be eligible under RR-TUFS subject to fulfillment of other terms and 

conditions. 

3.6      BENEFIT OF OTHER SCHEMES: 

Textile / Jute units are permitted to avail of benefits of other schemes, in addition to RR-TUFS, 

unless specifically provided otherwise. In case of doubt, the matter may be referred to the 

Textile Commissioner for clarification. 
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3.7  DETERMINATION OF ELIGIBLE INVESTMENT UNDER CERTAIN CONDITIONS: 

If a loan is not fully covered under TUFS, i.e., it consists of both the TUFS and non-TUFS 

components, then disbursements and repayments are required to be apportioned 

proportionately between the TUFS and Non-TUFS components, for the purpose of working out 

interest reimbursements payable. 

4.  SECTOR - SPECIFIC ELIGIBILITY CONDITIONS: 

4.1     COTTON GINNING AND PRESSING: 

a) Only composite (cotton ginning with pressing) units will be eligible for coverage under 

the Scheme. However, independent ginning or pressing units will be eligible to modernise 

under the scheme provided they forward - integrate or backward - integrate with the 

pressing and ginning facility respectively, of eligible technology level. 

b) Only double roller gins or saw gins will be eligible. 

c) Baling Press Standards should be in conformity with the amended BIS specifications.  

d) A unit with existing 2-stage manual bale pressing machine will not be compelled to 

replace it, while going for other modernisation, as per TUFS. However, a unit replacing 

the bale pressing machine or installing bale pressing machine for the first time will be 

required to install only single stage automatic bale pressing machine. 

4.2  SPINNING/SILK REELING & TWISTING/WOOL SCOURING & COMBING / 

SYNTHETIC FILAMENT YARN TEXTURISING, CRIMPING & TWISTING 

a) Cotton ring spinning system: 

(i) New stand alone / replacement / modernization of spinning machinery will be 

eligible for 2% IR and spinning units with forward integration with matching 

capacity in weaving / knitting / processing / garmenting will be eligible for 5% 

IR.  For qualifying for matching capacity, linearity in value chain must be 

established. If matching capacity is claimed in processing, it must include 

complete processing range and not just yarn dyeing. 

(ii) In the cotton ring spinning system, for new units the MES will be 8000 spindles.  

For capacity expansion and modernisation of the units there will be no MES. 

(iii) In case of modernization of existing obsolete spindleage through technology 

upgradation, replaced old and obsolete spindles should ordinarily be scrapped and 

made completely unserviceable unless their operations are established to be viable. 

(iv) (a) The cotton ring spinning units are permitted to install back-up facilities for 

de-bottlenecking, viz., cone winding machine, cards, draw frame, speed frame, 

blow room etc. without increase in the spindleage, provided the unit is at or 



198  THE GAZETTE OF INDIA, JANUARY 25, 2014 (MAGHA 5, 1935) [PART I--SEC. 1 
 

 

above the MES level, viable and such investments brings up the unit to the 

desired benchmark technology level as a whole. 

(b)  Auto doffer system for ring frame as a retrofit is covered under the scheme 

which may be retrofitted / installed as a new or existing frame irrespective of 

any make / manufacturer. 

(v) Installation of compact spinning machine for setting up of new capacity or for 

modernisation / replacement of existing ring frames is permitted without any 

stipulation of MES. In situ upgradation of existing ring frames by changing the 

existing drafting system to compact spinning drafting system is also covered 

under RR-TUFS. 

(vi) Post spinning / twisting of yarn processing plant on stand alone basis to produce 

two fold twisted yarn or singeing yarn without putting up yarn spinning unit are 

covered. 

b)     Open end/Dref/Parafil/Selfil/Airjet spinning system: 

These spinning systems being, by and large, specialized yarn making systems, 

modernisation, capacity expansion or new units will be permitted. 

c) Worsted spinning system : 

(i) Technology upgradation of existing capacity and expansion/new units with 

appropriate eligible technology will be permitted. 

(ii) Independent wool scouring and combing units will also be eligible for funding under 

the TUFS. 

d) Woollen/shoddy spinning system: 

(i) Woollen system of spinning includes semi-worsted system of spinning. 

(ii) Technology upgradation in existing units and capacity expansion/new units in these 

sectors with appropriate eligible technology will be permitted. 

e) Silk reeling & twisting: 

(i) Technology upgradation in the existing capacity and expansion/new units with 

appropriate eligible technology will be permitted. 

(ii) The replaced obsolete reeling/twisting machinery should normally be dismantled 

unless their operations are established to be viable. 

f) Synthetic filament yarn texturising, crimping and twisting: 

Replacement of existing obsolete machinery, capacity expansion or installation new units 

with appropriate eligible technology will be permitted. 
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g) Carpet industry: 

Technology upgradation of existing capacity and expansion / new units with appropriate 

eligible technology will be permitted. 

4.3 VISCOSE FILAMENT YARN AND VISCOSE STAPLE FIBRE: 

Replacement of existing obsolete machinery, capacity expansion or installation of new units 

with appropriate eligible technology will be permitted. 

4.4  WEAVING, KNITTING AND NON-WOVEN / TECHNICAL TEXTILES/ FABRIC 

EMBROIDERY MANUFACTURING UNITS : 

6% IR and 15% capital subsidy (CS) is available only for brand new shuttleless looms whereas 

second hand imported shuttle-less looms of prescribed vintage shall be entitled for 2% IR.  

 a)   I.   Essential for non-woollen weaving units: 

i) An appropriate configuration of looms and machinery conforming to minimum 

economic size, if prescribed. 

ii) In case of technology upgradation in an existing unit, the replaced old and 

obsolete looms should ordinarily be scrapped and made unserviceable unless their 

operations are established to be viable. 

II.   Decentralised (MSME) weaving sector: 

1. In-situ upgradation of existing ordinary looms/semi automatic 

looms/automatic looms to benchmark shuttle-less looms with or without 

dobby/jacquard, is permitted to decentralized powerloom sector. 

2. Replacement of an ordinary loom by a looms of benchmarked technology 

features is permitted. 

3. New units in the decentralized powerloom sector are permitted to install 

shuttle-less looms with benchmarked technology features under TUFS. 

III.  Handloom weaving: 

1. Handloom sector is eligible for taking the benefits of TUFS for all machinery 

listed in the GR on TUFS and permitted for other sectors including 

powerloom and mill sector. In handloom sector only weaving activity is 

different from powerloom and mill sector while other activities particularly 

processing are same. 

2. Handlooms with specified benchmark features have been covered. 

b) Essential for woollen units : 

i) An appropriate configuration of looms and machinery conforming to minimum 

economic size, if prescribed. 
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ii) In-house weaving preparatory at least matching with the weaving capacity (in 

the case of MSME units, weaving preparatory is not essential). 

iii) In case of technology upgradation in an existing unit, the replaced old and 

obsolete looms should ordinarily be scrapped and made unserviceable unless 

their operations are established to be viable. 

c) Independent weaving preparatory units : 

An independent MSME / non-MSME (woollen or non-woollen) weaving preparatory unit 

will install weaving preparatory machinery as listed in Annex – MC -5. 

d) Knitting units: 

Replacement of existing obsolete machinery, capacity expansion or installation of new 

units with appropriate technology is permitted under TUFS 

e) Technical textiles / Non-wovens manufacturing units 

(a) Machines required to manufacture technical textiles and non-wovens, as listed in 

Annex – MC -6 are eligible for coverage under TUFS. 

(b) Since some of the machinery of technical textiles are common the technical textile 

units intending to avail of 10% capital subsidy will have to obtain a registration 

number from Office of the Textile Commissioner prior to becoming eligible for 10 

percent capital subsidy. To obtain registration number technical textile units have 

to submit the information in prescribed format TFR – I. 

4.5 GARMENT / MADE-UP MANUFACTURING : 

a) Woven and / or knitted garment and/or made-up manufacturing or combination thereof 

will be eligible. 

b) Garment / made-up manufacturing and other accessory equipments as required are to be 

installed out of the list in Annex – MC -7. 

4.6 DESIGN STUDIO: 

Design studio set up by the textile, readymade garment and jute industry with eligible 

machinery / equipments, software and testing equipment is covered under TUFS. 

 4.7 PROCESSING OF FIBRE / YARN / FABRICS / GARMENTS / MADE-UPS 

Processing machinery including essential quality control equipments listed in Annex – MC - 8 

for fibre / yarn / fabrics / garment / made-up processing and finishing will be eligible. 

4.8 JUTE TEXTILES 

a)   Jute softening & carding, drawing, spinning and weaving: 

New machinery of eligible technology as listed in Annex- MC -9 will be permitted.  
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b) Spinning and weaving/knitting of jute blends: 

(i) Eligibility conditions for units spinning jute blends will be the same as for cotton 

spinning system detailed in para 4.2. 

(ii) Eligibility conditions for units weaving/knitting jute blended fabrics will be the 

same as for non-woollen weaving and knitting as detailed in para 4.4. 

c) Jute-blended garment/made-up manufacturing : 

Eligibility conditions for units manufacturing jute-blended garments and/or madeups will 

be the same as for non-jute garment/made-up manufacturing detailed in para 4.5. 

d) Processing of jute products 

(i) Processing machinery as listed in Annex – MC - 9 are eligible. 

(ii) Quality control and pollution control equipment eligible for TUFS funding will 

also be eligible as listed in Annex – MC -9. 

e) Processing of jute-blended products: 

Eligibility conditions will be the same as for processing of non-jute textile products as 

detailed in para 4.7. 

 f) Material handling: 

The machinery for material handling as listed in Annex – MC-9 are essential for 

modernising jute units. 

5.  TECHNICAL ADVISORY-CUM-MONITORING COMMITTEE (TAMC) -    

INTERPRETATION OF ELIGIBILITY:  

The Government has constituted a Technical Advisory-cum-Monitoring Committee (TAMC) 

under the Chairmanship of Textile Commissioner with technical experts from government and 

industry covering the different segments, as members. The composition and functions of TAMC 

are at Annex-A. 

(1) Amendment in the list of machinery in terms of addition / deletion will be done by the 

TAMC. 

(2) If any question of interpretation or clarification is raised by the lending agency / 

entrepreneurs as to the eligibility of any unit or machinery under the scheme, the decision 

of the TAMC will be final. 

(3) The TAMC will also monitor and review the progress of the scheme and apprise the 

Ministry and IMSC periodically. 
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IV. LOANS UNDER THE SCHEME 

 Under the Technology Upgradation Fund Scheme, loans will be provided subject to terms and 

conditions given below: 

a) Amount of loan : 

The assistance will be need-based. There will be no minimum or maximum limit for 

individual loans.  

b) Promoter’s contribution :  

To be decided by the lending agency on the basis of its existing norms. 

c) Rate of Interest : 

(i) Rupee loan : 

Effective rate of interest to the concerned borrower will be lower than the prevailing 

commercial rates of interest charged by the lending agencies concerned; the Ministry of 

Textiles will reimburse the 5% (6% for brand new shuttleless looms) under the scheme to 

all segments except spinning machinery of new stand alone / replacement / 

modernization of spinning units, where the interest reimbursement will be limited to 2%. 

For Rupee loan for installation of imported secondhand shuttleless loom interest 

reimbursement will be 2%. 

(ii) Foreign Currency Loan: 

As applicable for normal Foreign Currency loan. However, cover for exchange rate 

fluctuation not exceeding 5% (6% for brand new shuttleless looms) per annum would be 

provided under the scheme. In case of spinning machinery, the exchange rate fluctuation 

will be limited to 2% for new stand alone / replacement / modernisation of spinning 

machinery. For Foreign Currency loan for installation of imported secondhand shuttleless 

loom interest reimbursement will be 2%. 

(iii) Period of interest reimbursement : 

(a) 1. Interest reimbursement will be available for a period of 7 years including 2 years of 

implementation / moratorium. The implementation and moratorium period can be 

more than two years but interest reimbursement for implementation and 

moratorium period will be limited to two years only.  The implementation and 

moratorium period is considered from the date of disbursement of first 

installment of loan under TUFS. 

2. Quarter-wise interest reimbursement under TUFS will be restricted to the quantum 

as per the loan repayment schedule of 7 years or actual, whichever is lower, 

submitted by lending agencies to the Office of the Textile Commissioner for 
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obtaining the unique ID number as per the procedure in Para IV.   The foreign 

exchange fluctuation / forward cover premium will also follow the same system. 

3. Subsidy due in a financial year under the Scheme shall have to be claimed in the 

same financial year. 

4. Banks are free to give loan for more than 7 years but subsidy will be given only for 

a period of 7 years including implementation / moratorium period of maximum 

upto 2 years. 

(b) If an account becomes a non-performing asset (NPA), the interest reimbursement 

would not be available for that period. The interest reimbursement will be available 

from the date of coming out of the NPA category. Quarter-wise interest 

reimbursement under TUFS will be restricted to the quantum as per the loan 

repayment schedule of 7 years or actual, whichever is lower, submitted by lending 

agencies to the Office of the Textile Commissioner for obtaining the unique ID 

number as per the procedure in Para IV. 

d) Other conditions, viz., period of loan, security, conversion option, Debt-Equity-

Ratio etc. 

Eligible units will be of minimum economic size. Other conditions will be such as determined by 

the lending agency as per its existing norms. 

e) Financial norms of eligible unit. 

The units with a good track record, viable and having positive net-worth are eligible. 

f) Contingency provisions: 

The contingency provision (non-firmed up cost) to the extent of 5% maximum (on actual basis) 

may be covered under RR-TUFS in respect of plant and machinery and other investments eligible 

under RR-TUFS  subject to a value cap of Rs.5 crore of eligible machinery. 

g) Transferring the TUFS loan from one bank / FI to another bank / FI as well as 

closing down one term loan account under TUFS and availing of fresh term loan: 

The outstanding principal amount under TUFS loan account from one bank / FI can be transferred 

to another bank / FI subject to the condition that portfolio (i.e., balance principal amount) remains 

unchanged and the overall repayment period does not exceed 7 years. However, this facility will 

be provided only once during the tenure of the loan. The quarter-wise subsidy submitted by the 

original bank will however remain unchanged. Instances of under selling of loan /component or 

any similar such arrangement is not permitted. 

h) Conversion of rupee term loan into foreign currency loan and vice-versa: 

Conversion of rupee term loan (RTL) into foreign currency loan (FCL) and vice-versa on annual 

basis is permitted under TUFS. The base rate of exchange will be the rate prevailing on the date 
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of conversion of rupee term loan into FCL. The tenure of the loan amount will remain the same 

subject to the 7 years repayment period and avail ability of foreign currency line of credit with the 

lending agency. 

i) Coverage of forward premium: 

The cost of forward cover premium for Foreign Currency Loan under TUFS limited to 6%/5% / 

2% per annum  as the case may be on the base rate of exchange as an option, which may be 

exercised only once in the each financial year of the project is covered. 

j) Coverage of lease finance: 

Interest portion of the lease finance taken by the manufacturers from Nodal Agencies/co-opted 

PLIs for eligible machinery and equipments has been covered under TUFS. The coverage of 

lease finance will be subject to normal leasing norms but lease period will be limited to 7years. 

k) Coverage of machinery on hire-purchase: 

The Subsidy under the Hire -Purchase Scheme are covered under RR- TUFS subject to the 

project promoted by Special Purpose Vehicle (SPV) meeting the technology and other 

eligibility parameters laid down under the Scheme. This scheme will be monitored / 

operationalised through Office of the Textile Commissioner. A detailed operational guideline 

on hire-purchase is at Annex – B. 

l) Approval of nodal agency for the loan sanctioned by co-opted PLI with their own 

prudential norms without effecting the technology norms under TUFS: 

The projects under TUFS which are sanctioned by co-opted PLIs as per their own prudential 

norms and in compliance with the technology norms of TUFS should be approved by Nodal 

Agencies. 

m) Co-guarantee provided by yarn supplier / master weaver: 

Grant of TUFS loan to small scale powerloom units on the strength of co-guarantee provided 

by the yarn supplier / master weavers with sound financial position and ability to meet banking 

norms are to be decided by FIs / banks. However, if in such cases term loans/finance was 

provided by the FIs / banks, benefits under TUFS would be available as per approved 

guidelines. 

n) Deferred Payment Guarantee (DPG) scheme - Operational Guidelines: 

The DPG in respect of rupee loan only is covered under TUFS. The operational guidelines are 

at Annex-C. 

o) Coverage of ECB under RR-TUFS 

ECB availed of from overseas branch of an Indian bank / foreign bank having Indian 

branch (being co-opted PLI) will be eligible for RR-TUFS benefits prescribed for 

foreign currency loan under the scheme, i.e., 2% / 5% / 6% cover as the case may be for 

exchange rate fluctuation from the base rate or forward cover premium limited to 2% / 

5% / 6% per annum. 
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p) Margin Money Subsidy @ 30% (brand new shuttleless looms) / 8% (secondhand 

imported shuttleless looms) under TUFS (MMS@30% or 8%-TUFS) for Powerloom 

sector –Operational Guidelines: 

MMS-TUFS@30% (brand new shuttleless looms) or 8%(secondhand imported 

shuttleless looms) for powerloom sector will be operationalised by Office of the Textile 

Commissioner and detailed operational guidelines are at Annex – D and the application 

form for claiming the subsidy is at FR-1. 

q)  Margin Money Subsidy @ 15% under TUFS (MMS@15%-TUFS) for MSME Jute 

& Textile sector –Operational Guidelines: 

MMS-TUFS@15% for MSME Jute & Textile sector will be now operationalised by Office of 

the Textile Commissioner only and detailed operational guidelines are at Annex – E and the 

application form for claiming the subsidy is at FR -1. 

r) Additional incentive in the form of 10% capital subsidy for the processing 

machinery, garmenting machinery and technical textile machinery and 15% capital 

subsidy for brand new shuttleless looms under TUFS: 

The detailed operational guidelines are at Annex – F and Annex – G respectively. 

s)  30% capital subsidy for the handloom sector under TUFS: 

1. An additional option has been provided to Handloom Sector to avail of either 30% capital 

subsidy or the existing 5% interest reimbursement under TUFS. 

2. The detailed operational guidelines including list of specified handloom machinery will be 

issued by the Office of the Development Commissioner (Handlooms), New Delhi. 

t)   30% capital subsidy for the silk sector under TUFS: 

1. An additional option has been provided to Silk Sector to avail of either 30% capital subsidy 

or the existing 5% interest reimbursement under TUFS. 

2. The detailed operational guidelines including list of specified silk machinery will be 

issued by the Central Silk Board, Bengaluru. 

V.         IMPLEMENTATION/MONITORING/APPRAISAL MECHANISM 

1.      Stage I: Implementation 

 

(i) There would be an online pre-authorization system for each eligible application by the Textile 

Commissioner, Mumbai. Applications would be processed on a first come first served basis, 

subject to eligibility and availability of funds.  

(ii) Request for UID shall be entertained only upto one year from the date of sanction of term loan, 

except for application permitted in para (iii) below. 
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(iii) For cases where the term loan has been sanctioned during the financial year 2012-13, the lending 

agencies are allowed to submit application for UID under RR-TUFS upto 31-03-2014 on the 

online system of the Office of the Textile Commissioner.  

(iv) For obtaining a Unique ID number, the nodal banks / nodal agencies after determination of 

eligibility and admissible amount under TUFS for each case decide the eligibility and allot ECN 

(Eligibility Certificate Number) for each case and thereafter submit information online in the 

prescribed format to the Textile Commissioner, Mumbai. The co-opted PLIs of Nodal Agencies 

will submit information online in the prescribed format to the Textile Commissioner, Mumbai 

after obtaining ECN from their concerned Nodal Agencies.  The format for applying for unique 

ID number is at FR-2.  The lending agencies are required to furnish quarter-wise subsidy 

requirement for entire period of 7 years or actual period whichever is lower.   Quarter-wise 

interest reimbursement / capital subsidy will be restricted to the quantum as submitted in this 

format to the Office of the Textile Commissioner.  Quarter-wise interest reimbursement / capital 

subsidy can be lower than the amount given in this format but cannot be higher than this amount.  

(v) If the UID applications are found in order in all respect, the same will be processed for allotment 

of UID and the Textiles Commissioner Mumbai will issue a Unique ID number to pre-authorize 

the loan application for submission of subsidy claim by the lending agency in the online 

system.    The correctness of the information submitted for UID will be the responsibility of the 

Lending Agency concerned. 

(vi) If there is any apparent discrepancy, the UID application will be referred back to the concerned 

Lending Agency for rectification and re-submission.  The re-submitted application will be 

considered again on first-come-first-served basis. 

(vii) Mere creation/submission of UID application in the online system will not entitle for UID 

Number and for subsidy under TUFS. 

(viii) Any application sanctioned by the Bank without the Unique ID number by the Textiles 

Commissioner, Mumbai would not be eligible for release of subsidies under the TUFS scheme. 

(ix) The Textiles Commissioner will stop preauthorization as soon as the available subsidy cap is 

reached in the segment, as mentioned in Para 6(i). 

(x) In order to ensure data integrity and prevent any possible misuse of the scheme, the data 

furnished by lending agencies through FR-2 over web portal of Textile Commissioner shall be 

treated as frozen and subsidy payments shall be considered strictly as per the frozen data.   

Lending agencies, therefore, shall be well advised to be doubly careful while furnishing the 

details in application for UID as the experience of previous operation of the scheme had brought 

out several lapses which ultimately jeopardize the borrowers.  As a safeguard, for any mistakes 

still cropping in, the genuine cases of deviations in data submitted by lending agencies would be 

entertained by the Textile Commissioner only if recommended by CMD of the lending agencies 

and counter recommended by the Dept. of Financial Services, Ministry of Finance within the 

overall figures of committed liabilities with approval of IMSC.   
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2. Stage II: Monitoring Process 

(i) The TAMC will monitor and review the progress of the scheme and apprise the Ministry and 

IMSC periodically. 

(ii) The IMSC under the Chairmanship of Minister of Textiles would review the scheme and ensure 

compliance of the subsidy cap.  

VI.  MANAGEMENT 

One of the main requirements for sanction of assistance under the TUF Scheme will be the 

availability of competent management to the unit concerned to carry out the modernisation programme 

and also to manage the operations of the unit efficiently. Towards this end, Lending agencies may 

stipulate conditions relating to broad-basing of the Board, appointment of senior technical/financial 

executives, professionalisation of the management and constitution of such committees as may be 

considered necessary. 

VII. WORKING CAPITAL REQUIREMENTS 

Since the success of the modernisation programme would, to a large extent, depend upon the 

availability of adequate working capital to achieve the full benefit of the modernisation programme, 

the units have to make adequate arrangements with their bankers for meeting working capital 

requirements. 

VIII. NODAL AGENCIES (NA) / CO-OPTED PLIs 

1. The nodal agencies under the scheme for different segments are as follows:  

  Segments     Nodal Agencies 

 Textile Industry (excluding MSME Sector) - IDBI Bank 

 MSME Textile Sectors - SIDBI 

  Jute Industry - IFCI 

2. The nodal agencies may  co-opt other All India Financial Institutions (AIFIs)/ state financial 

corporations (SFCs) / state industrial development corporations (SIDCs) and commercial / 

cooperative banks in the scheme for sanction and disbursement of loan in consultation with the 

Textile Commissioner’s Office so as to have a better reach. However, there will be no erosion 

in the rate of the interest reimbursement available to the borrower on account of such linkages. A 

list of co-opted lending agencies is at Annex – H.  

3. The nodal agencies will determine the eligibility under TUFS of their directly assisted cases and 

submit subsidy claim in the prescribed format to the Office of the Textile Commissioner. 

4. In respect of the co-opted financing institutions, nodal agencies will determine the eligibility 

and will be responsible for verifying the subsidy claims of the co-opted AIFIs/SFCs, SIDCs and 

commercial/co-operative banks and actual disbursement thereof. 

5. Applications for assistance under the Scheme may be submitted in the prescribed form available 

from the concerned nodal agencies or co-opted AIFIs/SFCs/SIDCs/ commercial/cooperative 

banks, as the case may be. 
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6. A special TUF Cell will be set up by the financing institutions for expeditiously processing loan 

applications. 

7. Nodal Agency shall submit utilisation certificate to MoT, GoI, New Delhi through Office of the 

Textile Commissioner in prescribed formats on quarterly basis before submission of next 

quarterly claim in the prescribed format. The co-opted PLIs will submit the no excess claim 

certificate to Nodal Agencies concerned (Annex - I) and the concerned Nodal Agency will 

submit the no excess claim certificate for its each co-opted PLIs to Office of the Textile 

Commissioner before submission of next quarterly claim in the prescribed format (Annex- J). 

 

IX. NODAL BANKS 

(i) 36 nodal banks are designated under TUFS for the cases financed by them. The names of the 36 

banks are as under : 

1 Allahabad Bank 19 ING Vysya Bank 

2 Andhra Bank 20 Jammu & Kashmir Bank 

3 AXIS Bank 21 Karnataka Bank 

4 Bank of Baroda 22 Karur Vysya Bank 

5 Bank of India 23 Laxmi Vilas Bank 

6 Bank of Maharashtra 24 
National Co-operative Development 

Corporation (NCDC) 

7 Canara Bank 25 Oriental Bank of Commerce 

8 Catholic Syrian Bank 26 Punjab and Sind Bank 

9 Central Bank of India 27 Punjab National Bank 

10 City Union Bank 28 
Rajasthan State Industrial 

Investment Corporation 

11 Corporation Bank 29 South Indian Bank 

12 Dena Bank 30 State Bank of India 

13 EXIM Bank 31 Syndicate Bank 

14 Federal Bank 32 Tamilnad Mercantile Bank 

15 ICICI Bank 33 UCO Bank 

16 Indian Bank 34 Union Bank of India 

17 Indian Overseas Bank 35 United Bank of India 

18 Indusind Bank 36 Vijaya Bank 
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(ii) The nodal banks will determine the eligibility and release the TUFS benefit in respect of all the 

cases financed by them under TUFS including non-MSME, MSME and 10% capital subsidy for 

specified processing machinery / garmenting machinery / technical textile machinery and 15% for 

brand new shuttleless looms. The State Bank of India will also function as nodal bank for its seven 

associate banks. Similarly, Bank of Baroda will function as nodal bank for its five Regional 

Rural Banks (RRBs). 

(iii) In case of consortium financing, the consortium leader shall assess eligibility of the project 

under TUFS for itself and also for other members of the consortium, provided the consortium 

leader is a nodal bank. In case consortium leader is not a nodal bank, the nodal bank with major 

share of term loan shall assess the eligibility of the project including amount of loan eligible under 

TUFS and also determine eligibility of 10% capital subsidy for specified processing machinery 

/garmenting / technical textile machinery and 15%  capital subsidy for brand new shuttleless 

looms. 

(iv) In case of financing by multiple banks, the bank with major share of term loan shall assess 

eligibility of the project under TUFS for itself and also for other banks, provided the said bank is a 

nodal bank. In case bank with a major share of term loan is not a nodal bank, the nodal bank with 

major share of term loan shall assess the eligibility of the project including amount of loan 

eligible under TUFS and also determine eligibility of 10% capital subsidy for specified 

processing machinery/garmenting/technical textile machinery and 15% capital subsidy for brand 

new shuttleless looms. 

(v) In case of consortium financing/financing by multiple banks, the individual banks shall administer 

interest reimbursement/capital subsidy to their assisted units, provided the banks are nodal banks. 

However, IDBI Bank/SIDBI shall administer interest reimbursement to those banks of the 

consortium/multiple banking arrangement which are not nodal banks, for which purpose IDBI 

Bank/SIDBI shall be endorsed/ forwarded a copy of eligibility certificate by the nodal bank, issued 

to such banks. 

(vi) Nodal Banks shall submit utilisation certificate to MoT, GoI, New Delhi through Office of the 

Textile Commissioner in prescribed formats on quarterly basis before submission of next quarterly 

claim in the prescribed format.  

X. CO-OPTED PRIVATE SECTOR COMMERCIAL BANKS 

Co-opted private sector commercial banks of SIDBI will determine the eligibility of MSME 

cases under TUFS and submit the claims through SIDBI to Office of the Textile Commissioner.  

Funds for such banks maybe channelized through SIDBI.  The names of the co-opted private sector 

commercial banks are as under:  
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1 Development Credit Bank Ltd., Bombay 

2 Dhanalakshmi Bank Ltd. 

3 HDFC Bank 

4 Ratnakar Bank Ltd. 

5 Yes Bank Ltd. 

6 Nainital Bank Ltd. 

The co-opted private sector commercial banks will determine the eligibility in respect of all the 

MSME cases financed by them and submit the claims through SIDBI to Office of the Textile 

Commissioner.    

XI.    RELEASE OF FUNDS TO THE NODAL AGENCIES / NODAL BANKS /   CO-OPTED 

PLIs 

(i) Lending agencies shall submit the quarter-wise data indicating the subsidy claim for each case 

for which UID has been obtained in Formats to be prescribed by Office of the Textile 

Commissioner by 15th of the following quarter through the online system developed by the 

Office of the Textile Commissioner.  The claim for each quarter should be either equal to or less 

than the amount indicated in UID application in respect of concerned quarter. 

(ii) The right to prefer the subsidy claim would remain valid only upto the end of the following 

quarter from the date of obtaining ID number. 

(iii) Release of funds will be made only after the receipt of the utilisation certificate, no excess claim 

certificate, certificate that bank is not involved in corrupt practices / unfair means and acceptance 

of the sanction order of MOT from the concerned Banks.  

(iv) Co-opted PLIs of Nodal Agencies would submit the subsidy claims to the Nodal Agencies 

concerned alongwith Annex-I & the Nodal Agencies will submit Claims to the Office of the 

Textile Commissioner alongwith Annex-J and all other documents specified in para (iii) of the 

above. 

(v) Subsidy under TUFS is in the form of Reimbursement of Interest paid by the unit concerned to the 

Lending agencies for the loan disbursed and therefore the units are eligible for subsidy only in 

cases where loan has been disbursed and interest has been paid by the unit to the Lending Agency.  

Lending agencies shall submit the claims based on actual claims received from their branches. 

(vi) The release of funds to the TUFS beneficiaries would be made within 3 working days of receipt of 

funds from MOT.   

(vii) Lending agencies shall not divert the funds for any other purposes and entrust the execution of the 

scheme or work concerned to another Institutions or Organisations and shall abide by the terms & 

conditions of the release of funds.  If the bank fails to utilize the funds for the purpose for which 

the same has been sanctioned, the bank will be required to refund the amount of funds with 

interest thereon @ 10% per annum. 
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(viii) All the Nodal Agencies / Nodal Banks / co-opted PLIs receiving funds under TUFS shall maintain 

a dedicated interest bearing Bank Account for the purpose.  Any interest that may accrue on the 

balances lying pending release in the dedicated account shall be deposited every quarter by the 

Banks to the Pay and Account Office, Ministry of Textiles, New Delhi. The Demand Draft for 

such an amount may be drawn in favour of the Pay and Accounts Officer, Ministry of Textiles, 

New Delhi.  At the time of depositing the interest under the Scheme lending agencies may submit 

full details viz., the amount on which the interest has been accrued, the exact date and period and 

the rate of interest charged to the Pay and Accounts Office, Ministry of Textiles. 

(ix) Funds to the nodal banks will be paid only through the Electronic Clearing Service (ECS)/ Real 

Time Gross Settlement (RTGS). For this each nodal bank will provide details such as name of the 

bank, branch, account no., MICR code of the bank etc. to the Ministry of Textiles. 

(x) In respect of the co-opted financing institutions, nodal agencies will determine the eligibility 

based on the information furnished by the co-opted PLIs.  The onus for providing correct and 

regulated information lies with the co-opted PLIs. 

(xi) The above guidelines for release of funds are also applicable to the co-opted PLIs of the SIDBI, 

IDBI Bank and IFCI. 

XII. MISCELLENEOUS 

(i) Applications for assistance under the Fund Scheme may be submitted in the prescribed form 

available from the concerned nodal agencies or co-opted AIFIs/SFCs/SIDCs/ commercial/co-

operative banks, as the case may be. 

(ii) A special cell will be set up by the financing institutions with a nodal officer for expeditiously 

processing loan applications. The name, address, designation, telephone number and e-mail ID 

of the nodal officer should be communicated to Office of the Textile Commissioner. 

(iii) Lending agencies shall maintain requisite database of company/project-wise eligibility 

established/pending references for TUFS-eligibility/interest reimbursement effected, etc. for 

information to Office of the Textile Commissioner, Mumbai/MoT, GoI, New Delhi, and 

parliament questions, if any. 

(iv) IDBI Bank / SIDBI would render advisory services to Nodal Banks/co-opted PLIs for 

clarifications and may organise work shops in association with Office of the Textile 

Commissioner for the benefit of the nodal banks/co-opted PLIs. 

(v) In case of any doubts regarding eligibility of a case or any other related issue nodal banks/co-

opted PLIs may contact IDBI Bank/SIDBI or office of the Textile Commissioner for 

guidance/assistance. 

(vi) Lending agencies may physically verify the plant and machinery as approved under TUFS have 

been duly installed by the unit. 

(SUNAINA TOMAR) 

JOINT SECRETARY,  
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ANNEX – MC 1   

LIST OF THE GINNING & PRESSING MACHINERY ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME 

Sr. 

No. 

Item Minimum requirement 

Large Unit Small Unit 

1. Ginning machines 24 DRs of normal size/22 extra- 

long DRs /18 jumbo DRs with 

Autofeeder /3 sawgins (90 saws) 

or equivalentswith a processing 

capacity of 6-8 bales per hour. 

12 DRs of normal size/11 extra- 

long DRs /9 Jumbo DRs with 

Autofeeder/1 or 2 sawgins with 

equivalents processing capacity 

of 3-4 bales per hour. 

2 Precleaner Cleaner with 4 or more beater 

cylinders/rolls with capacity to 

suit the processing speed of the 

ginning machines. 

Cleaner with 4 or more beater 

cylinders /rolls with capacity to 

suit the processing speed of the 

ginning machines. 

3 Lint Cleaner Cleaner with 3 or more beater 

cylinders/rolls with capacity to 

suit the processing speed of 

ginning machines 

 

Cleaner with 3 or more beater 

cylinders/rolls with capacity to 

suit the processing speed of 

ginning machines. 

 

4 Kapas Conveyor 

System 

(i) Pneumatic conveyor with 

Stone Catcher for the first 

stage from heaps to Precleaner; 

(ii)Mechanical/Pneumatic 

conveyor from Precleaner to 

individual gins.Central 

Platform system not permitted 

unless it exists already. 

(i) Pneumatic conveyor with 

Stone Catcher for the first 

stage from heaps to Pecleaner; 

(ii) Mechanical/Pneumatic 

conveyor from Precleaner to 

individual gins.Central 

Platform system not 

permitted unless it exists 

already. 

5 Lint Conveyor 

System 

Mechanical / Pneumatic Conveyor Mechanical / Pneumatic 

Conveyor 

(i)  from Gins to Lint cleaner; 

(ii) from Lint cleaner to each Pala 

   Hall and 

(iii) from each Pala Hall to 

a) Bale Press Hall in case of 

 existing conventional Bale  

    Press 

b) Bale Press box through 

(i) from Gins to Lint leaner; 

(ii) from Lint cleaner to each 

Pala Hall and 

(iii) from each Pala Hall to 

a) Bale Press Hall in case of 

existing conventional Bale 

Press 

b) Bale Press box trough 
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Sr. 

No. 

Item Minimum requirement 

Large Unit Small Unit 

  Lint slide and Pusher 

Mechanism in case of modern 

Bale Press 

(direct feeding of cotton from 

Lint Cleaner to Press box 

permitted) 

Lint slide and pusher 

Mechanism in case of modern 

Bale Press 

(direct feeding of cotton from 

Lint Cleaner to Press box 

permitted) 

 

6 Bale Press Single stage of hydraulic, auto 

tramping Bale Press with Lint 

slide and Pusher mechanism for 

direct feeding of lint into the 

press box,. Conventional water 

hydraulic, two-stage presses 

without autotramping facility will 

however, be permitted if they 

already exist. 

Single stage of hydraulic, auto 

tramping Bale Press with Lint 

slide and Pusher mechanism for 

direct feeding of lint into the 

press box,. Conventional water 

hydraulic, two-stage presses 

, without auto tramping facility 

will, however, be permitted if they 

already exist. 

7 Conveyor for 

 

Automatic Conveyor from gins 

to Seed Platform 

Automatic Conveyor from gins to 

Seed Platform 

 
8 Humidifier/ 

Moisturizer 

In Gin Hall 

In case of Central Platform, 

2 Benson fans or adequate 

number of nozzles. 

 

In Pala Halls 

2 Benson fans in each Hall or 

adequate number of nozzles. 

In Gin Hall 

In case of Central Platform, 

2 Benson fans or adequate 

number of nozzles. 

 

In Pala Halls 

2 Benson fans in each Hall or 

adequate number of nozzles. 

 

 

 

9. Fire Fighting 

System 

In case of unit not having tube 

well in the premises: 

Overhead tank and / or sump 

(capacity 1.25 lakh litres) / water 

tank (1.50 lakh litres) with a 

minimum of 10 hydrants 

strategically located, hose pipes 

with nozzles and a standby diesel 

pumpwith or without jockey  

besides an electric pump. 

In case of unit not having 

tube well in the premises: 

Overhead tank and / or sump 

(capacity 65,000 litres) / water 

tank (75,000 litres) with a 

minimum of 6 hydrants 

strategically located, hose pipes 

with nozzles  and a standby diesel 

pumpwith or without jockey  

besides an electric pump. 
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Sr. 

No. 

Item M i n i m u m  r e q u i r e m e n t  

Large Unit Small Unit 

  In case of unit having tube 

well in the premises: 

Overhead tank and / or sump 

(capacity 50,000 litres) / water 

tank (50,000 litres) with a 

minimum of 10 hydrants 

strategically located, hose pipes 

with nozzles and a standby diesel 

pumpwith or without jockey  

besides an electric pump. 

In case of unit having tube 

well in the premises: 

Overhead tank and / or sump 

capacity 25,000 litres) / water tank 

(25,000 litres) with a minimum of 

6 hydrants strategically located, 

hose pipes with nozzles and a 

standby diesel 

pumpwith or without jockey  

besides an electric pump. 

10 
Underground 

wiring 

All high tension and low tension 

wires/cables to be under-ground 

All high tension and low tension 

tension wires/cables to be under- 

ground 

 
11 Weigh Bridge Capacity; 20 tons/5 tons 

depending on local need 

(Not required if the facility 

is available nearby) 

Capacity; 20 tons/5 tons 

depending on local need 

(Not required if the facility 

is available nearby) 

 
 

 

12. Optional machinery  
 All foreign fibre detectors /removers. 

 

13. Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory-cum 

Monitoring Committee (TAMC). 

 

ANNEX – MC 2 

LIST OF MACHINERY ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME FOR SPINNING /SILK 

REELING AND TWISTING / SYNTHETIC FILAMENT YARN TEXTURISING CRIMPING 

AND TWISTING. 

a.    SPINNING MACHINERY FOR COTTON SYSTEM OF SPINNING. 
1.   Fully automatic bale handling, plucking, peeling and blending grab machine with     

micrprocessors. 

2. (i)  Sophisticated blow room machinery for cotton fibre and its blends consisting of pre-

cleaners, opening and cleaning machines with chute feeding system or lap making system, 

metal detector, microdust remover and dedusting condensors (for open end rotor spinning) 

with or without foreign fibre detector / remover. 

(ii) Sophisticated blow room machinery for synthetic / regenerated fibres and their blends 

consisting of opening and cleaning machines with chute feed system or lap making system, 

metal detector with or without foreign fibre detector / remover. 

(iii) Foreign fibre detector with CCD camera , Automatic bale plucking machines & 

sophisticated cleaning machine equipment in the existing blowroom line. 

3.   Automatic waste extraction system for card, gill box, comber and ring frame with or without 

waste recovery / recyling machinery. 

4.  (i)  High production card capable of producing sliver above 50 kgs/hr with autoleveller. 
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(ii)  High production card for lap feed system capable of producing sliver above 50 kg/hr with or 

without autoleveller. 

(iii) Card integrated with drawing system. 

5.   High production draw-frame with delivery speed of 500 meters and above /minute with / with 

out autoleveller. 

6.   Sliverlap/Ribbonlap, Lapformer. 

7.   High speed combers of 240 nips/minute and above. 

8.   Speed-frame with 1200 r.p.m. and above. 

9.   High speed ring frames having spindle speed of 16,000 r.p.m. and above. 

10. Open end rotor of 75,000 r.pm. and above and other modern spinning systems, such as DREF, 

PARAFIL, SELFIL AIRJET and AIRVORTEX. 

11. Automatic cone winding machine (auto coner) and / or cheese winding machine with or 

without Link coner or Continuous Bobbin Feeding  (CBF) system operating at the speed of 

1500 meteres per minute and above. 

12. Electronic yarn clearers / Siro yarn clearers and splicers for upgradation of existing automatic 

winding machines.  

13. Two-for-one/Three-for-one twisters operating at the speed of minimum 8000 rpm & 5000 rpm 

respectively. 

14. Yarn conditioning machine. 

15.  Industrial Humidification system with air washer plant and air filters to maintain RH and 

temperature with / without de-humidifiers (Chillers). 

16. Dust/particulate material seperators/collector (Air Pollution Control). 

17. Overhead cleaner for speed frames, ring frame, TFO and automatic winding machine.  

18. Device for manufacturing cone spun yarn, fancy yarn including slub yarn.  

19. Parallel winding machine with individual control management and length measuring device. 

20. Process control equipments: 

(a)  “Sauter Automatic Plant Controls” for the Humidification Plant for controlling and 

maintaining R.H. 

(b) “Opti speed” for Ringframes for changing the spindle speed throughout the doff according 

to a set pattern, so that yarn breakages are minimized etc. 

(c) Individual spindle monitoring system and spinning break signal system for ring spinning.  

21. Air Compressor 15 H.P. and above with or without in-built invertors and air driers  

22. Direct double yarn twisting attachment at Ring Frame  

23. Plant Efficiency Management System.  

24. Cabling Machine 

25. Soft package winding machine 

26. Yarn singeing machine 

27. Automatic material handling / packing system. 

 

Note :  Machinery stated at sr. no. 1 to 27  above are eligible for restricted 4% interest    

reimbursement for new stand alone / replacement /  modernisation of spinning machinery. 

However, spinning units with forward integration with matching capacity in weaving / 

knitting /processing / garmenting will be eligible for 5% IR. 

 

b.  MACHINERY FOR FLAX SPINNING 

1. Flax hackling machine 

2. Drawing Machine for Flax 

3. Roving machine for Flax 

4. Wet ring frame for Flax 

5. Auto Winding machine for Flax 
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c.  MACHINERY FOR SILK REELING AND TWISTING. 
1. Multiend silk reeling machine (Automatic or Semi Automatic). 

2. Silk twisting machine (Two for One or Three for One or up twisters). 

3. Winding machine. 

4. Conveyer cooking machine. 

d.  MACHINERY FOR SILK WASTE PROCESSING / SPINNING 

1. Silk Waste processing . 

i) Cocoon opener. 

ii) Computerised silk waste cutting machine.  

iii) Degumming machine. 

iv) Drying chamber. 

v) Carding machine. 

vi) Preparatory machine. 

2. Silk opener. 

3. Automatic hopper feeder / Blending hopper feeder/ Feeder with automatic quality control 

(either with automatic quality weight or volume control / combined automatic weight ) and 

volume control for silk card. 

4. Carding Set. 

5. Rectilinear-comber. 

6. Vogoroux top / Silver printing machine. 

7. Top to fibre / Top converting machine 

8. Top bump press. 

9. Draw frame / Roving frame/ Automatic rubbing frame / bobbiners / Finisher. 

10. Self twist spinning machine / Sirospinning (2 ply spinning) machine / Core Spinning Machine. 

11. Fancy Yarn twisting and pattern machine. 

12. Jumbo hank reeling machine. 

13. Yarn brushing machine. 

14. High speed inter-setting rotary / Chain pin drawing sets / Gill boxes. 

15. Fibre opening and blending machine. 

16. Raising / Brushing Machine. 

17. Automatic and semi-automatic reeling machinery for mulberry and tassar. 

18. Machines for twisting, Reeling, Brushing of yarn samples and small quantities of plain and 

fancy yarn. 

19. Two Chamber stenter for processing of silk fabrics. 

 

e. MACHINERY FOR SYNTHETIC FILAMENT YARN TEXTURISING, CRIMPING AND 

TWISTING. 

1. Crimping machine. 

2. Texturising machine. 

3. Twisting machines. 

4. Jumbo hank winder. 

5. Rewinder/precision cone winder. 

6. Micro slitting machine / Roll cutting machine. 

7. Fancy Yarn Twisters and doubling machine. 

8. Twisted & covered cord manufacturing machine. 

9. Glittering Machine / Zic making Machine. 

10. Air covering machine, 

11. Universal double covering machine, 

12. Spandex attachment on circular knitting /texturising machine. 

13. Draw Twisting / Draw winding machine. 
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14. Precision assembly winder 

15. Precision soft winder 

16. Hank to cone / cheese winding machine 

f.  MACHINERY FOR COTTON WASTE RECYCLING PLANT 
1. Automatic soft cotton waste recycling machine 

2. Automatic hard cotton waste recycling machine 

3. Automatic bale press system (Packing) 

4. Automatic cotton dust & seed collection & filtration system 

5. Fire protection system 

6. Service facilities, viz., transport, weigh bridge system, automated bale weighing system, etc. 

g.  FIBRE/YARN TESTING EQUIPMENTS. 
1. Modern fibre testing instruments viz., high/medium / low volume instrument for checking 

length, strength, micronnaire, maturity, trash, color etc. 

2. Eveness tester. 

3. Yarn fault classification equipment, viz, classimat, classidata etc. 

4. Equipments for testing neps, length, diameter, maturity, trash, viz., AFIS / FILE, advance 

fibre information system, rapid tester, etc. 

5. Single yarn tenacity tester, viz. tensorapid, statimat, tensomax, etc. 

6. Tenacity / fibre crimp measurement instrument, viz,. fevimat, etc. 

7. Modern yarn testing equipment, viz., twist tester, hairiness tester, tension tester, co-efficient 

of friction tester, etc. 

8. Moisture tester. 

9. Packing density tester. 

10. High precision weighing balance. 

11. Computerised lea strength testing machine for CSP, count and CV% for CSP & count. 

 

h. Modern material handling equipment, viz., fork lifter, bale stackers etc. 

i. MACHINERY FOR SEWING THREAD (COTTON POLYESTER/ CONTINUOUS 

POLYESTER FILAMENT/CORE YARN SEWING THREADS) MANUFACTURE. 

1. Assembly winding / Cheese winding machine with individual control arrangement & length 

measuring device. 

2. Heavy ring doubler with or without wet arrangement. 

3. Polishing cum lubrication machine. 

4. Heat setting & stabilizing machine. 

5. Pre-application winder/ composite lubrication winder / cone winder. 

6. Precision winder & finishing machine / Twin cone winding and cop banding machine. 

7. Tube winding machine. 

8. Auto labeling and packing machine. 

9. Box stitching / Carton strapping machine. 

10. Bonding machine. 

11. Spool winder. 

12. Braiding machine. 

13. Braid dye package winder. 



218  THE GAZETTE OF INDIA, JANUARY 25, 2014 (MAGHA 5, 1935) [PART I--SEC. 1 
 

 

14. Braid waxing machine. 

15. Braid cop winder. 

16. Pre-twister / Assembly winding machine. 

17. Uptwister. 

18. Dye packing winder. 

j.  Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory-cum  Monitoring 

Committee (TAMC). 

ANNEX – MC 3 

LIST OF MACHINERY ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME FOR 

WOOL SCOURING, COMBING AND CARPET INDUSTRY 

a. WOOL SCOURING, COMBING AND SPINNING MACHINERY FOR WORSTED  

SYSTEM OF SPINNING. 

1. Sophisticated wool scouring machine with or without carbonizing plant / line. 

2. Fibre opening/blending/cleaning/dusting machine. 

3. High production worsted cards capable to give above 50 kg. production per hour. 

4. High speed intersecting Gill box/Chain Gills/Rotory Gills/vertical Gill box of delivery speed 

of minimum 400 mtrs. per minute. 

5. Drawing set /Roving frame /Rubbing frame of delivery speed of 200 mtrs. per minute. 

6. High speed worsted ring frames of 12000 rpm & above with or without siro spinning 

attachment /or auto doffers. 

7. Jumbo Spinning Frames. 

8. High speed rectilinear comber of 210 nips per minute and above. 

9. Two-for-one/Three-for-one twisters operating at speeds of minimum 8000 rpm & 5000 rpm 

respectively. 

10. Yarn conditioning machine. 

11. Assembly winding machine with micro process control. 

12. Precision cone winding machine. 

13. Air Splicers. 

14. Automatic waste extraction system for card, gill box, comber and ring frame with or without 

waste recovery/recyling machinery. 

15. Baling press for wool combing. 

16. Wool carbonising line / plant.  

b.  MACHINERY FOR WOOLLEN SPINNING SYSTEM. 

1. Wool scouring machine. 

2. High production carding machine. 
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3. Gill Box for semi-worsted yarn. 

4. Speed frame. 

5. Ring frame. 

6. Modern spinning system (DREF). 

7. Winding machine. 

8. Automatic waste extraction system for card with or without waste recovery / recyling 

machinery. 

c.  MACHINERY FOR SHODDY SPINNING SYSTEM. 

1. Continuous garneting, rag tearing & pulling and carding machine. 

2. Ring frame. 

3. Winder. 

d.  MACHINERY FOR CARPET INDUSTRY. 

I. Machinery for carpet yarn manufacturing 

(i) Machinery for wollen / semi-worsted yarn 

(1) Assembly plying 

(2) Reeling / hank to cone winding / cheese & cone to cone winding 

(ii) Machinery for other yarns 

(1)  Chenile spinning 

II. Machinery for dyeing & finishing of yarns used for carpet industry 

(1) Steam dryer 

(2) Spectrophotometer 

(3) Space Dyeing 

(4) Chem-set machine / twistset 

(5) Tape scour 

(6) Sample dyeing machine 

(7) Ancillary items 

a. Water Treatment / Softening Plant 

b. Carving/ Embossing/ Shearing equipment 

c. Vacuum suction for cleaning of carpet 

III.       Machinery for woven carpet 

(1) Axminster weaving 

a. Spool gripper 

b. Jacquard gripper 

(2)  Wilton weaving 
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a. Wireloom weaving / Brussels weaving 

b. Face to face weaving 

IV. Other carpet manufacturing machinery 

(1) Pass tufting 

(2) Needle felting 

(3) Fusion bonding 

(4) Carpet shearing & J box / J scrays 

(5) Carpet back coating / coating & drying line for latexing & finishing of carpets 

(6) Carpet overlocking / overedging machine 

(7) Carpet label machine 

(8) Carpet winding / baling machine 

(9) Carpet inspection / rubbing machine 

(10) Carpet fringing machine 

(11) Carpet printing machine 

(12) Carpet tile backing / coating / latexing & cutting line 

(13) M-tuft (Modra-tuft) 

(14) Kibby 

(15) Ned graphic 

(16) Weave link 

V.     Carpet testing equipment 

(1) Tuft withdrawal tensometer 

(2) Wear and abrasion tester 

(3) Hexapod walker tester 

(4) Carpet dynamic loading tester 

(5) Carpet static loading tester 

(6) Carpet pile height tester 

(7) Carpet thickness tester 

(8) Carpet flammability tester 

(9) Light fastness tester (xenotester) 

(10) Launder-o-meter 

(11) Crockmeter 

(12) Soxhlet extractor 

e.  Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory-cumMonitoring 

Committee (TAMC). 



PART I--SEC. 1] THE GAZETTE OF INDIA, JANUARY 25, 2014 (MAGHA 5, 1935) 221 

 

 

ANNEX – MC 4 

a. LIST OF MACHINERY ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME FOR VISCOSE FILAMENT 

YARN AND VISCOSE STAPLE FIBRE MANUFACTURING. 

1.  Continuous spinning machines for viscose filament yarn. 

2.  Digital electronic frequency inverters for spinning machines including control boards. 

3.  Finishing oil metering pumps with relevant feed system. 

4.  Metering gear pumps for viscose. 

5.  Portable systems for injection of pigments for viscose dope complete with stirred vessel, 

metering pumps, instruments and control panel. 

6.  Precious metal spinnerettes including distribution plates (pre-spinnerette) 

7.  Spin bath degassing plant by flash evaporation. 

8.  Spin bath backwash filtration system with candle filters. 

9.  Continuous dissolving and homogenising system for viscose preparation. 

10.  Contidisk filters for viscose. 

11.  Spinbath heat exchanger in graphite. 

12.  Distributed Central System (DCS) for automatic control parameters of viscose. 

13.  Automatic cake handling system during spinning and after treatment. 

14.  Processor controlled precision cone winding machine. 

15.  Automatic cone packing and palletising system. 

16.  Splicers for knotting viscose filament yarn breaks. 

17.  Viscose filament yarn strength tester, INSTRON or STATIMAT-4 or VIBRODYN 400 

Model. 

18.  Testing equipment for process control and environment monitoring: 

(i) Air sentry for atmosphere monitoring. 

(ii) Stereo microscope for cross section studies. 

(iii) Particle size analyser for viscose, pigments and tioz dispersion studies. 

(iv) Spinnerettes Inspection microscope. 

(v) Magnetic flow meter in VRR. 

(vi) Online monitoring of soft water hardness. 

(vii) Portable colour matching system. 

(viii) Winder machine for uniform shade strips. 

(ix) Auto Titrator for precise volumetric analysis. 

(x) Portable density meter. 

19.  Eco Label Certification - Testing equipment for eco parameters: 
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(i) High performance liquid chromatography & high performance thin layer 

chromatography. 

(ii) Perspirometer. 

(iii) Wash wheel machine. 

(iv) Atomic absorption spectrometer with accessories. 

(v) UV - Visual spectrometer. 

(vi) Gas chromatography with mass spectrometer. 

(vii) Fourier transforming infra red spectrometer. 

(viii) B.O.D. & C.O.D. monitors. 

b.  (i) MACHINERY FOR VISCOSE STAPLE FIBRE 

1. Pulp pre-treatment – electron 

2. Automatic pulp feeding system 

3. Pulp slurry mixer with automatic slurry consistency control system 

4. Twin Roll Slurry Press with Shredder 

5. Ageing Drum 

6. Automatic Alkali cellulose conveying / feeding system 

7. Alkali Cellulose Cooler – Fluidized bed type with automatic temperature control 

8. Lye filter (Candle filters) 

9. Automatic Charge lye and Charge water mixing and cooling system 

10. Xanthator with automation 

11. Continuous Dissolving System with homogenisers 

12. Ripening room with automatic process control, Continuous Filters with auto back flush  

features , Hydraulic Filter press, Centrifuge for reject viscose recovery, Screw / gear type 

viscose pump, viscose heating system, basket type viscose deaerators, continuous 

spinningtanks. 

13. Distributed control system for the viscose section. 

14. Automatic spinbath preparation, Circulation, Filtration, Heating & Evaporation system 

15. Hastealloy-C Hexa Rollers Stretch Unit 

16. High-speed automatic rotary cutters. 

17. Hastelloy - C for Carbon Di -Sulphide recovery Trough 

18. Carbon Di -Sulphide recovery system with scrubbers and condensers 

19. Sump Zone cooling and filtration system 

20. After-treatment line for washing fibre, conveying of fibre and chemical treatment 

21. After-treatment chemicals Filtration system 
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22. Pneumatic fibre squeezing system, wet fibre opener, fibre dryer and dry fibre opener with 

automatic conveying system 

23. Fully Automatic baling press with process controls of bale weight, moistures etc. 

24. Automatic bale handling system 

25. Distributed control system for spinning to Baling press 

(ii) MACHINERY FOR DYED FIBRE 

1. Distributed control system for colour slurry preparation and injections 

2. Spectrophotometer based computerised colour matching system 

3. Colour slurry injection pumps 

4. On line fibre quality monitoring equipments 

5. On line fibre Contamination, Checking and removal systems 

6. Automatic fibre sampling system (Robotics type) 

(iii)  UTILITY 

1. Both for viscose filament and viscose staple fibre - refrigeration system for process cooling 

-& ripening room air conditioning energy efficient cooling towers. 

28. Air Compressor 15 H.P. and above with or without in-built invertors and air driers  

 

(iv) LYOCELL FIBRE PLANT 

1. Pulpers 

2. High viscose reactors operating vacuum 

3. Thin flim evaporators 

4. Polymer Pumps 

5. Polymer Filters 

6. Spinning Module 

7. Fibre washing and treatment machines 

8. Fibre / yarn dryer 

9. Fibre openers 

10. Bailing press 

11. Agitated reactors 

12. Distillation tower with accessories 

13. Multi stage evaporators 

14. ION exchange purification plants 

(v) HIGH WET MODULUS VISCOSE FIBRE 

1. Modal (HWM) machine line 

2. Pumps for soda station 
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3. Brine PHE 

4. Heat exchanger for dissolver 

5. 3% Caustic PHE 

6. Rotary air lock for maturing drum 

7. Charge water tank with level control system 

8. Dope tank with stirrer 

9. Viscose circulation pumps 

10. Heat exchanger before flash tank 

11. Spinning pump 

12. Heat exchanger after spinning pump 

13. Complete system from spinning to bailing 

14. Spin bath tanks & pumps 

15. Zinc dissolving system 

16. Spin bath filters and exhaust fans 

17. Heat exchanger for spin bath cooling 

18. Rotary vacuum filter & Pumps 

c.  Any other machine considered appropriate by the Technical Advisory-cumMonitoring 

Committee (TAMC). 
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ANNEX – MC 5 

LIST OF MACHINES ELIGIBLE FOR WEAVING/KNITTING UNITS 

UNDER TUF SCHEME 

a.  FOR WEAVING PREPARATORY : 

1. Single yarn sizing machine. 

2. High speed multi cylinder sizing machine/zero twist sizing machine. 

3. Super high speed direct beam warper with creel (for shuttleless looms). 

4. High speed direct beam warper with creel (for shuttleless looms in the case of woollen  units). 

5. High speed direct beam warper with creel (for automatic looms). 

6. Warp tying machine. 

7. Automatic drawing-in-machine/Reaching-in-machine. 

8. Fully automatic pirn winding machine (for automatic looms). 

9. Hydraulic / battery operated beam lifting trolly (for shuttleless looms). 

10. Computer aided design system for weaving (optional). 

11. Two-for-one twister / Three-for-one twister operating at the speed of minimum 8000 rpm & 

5000 rpm, respectively. 

12. Draw warping and sizing machine. 

13. False twist - texturising machine having 800 meters / min speed. 

14. Fancy yarn twisters and doublers with micro processors / Cut Chennile Yarn machine / 

power driven flat bed knitting machine for manufacture of fancy yarn. 

15. Yarn singeing machine. 

16. Sectional warping machine with autostop & tension control. 

17. Dyeing and / or bleaching machine for yarn in package form. 

18. Pirn winding machine. 

19. High speed multi-cylinder vertical exit warping machine. 

20. Auto reeling stitch machine. 

21. Beam Gatiting Trolley. 

22. Warp Leasing machine. 

23. Dobby design card punching and copying machine. 

24. Automatic beam storage system 

25. Beam to Beam Warper. 

b.  FOR LOOM SHED (WEAVING): 

1.  Shuttleless loom. For Projectile and Rapier looms (including high speed rapier weaving 

looms with 1152 hooks jacquard machine and intermittent cutting knife fitted for making the 
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tapes and attachment required for manufacturing of labels of different widths) for Airjet and 

Waterjet looms with weft insertion rate of 

i) 800 mtrs. per minute and above for Projectile looms. Marginal deficit of upto 

5% in the weft insertion rate of old sulzer projectile weaving machine is 

permitted. 

ii) 450 mtrs. per minute and above for other shuttleless looms. For MSME units, 

the weft insertion rate of Rapier shuttleless looms may be 250 mtrs. per minute 

and above. 

 2.  Shuttleless loom (for woollen units) 

i) 800 mtrs. per minute and above for Projectile looms and 

ii) 450 mtrs. per minute and above for other shuttleless looms. For MSME 

units, the weft insertion rate of Rapier shuttleless looms may be 250 mtrs. 

per minute and above. 

3.  Automatic shuttle loom. 

4.  Terry towel loom (fully automatic or shuttleless). 

5.  Corduroy and/or velvet loom and/or automatic loom for cut-pile fabrics. 

6.  Canvas loom. 

7.  Power driven chenille loom. 

8.  High speed needle loom for tape/belt weaving. 

9.  Auto control type of humidification plant (for shuttleless loom shed). 

10.  Modern industrial humidification system for controlling relative humidity & temperature (for 

automatic loom shed). 

11.  Over head cleaner for shuttleless looms. 

12.  Dust separator. 

13.  Computerised label making machine. 

14.  Fabric embroidery machine. 

15.  Jacquard and Dobby on stand-alone basis. 

16.  Power driven cloth cutting machine/laser fabric or label cutting machine. 

       17.     Air Compressor 15 H.P. and above with or without in-built invertors and air driers  

18.  Tufting machine with electronic process controls. 

19. Computerised spangle / sequin transfer machine 

c.  FOR KNITTING : 

1. High speed circular knitting machine. 

2. High speed socks knitting and gloves knitting machines with or without   electronic 
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jacquard. 

3. Computerised flat bed knitting machine with minimum speed of 11 revolutions per minute. 

4. Warp/Raschel knitting machine. 

5. High speed computerised warping machine for knitting. 

6. Computerised label making machine. 

7. Computerized Strap (Collar/Cuff) Flat Bed Knitting Machine. 

8. Modern industrial humidification system for controlling relative humidity & temperature. 

9. Air Compressor 15 H.P. and above with or without in-built invertors and air driers  

d.  HANDLOOM: 

1. Semi-automatic /ordinary frame handloom with minimum width of 52”, with or without 

dobby / jacquard and benchmarked technology features, viz., take-up motion, smooth sley 

movement, bigger shuttle and bobbin (minimum 4”), negative let-off motion. It may 

include attachments such as multiple weft butta mechanism, pick & pick sliding shuttlebox, 

solid border weaving catchcord attachment.The frame loom should be made out of ½” x 1 

½” x 3” steel U channel or steel pipe 2 ½” diameter and 8 gauge or sturdy wood with 

minimum 4” widthx4” thickx6’ height. The looms may have additional warp and cloth 

rollers made of wood or steel to ensure weaving of long length fabric. 

2. Handlooms of fly shuttle frame loom fitted with Dobby like lattice /barrel/tappet/draw 

bar/iron frame vertical/centre closed shed/wooden frame vertical/double cylinder iron 

border, Jacquard like single lift single cylinder wooden frame/single lift single cylinder iron 

frame bar/double lift single cylinder iron frame/double lift double cylinder iron 

frame/janata/lino;Combination of jala and dobby or jacquard; Fly shuttle sley fitted with 

drop box on one side/drop box on both sides /circular shuttle box pick & pick sley; 

3. Fly shuttle frame loom fitted with let off motions like lever and weight let off 

motion/special spring motion/rope let off motion/weight system/spring system. 

4. Fly shuttle frame loom fitted with take up motion like ratchet & pawl motion/3 wheel 

Ichalkaranji type motion/5 wheel take up motion without emery roller/7 wheel take up 

motion. 

5. Handlooms fitted with special attachments like catch card system/swivel loom/ lappet 

motion/terry motion/lino mechanism/chennaile weaving (automatic cutting of chennaile 

while weaving), metal frame handloom/wider width wooden frame handloom/long length 

cloth weaving mechanism etc. 

Note: In addition, handloom units may also be provided with piano card punching 

machine/electronic card punching machine. 
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6. Winding machine with multi spindle for preparation of pirns/bobbins/drums operated by 

hand/peddle/power. 

7. High Speed Doubling machine having spindle fitted on bolster with ball bearing. 

8. The mobile textile quality testing equipment only for handloom sector and capable of 

testing all of the following : 

• Colour fastness to washing at about 40 degree celsius. 

• Colour fastness to crocking/rubbing 

• Shrinkage 

• Ends-Picks per inch 

• Count of yarn 

• Percentage crimp of yarn 

• Fabric width, and 

• Grams per Square meter etc. 

e.  Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory-cum-Monitoring 

Committee (TAMC). 
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ANNEX – MC 6 

LIST OF MACHINERY / EQUIPMENT ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME FOR 

NONWOVENS / TECHNICAL TEXTILES 

a.  Spinning 

1)  Friction spinning 

2) Accessories for spinning specialty yarns like aramide and high performance yarns 

3) Doubling or twisting machine for industrial yarn 

b.  Weaving Preparatory  

1) High speed computerized warping / sectional warping machine 

2) Filament winding machine for textile composite. 

3) Spooling machine 

4) Beaming machines 

5) Canister beam warping machines 

6) Assembling machines 

7) Automatic coiling winder machine 

8) Automatic fastening tape assembling fixtures 

9) Automatic joining and winding machine 

c.  Weaving  

1)  Heavy duty shuttleless weaving machine with or without creel & weft yarn feeding device for 

the manufacturing of technical textiles.  

2) Heavy duty tape weaving 

3) Multi-axial loom. 

4) 3-D and Block weaving machine. 

5) Needle looms for narrow woven fabrics. 

6) Circular looms 

7) Position driven compressor stand assembly 

8) Narrow width shuttle loom with positive let off and take up motions with electronic 

jacquaqrd / dobby and with micro processor controls for producing circular fabric meant for 

filters, medical textiles and other technical textiles.  

d.  Knitting  

1)  Weft Inserted Warp Knitting machine (WIWK). 

2) Knitting machine for spacer fabrics 

3) Bi- axial & Multi axial knitting machine 

4) Tricot machinery 
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5) Rachel double needle bar Machine 

6) Rachel machine for netting 

7) Machines with warp knotting system 

8) Circular warp knitting machine for compression garments 

9) Stitch bonding machine 

10) Warp Knitting machine 

11) Seamless Knitting machine 

e. Processing  

1)  Mechanical foamer with Crush calender. 

2) Pultrusion machine and equipment. 

3) Spattering machine and equipment. 

4) FRP processing machine & equipment. 

5) RTM (Reinforced Textile Material) machine and equipment. 

6) Lab scale production/processing equipment for technical textile product development. 

7) Coating and/or laminating machine 

8) Calendering machine 

9) Finishing machinery for impregnating yarn or fabrics 

10) Dipping machine for tyre cord/industrial fabrics/belting ducks 

11) Dipping machine for single end or cord for reinforcement of v-belt/hoses/hose tires 

12) Printing machine for coated/laminated fabric 

13) Coagulated PU or PVC dip coating machine/PU or PVC coating line or coating dipping/ 

knife machine with infra red dryer 

14) Flaxographic printing machine as a part of the entire plant for production of woven sacks/ 

bags/other technical textile items. 

 (This machine is not eligible on stand-alone basis). 

f.  Madeup Technical Textile (TT) Store  

1.  Computerised cutting equipment. 

2. Hot air welding equipment. 

3. RF (Radio Frequency) welding equipment 

4. Ultrasonic cutting and sealing equipment. 

5. Laser cutting and sealing equipment. 

6. Tools & rigs for fabrication of T.T. products. 

7. Printing equipment for Signage. 

8. Heat setting machine and stretching (for heat setting table). 
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9. Back Coating Lines 

10. Braiding machinery 

11. Machinery for manufacture of clay liner 

12. Machinery for manufacture of prefabricated vertical drains/prefabricated wick drains 

13. Complete plant for making felt 

g.  (i)  Non-woven textile manufacturing machines:   

1. Bale openers 

2. Fibre openers 

3. Porcupine beater/opener with double beater or other similar opener. 

4. Fibre blending/mixing 

5. Feeder hoppers/chute/card feeding unit 

6. Cards 

7. Cross-lappers, 

8. Saturator 

9. Air laying/web laying/web forming machines 

10. Web drafters 

11. Web expanders 

12. Print bonder 

13. Web conveyors 

14. Web control systems - weight/uniformity/alignment 

15. Batt feeders 

16. Pre-needler/tackers 

17. Web edge trimming and re-cycling system 

18. Edge openers 

19. Accumulator 

20. Stackers 

21. Unwinders/winders/slitters/slitter-cum-winder/stackers 

22. Compression rolls 

23. Heated calender 

24. Chilled calender 

25. Chiller 

26. Stenter 

27. Blow room equipment 

28. Winding and cutting machine 
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29. All types of needle looms 

30. Stich bonding machine with necessary attachments 

31. Chemically bonded non-wovens. 

32. Auto foam generator 

33. Binder mixing tanks 

34. Binder applicators of all types print dip knife etc 

35. Drying and curing machines – steam/electric/oil/gas heated 

36. 30" stainless steel drying cylinders range with first 5 to 6 cylinders Teflon Coated. 

37. Spray booths with spray guns 

38. Powder applicator 

39. Curing oven-steam/electric/oil/gas heated 

40. Thermal bond calender 

41. Thermopack for heating of calender 

42. Hot air oven 

43. Thermopack for heating oil 

44. Dyeing and / or bleaching machine for fibre 

 (ii)  Spunlace non-woven plant includes: 

1. Hydro entanglement unit 

2. Suction unit 

3. Engraving unit 

4. Dryer, on line printing unit. 

5. Heating system 

6. Water filter system 

7. Boiler for thermic fluid/oil 

8. High pressure pumps 

9. Jet stripe cleaning equipment 

10. Jet beams 

11. Finishing seive belt with vacuum – beam 

12. Winder with slitter 

 (iii)  Spunbond non-woven machines includes :  

1.  Chip feeder 

2. Dryer 

3. Extruder 

4. Spinerettes 
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5. Cooling chamber 

6. Filament laying 

7. Compressor rolls 

 (iv)  Complete melt blown line includes:   

1. Pellet handling system 

2. Screenchanger 

3. Meltblown die 

4. Lamination stand 

 (v) 3-D Nonwoven Machines. 

 (vi) Electrospun Nonwoven Machines 

Note :- The machineries listed at Sr. Nos. g(i) to g(vi) of above are eligible for non-wovens. 

 

h.  Finishing machines: 

1. Hot melt cold glue applicators for coating 

2. Ultrasonic slitting machines/edge sealer 

3. Brazing machine with torch(for hot air) 

4. PLC operated system with servo drives for measurement/control of tension and temperature  

5. Stitching machines of all types 

6. Film calendering machine 

7. Automatic packing and inspection machines 

8. Heatset oven with stenter facility 

9. Clicking press 

10. Pilot/lab coating line 

11. High pressure pump for water jet cutting system 

12. Robotic waterjet cutting system 

13. Robot for water jet cutting system 

14. Water softening/purification system for water jet cutting 

15. Machines for powder scattering/paste dot/powder dot 

16. Coating for fusible interlinings 

17. Padding mangle (fulard) 

18. Extruder lamination machine 

19. Sheet extruders and lamination machine 

20. Singeing machine 

21. Clip/pin stenter for heat setting 
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22. Flame lamination machine 

23. Dust collectors 

24. Jacquard machines for joining two edges by inter weaving. 

25. Turret winder and unwinder 

26. High speed precision mixers for plastisols/organosols. 

27. Gunning and cutting machine. 

28. Grommet fixing machine. 

29. PU tumbling machine and drying machine. 

30. DMF recovery plant and distillation plant. 

31. Printing machine for coated textiles. 

32. All types of coaters such as knife over roll, kiss roll coater, screen coater, etc. 

33. Multi cylinder drying range 

34. Rotary and flat bed screen printing machine 

35. Dipping plant 

Note : - (1) The machineries listed at Sr. No. h above  are eligible  for non-wovens, 

wovens, knitted technical textiles and convertors of non-wovens into finished 

products 

(2)  Machine at Sr. No. 2 i.e. Ultrasonic slitting machine is eligible for synthetic films.   

i.  Non-woven converting machinery:  

1.  Complete thermomoulding lines 

2. Complete thermosetting lines 

3. Machinery of carpet/NVH moulding lines oven/press 

4. Conveyor/thermopack for heating/chiller for cooling 

5. Machinery for moulded roofliners 

6. Die cutting presses 

7. Machinery for conversion of nonwovens into face masks/dust masks/duck bill masks/ 

earloop mask sealing/tieon mask sealing/blank mask making machine 

8. Machinery for conversion of nonwovens into bouffont caps/surgical caps/medicap making 

machine 

9. Machinery for conversion of nonwovens into gowns/pillowslip/shoe covers/ice pack body/ 

ice pack band sealing and cutting/hand bags/filter pocket/head rest cover/CD/DVD cover 

and other such items 

10. Machinery for conversion of nonwovens into sanitary napkins/baby diapers/ adult diapers 

11. Machinery for conversion of nonwovens into dry and wet wipes 
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12. Machinery for slitting and rewinding of nonwoven roll 

13. Surgical gauze machine making 

14. Combined dressing making machine 

15. Bandage Roll making machine 

16. Machine to compress 

17. Abdominal sponge making machine 

18. Automatic packing machines 

j.  Testing and Evaluation machinery: 

1.  Universal textile testing machine 10 tonnes/20 tonnes 

2. Index puncture resistance tester 

3. Co-efficient of friction apparatus 

4. Particle size determination apparatus 

5. Gradient ratio test apparatus 

6. Long time flow apparatus 

7. Feltperm 

8. Point paper design system with EWE 

9. Weatherometer 

10. Yarn shrinkage and shrinkage force testing machine 

11. Viscometers 

12. Data loggers for machine monitoring and flex resistance tester 

13. Tear testing machine 

14. Cold crack resistance testing 

15. Thickness gauge 

16. Water repellency testing machine 

17. Waterproofing testing machine 

18. Fire resistance testing equipments 

19. Accelerated ageing testing oven 

20. Rainwater tests equipment continuous water spray test and I.R. spectrometer etc. 

21. All types of weighing balances/scales 

22. Abrasion testers 

23. Colour matching cabinets 

25. Colour fastness testers 

26. Accelerated creep tester 

27. Air permeability tester 



236  THE GAZETTE OF INDIA, JANUARY 25, 2014 (MAGHA 5, 1935) [PART I--SEC. 1 
 

 

28. Hydro static puncture test for geo membrane 

29. Hydraulic grip 

30. Projection microscope 

k.    Other ancillary equipments: 

1. Air compressor 

2. Boiler 

3. Stirrer 

4. Humidifier 

5. Air conditioning units for control panels etc 

l.    Complete project for manufacture of surgical bleached cotton 

m. Complete project for manufacture of bed tikking mattress fabric. 

n. Any other machine considered appropriate by the Technical Advisory-cumMonitoring 

Committee (TAMC). 
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ANNEX – MC 7 

LIST OF MACHINERY ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME 

FOR RMG/MADE-UPS UNITS 

a.  ELIGIBLE MACHINES FOR GARMENT / MADE UPS MANUFACTURING: 

1. Single/multi needle power operated industrial lockstitch sewing machine with or without 

trimmer overedging /seaming and banding operation. 

2. Blind stitch machine/Chain stitching machine. 

3. Power operated linking/loop making sewing machine. 

4. Power operated flat lock/overlock machine. 

5. Zigzag flat bed sewing machine. 

6. Button stitch sewing machine. 

7. Label/elastic inserting machine. 

8. Decorative stitching machine 

9. J Stitch sewing machine 

10. Edge cutting sewing machine 

11. Eyelet Button hole sewing machine. 

12. Belt attaching machine. 

13. Zip attaching machine. 

14. Bar tacking machine. 

15. Hemstitch machine. 

16. Smocking machine/Automatic multi needle sirring machine. 

17. Pattern maker/grader/marker machine/laser marker. 

18. Power driven cloth cutting machine/laser fabric or label cutting machine / laser engraving 

machine. 

19. Band knife-cutting machine. 

20. Collar/cuff turning/blocking machine/pressing machine. 

21. Button and snap fastners fixing machine. 

22. Pocket creasing and welding machine/Auto pocket making machine. 

23. Industrial steam iron with vacuum table and/or buck press. 

24. Boiler for steam press/vacuum press, Steam cabinet/Vaccum table. 

25. Fusing press. 

26. Collar contour trimmer. 

27. Automatic spreading & cutting table with vacuum and/or air blowing device. 

28. Shoulder pad-attaching machine. 

29. Pocket cutting machine. 

30. Computerised CAD/CAM/cutting machine. 

31. Automatic Pocket Attaching machine 

32. Round knife cutting machine. 
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33. End cutter with clothpress track. 

34. Cloth drilling machine. 

35. Collar point trimmer/Gear knotcher machine. 

36. High speed fully fashioned knitting machine. 

37. Whole garment making machine for knitted garments or power operated garment panel 

forming knitting machine with linking machine. 

38. Power driven socks and gloves knitting machine. 

39. Automatic thread trimming/sucking machine. 

40. Shirt folding machine. 

41. Stain/spot removing machine. 

42. Pearl/Beads/Stones/Glassete/Hook and Bar attaching machine. 

43. Quilting machine. 

44. Fabric inspection/checking machine. 

45. Needle/metal detector machine. 

46. Multi head computerised embroidery machine. 

47. Computerised label making machine/computerised label printing machine. 

48. Button wrapping/shanking machine. 

49. Feed-off-the-arm industrial sewing machine. 

50. Automatic dart/pleat making machine. 

51. Automatic label/ply picking machine. 

52. Pin tucking machine. 

53. Mechanised fabric pinning table. 

54. Single needle basting machine. 

55. Single needle post bed sleeve setting machine. 

56. Hanging production conveyor system. 

57. Crochet machine for laces and bands with electronic bar operation. 

58. String thrusting machine. 

59. Plastic Staple attacher. 

60. Sand Blasting/Brushing machine. 

61. Computer Colour matching. (machine) 

62. Automatic machine for making knit shirt center pleats. 

63. Belt Loop attaching machine 

64. Button packer 

65. Collar Heat Notcher 

66. Spot Welding machine 

67. Laser Colour Fading / Marking / Drawing Machine. 

68. Laser operated Colour Spraying Machine. 

69. RMG Curing /heat setting oven. 
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70. Air Compressor 15 H.P. and above with or without in-built invertors and air driers  

71. Computerized Strap (Collar/Cuff) Flat Bed Knitting Machine. 

72. Cup Seamer. 

73. Automatic strap cutter machine with electronic feed & cutting device. 

74. Cup moulding machine. 

75. Auto reeling stitch machine. 

76. Automatic combines panel-joining/tape attaching machine for curtains. 

77. Electronic, pre-programmed, straight line lockstitch curtainpleat tacker with fully 

automatic curtainhook feeding device. 

78. Automatic Combined Panel-joining & Hemming Machine. 

79. Automatic Lockstitch Curtain Hemming Machine. 

80. Fully Automatic Combined Thread Chainstitch Ring attach/pinch pleat tacking M/c. 

81. Hydraulic combined cutting/pressing machine for processing metal curtain rings. 

82. Pneumatic single. 

83. Fully automatic fabric inspect, measure and length cutting machine. 

84. Fully Automatic, Programmable, Electronic vertical curtain cutting machine. 

85. Electronic, pre-programmed, straight line lockstitch curtainpleat tacker with fully 

automatic curtain hook feeding device. 

86. Fully Automatic drapery pinch pleater with integrated Microflex (r) adjustable curtain 

hook feeder. 

87. Curtain feeding device for fully automatic pinch pleater. 

88. High performance motor driven curtain ironing table. 

89. Fabric Laying/Spreading machine 

90. Garment washing/Dyeing machine 

91. Garment Drying machine 

92. Garment Colour Spray Cabinet 

93. Trouser topper/Foam Finisher machine 

94. Trouser turning machine 

95. Fabric Grinding machine 

96. Hem Breaking Machine 

97. Fagoting/Picoting machine 

98. Loop making machine 

99. Placketing machine 

100. Sequin punching machine 

101. Sequin embroidery machine 

102. Paddle Dyeing machines for Rugs/Garments/Made-ups. 

103. Open Pocket Dyeing Machines for Rugs/Garments/Made-ups. 
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104. Automatic Length & Cross Cutting Machine for Sheets/Towels. 

105. Automatic machine for length and cross hemming machinery for Flat/Fitted Sheet/Towels/ 

Pillow/Pillow Sham. 

106. Automatic folding and stacking machine for Flat/Fitted Sheets/Towels & Pillow/Pillow 

Sham/Dust Ruffle. 

107. Automatic Comforter shell making machine. 

108. Compression Bagger for Packing (electronic pneumatic bagging machine). 

109. Automatic machine for flange Pillow case.  

110. Blending, Opening and Pillow Filling Lines. 

111. Vacumising Packing Units for Filled Pillow & Quilts.  

112. Die Cutting Machine. 

113. Table Top Tufting Machine. 

114. Moustache Former. 

115. Bed filling machine. 

116. Ball fibre machine 

117. Seamless Knitting machine 

 

b. Quality control equipments for quality control laboratory set up by a garment/made-up 

unit (this will cover all quality control equipments in a garment/made-up units). 

c. Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory-cum-Monitoring 

Committee (TAMC). 
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ANNEX – MC 8  

LIST OF PROCESSING MACHINERY ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME 

1. Shearing/Cropping Machine 

2. Yarn/Fabric Singeing Machine/Gassing Machine/Singeing cum desizing machine. 

3. Fabric reversing Machine 

4. Cone to hank winding machine 

5. Weight reduction/Scouring machine 

6. Pressure Kier with automatic liquor circulation with or without autopiler. 

7. Open width/rope washing machine. 

8. Open width rope opening and squeezing machine with detwister. 

9. J. box. 

10. Solvent scouring machine/Vaporlock machine 

11. Rotary drum Washer (HT/HP or ordinary type) 

12. Wet fabric spreading and squeezing Machine 

13. Hydroextractor 

14. Slit opening machine 

15. Star winch machine. 

16. Float dryer with/without Padding Mangle 

17. Yarn/Fabric mercerising machine 

18. Package dyeing machine for cone, cheese, tops, fibres, dyesprings, yarn beam etc. 

19. Fibre cake opener for fibre dyeing machine 

20. Hopper feeder for fibre dyeing machine. 

21. Fibre cake press with or without hydraulic system for pressing for fibre dyeing machine. 

22. Cabinet type Yarn dyeing machine 

23. Yarn conditioning machine 

24. Automatic dyeing jigger/Jumbo Jigger with or without liquor circulation and auto dosing. 

25. Jet dyeing machine 

26. Soft flow dyeing Machine 

27. Semi automatic flat bed screen printing machine 

28. Roller wax printing machine 

29. Rotary Printing machine 

30. Transfer printing machine (for synthetics) 

31. Continuous washing range with minimum 3 chambers. 

32. Pad steam range 

33. Precision flock cutting/printing machine for textile processing unit only. 

34. Loop ager 

35. Roller steamer/Flash ager/Pressure ager/Star ager. 

36. Rotary screen making equipments for a textile processing unit only. 
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37. Curing/Polymerising Machine 

38. Coating/Embossing machine. 

39. Sieving Machine 

40. Decatising machine 

41. Relaxing machine. 

42. Compacting machine 

43. Sueding/peach finishing/brushing/raising/contipress/pile cutting machine. 

44. Friction/Shriener calender/Ordinary calender (minimum 3 bowls) 

45. Microwave dryer/Hot air dryer/Infrared dryer. 

46. Pleating/Creasing/Folding machine for fabrics. 

47. Pinching and Flat embossed machine for fabrics. 

48. Crush machine for uneven pleat for grey/dyed fabrics. 

49. Dipping unit. 

50. Milling machine 

51. Crabbing machine 

52. Paper or Rotary press 

53. Shearing/Polishing machine for wool and it’s blends. 

54. Foam finishing machine 

55. Multicylinder drying range. 

56. Fabric inspection machine with fault analyser with or without report generator. 

57. Multichamber stenter with minimum 3 chambers, with arrangement for thermic fluid/gas heating 

58. Thin hydro carbon vapour recovery plant for textile printing. 

59. Automatic packing machine 

60. Water softening plant. 

61. Deminerlisation plant. 

62. Biomass based gassifiers. 

63. Oil/gas fired boiler or fluidised Coal fired boiler with pneumatically controlled filter mechanism, 

electrostatic precipitator and micro dust collector 

64. Husk fired/Jute waste (caddies) boiler with pneumatically controlled filter mechanism, 

electrostatic precipitator and micro dust collector. 

65. Machines and equipments for effluent treatment plant. 

66. Thermic fluid heater/other high temperature heating system 

67. Air compressor 15 H.P. and above with or without in-built invertors and air driers  

68. Roll to Roll inspection and mending machine 

69. Laboratory/Processing machines & Quality control equipments for a quality control lab set up in 

the processing unit (This will cover all type of laboratory/processing machines & quality control 

equipments in a textile processing units’ laboratory). 

70. Multi Cross Linking Resin Finishing Machine.  
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71. Pile Lifting Machine. 

72. Foaming Device for Coating Line. 

73. Latex mixing and dispensing system for Coating Line.  

74. Multilayer stenter 

75. Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory - cum Monitoring 

Committee (TAMC). 
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ANNEX – MC 9  

LIST OF MACHINERY ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME 

FOR JUTE RAMIE AND HEMP UNITS 

a.  FOR SOFTENING AND CARDING 

1. Jute spreader machine 

2. Modified, conventional, softeners 

3. Breaker cards 

4. Inter cards 

5. Finisher cards 

6. Drawhead 

7. Split can delivery 

8. Auto leveller 

9. Hopper feeder 

10. Teaser cards 

11. Enzyme plant 

12. Emulsion plant with electronically controlled stirrer 

13. Dust shaker 

14. Semi Automatic Root Cutting M/c. 

15. Hard Waste Card 

16. Breaker-Cum-Finisher Card with or without drawheads, auto-levellers & can changing 

devices 

b.  FOR DRAWING 

1. All screw gills 

2. All jute drawings 

3. Comber 

c. FOR SPINNING & TWISTING 

1. 4 1/4 slip draft 

2. 5 1/2 slip draft 

3. Ring spinning frame 

4. Friction spinning 

5. Open end spinning 

6. Wrap spinning 

7. Braiding machine 

8. Ring twisting frame 

9. Apron draft spinning machine 

10. Flyer twisting 

11. Wet/Semi-wet Spinning Frame 

12. 4 ¾” S.D/A.D Spinning Frame. 
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13. Two for one twister 

d.  FOR WEAVING PREPARATORY 

1. Pre-beaming machine 

2. Dressing machine 

3. Warp and weft winding machine 

4. Precision winders 

5. Auto Coner 

6. Assembly Winder 

7. Beaming/pre-beaming machine 

e.  FOR WEAVING ETC. 

1. High speed conventional jute looms with or without dobby/jacquards 

2. High Speed Automatic Shuttleless Looms 

3. Circular looms 

4. Carpet plant 

5. Non-woven/Felting Plant 

6. Jacquard card punching machine 

7. Needle/Webbing/Tape Looms 

f.  FOR FINISHING 

1. Cutting machine 

2. Lapping & Measuring machine 

3. Sewing machine 

4. Branding/Printing machine 

5. Baling press 

6. High Pressure Roll Up Machine 

7. Calender M/c 

8. Crisping M/c. 

9. Automatic bag making M/c 

g. FOR MATERIAL HANDLING & OTHER MACHINES (ESSENTIAL) : 

1. Feed lattice 

2. Conveyor system 

3. Turn table. 

4. Fork lifter. 

5. Tractor. 

6. Jib Crane 

7. EOT (Electrically Operated Track) Crane 

8. Beam lifter 
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h.   POLLUTION CONTROL MACHINES/INSTRUMENTS : 

ESSENTIAL EFFLUENT OTHERS  

TREATMENT PLANT 

Effluent treatment plant with primary, 1.  Dry type electrostatic, Precipitators. 

secondary and/or tertiary treatment 2.  Dry type bag filter . 

facility (for unit linked to common 3.  Dry type cleaners and multi cloves. 

effluent treatment plant, effluent 4.  Wet type scrubbers 

treatment plant upto primary 5.  Wet type ventury scrubbers 

treatment system) 6.  Ventilation system comprising of air centrifugal/ 

axial flow fans. 

    7.  Dust extractor & blower 

i.  PROCESSING MACHINES 

1.  Singeing machine 2.  Shearing/croping 

3.  Pressure Kier/Jumbo jigger 4.  Cloth/yarn mercerising 

5.  Pad batch/Mangle 6.  Winch 

7.  Semi-automatic/automatic Jiggers 8.  Jet dyeing 

9.  Soft flow dyeing 10.  Cabinet dyeing machine (for yarn) 

11.  High temperature and high pressure 12.  Macro extracter dyeing 

13.  Multicylinder drying range/Stenter 14.  Hot air dryer for yarn dyeing 

15.  Semi-automatic /Automatic flat 16.  Open width soaper bed printing machine 

17.  Curing/polymerizing 18.  Drum washer 

19.  Calendering 20.  Oil/gas fired boiler 

       21. Thermo Pac with all type of fuels/         22. Air Compressor 15 H.P. and above  with or          

without in-built invertors and air driers  

     other high temperature heating system 

 subject to pollution control measures by 

 the concerned State Authorities. 

23.  Husk/ Caddis fired boiler 24.  Bio-mass based gassifier 

j. FOR TESTING ESSENTIAL OTHERS 

1. Evenness tester 1.  Electronic twist tester 

2. Jute bundle strength tester 2.  Abrasion tester 

3. Jute fineness tester 3.  Bending rigidity tester 

4. Yarn tensile strength tester. 4.  Colour Fastness tester 

5. Fabric strength tester 5.  Computerised colour matching 

6. Scotch guard applicator tester 6.  Rubbing fastness tester 

7. Light fastness tester 

8. Drape meter 

9. Count balance 

10. Laundero meter 
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11. Yarn twist tester 

12. Yarn appearance tester (manual/automatic) 

13. Ballistic raw jute strength tester 

14. Fire retardancy tester 

15. Latexing tester 

16. Water proofing 

k. Modern Industrial Humidification system for controlling relative humidity and temperature. 

l. Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory-cum-Monitoring 

Committee (TAMC). 
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ANNEX – MC 10  

LIST OF MACHINERY ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME FOR PROCESS CONTROL 

EQUIPMENTS FOR VARIOUS SECTORS 

a. process improvement instruments/attachments: 

1. Auto cono : - Multichannel Pre-set yarn length monitoring and controlling system for ring 

spinning, open end spinning, drawing frames, winders, twisters, texturising and crimping 

machines. 

2. Loom Data Monitor 

3. Fabric defect analyzer (Micro processors based system to record all types of defects in the 

fabrics). 

4. Cotton contamination analyzer 

5. Online/Offline Moisture indicator and automatic controller for textile units. 

6. Knitting data and defect monitoring system. 

7. Web guiding system 

8. Stop Motion for carding, comber machine, roving frames/speed frames, drawing frames and 

knitting frames. 

9. Weft Accumulator for shuttleless weaving machines 

10. Warp Stop Motion, Yarn Inspector for yarn break/faults during warping and zweaving 

process. 

11. Production Data Monitor having electronic multi shift counter with predetermining measured 

length, control and pre-signal warning, designed for spinning machines both for ring and open-

end, draw frame, twisters doublers and cards, knitting machine, shuttleless loom, warping 

machine, sizing machine, shearing machine and fabric processing machines. 

b. Promise Pro-Win range of online production monitoring and speed systems for spinning 

machines 

c. Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory-cum-Monitoring 

Committee (TAMC). 
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ANNEX – MC11 

LIST OF MACHINERY ELIGIBLE UNDER MMS @30%/8%-TUFS 

a. Main machinery. 

S. No. Type of Machinery 

1. Pirn Changing Automatic Loom 

2. Shuttle- less Looms* 

3. Dobby 

4. Jacquard 

5. Pirn Winding 

6. Sectional Warping Machine 

7. Warping Machine 

8. Sizing Machine 

9. Two for one twister (TFO) 

10. Prewinder/rewinder 

* Specifications for brand new Rapier Loom, Projectile Loom, Airjet looms and Waterjet Looms are 

given below: 

S. 

No 

Type of 

loom 
Specifications 

1. Rapier Loom Weft insertion rate not less than 650 mtrs. per minute with or 

without electronic dobby/electronic jacquard  

2 Projectile 

Loom 

Weft insertion rate not less than 750 mtrs. per minute with or 

without electronic dobby/electronic jacquard  

3 Airjet Loom (i) Weft insertion rate not less than 1200 mtrs. per minute 

without electronic dobby/electronic jacquard 

(ii) Weft insertion rate not less than 900 mtrs. per minute 

with electronic dobby/electronic jacquard 

4 Waterjet 

loom 

(i) Weft insertion rate not less than 1000 mtrs. per minute 

without electronic dobby/electronic jacquard 

(ii) Weft insertion rate not less than 800 mtrs. per minute 

with electronic dobby/electronic jacquard 

 

 

b. List of accessories of automatic pirn changing loom, 190 cms width 

Sr. No. Accessories Price (Rs.) 

1 Warp Beam (1) 6000.00 

2 Cloth Roller (1) 1000.00 

3 Motor (1) 10000.00 

4 Heald Frame (6 Nos. for 

tappet and 16 for dobby) 

12900.00 (for tappet) 

34400.00 (for dobby) 

5 Heald Wires (8000) 6666.00 



250  THE GAZETTE OF INDIA, JANUARY 25, 2014 (MAGHA 5, 1935) [PART I--SEC. 1 
 

 

6 Drop Pins (6000) 5000.00 

7 Shuttle (1 No.) 1500.00 

c. List of accessories of shuttleless rapier loom, 190 cms width 

Sr. No. Accessories Price (Rs.) 

1 Warp Beam (1) 6000.00 

2 Cloth Roller (1) 1000.00 

3 Heald Frame (6 Nos. For 

tappet and 16 for dobby) 

12900.00 (for tappet) 

34400.00 (for dobby) 

4 Heald Wires (8000) 6666.00 

5 Drop Pins (6000) 5000.00 

d. Other equipments 

New Humidification Plant/ Air Compressor/ De-mineral Plant or Reverse Osmosis Plant, beam gaiting 

and knotting machine are also eligible subject to a maximum of 10% of the total cost of the eligible 

machinery for a project. However, subsidy for a project under the scheme will be restricted to  

Rs.60 lakh/Rs.1 crore whichever is applicable. 
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ANNEX – MC 12 

LIST OF PROCESSING MACHINERY ELIGIBLE UNDER TUF SCHEME FOR 

10% CAPITAL SUBSIDY AND 5% INTEREST REIMBURSEMENT 

1) Automatic Dye Weighing and Dispensing System. 

2) Process house and dye Kitchen management system for whole process house. 

3) PLC controlled Shearing/Cropping machine. 

4) PLC based yarn/fabric Singeing machine with auto mixing of air & fuel for temperature and 

flame control with or without pre and post brushing and desizing unit. 

5) Singeing machine for tubular fabrics 

6) Knit tubular mercerizing machine or bleaching cum mercerising machine. 

7) Ammonia mercerising machine for fabrics, including ammonia recovery plant 

8) Fully automatic Yarn/fabric mercerizing machine with Caustic Recovery Unit (without caustic 

recovery unit if unit already has it) 

9) Knit fabric continuous bleaching plant 

10) Baloon Padder 

11) Slit opener with open width squeeze mangle for knitted fabric. 

12) Open-width continuous scouring and bleaching range with microprocessor attachments and 

automatic chemical dosing. 

13) Soft package precision winding machine 

14) Arm hank dyeing machine 

15) Automatic cabinet type yarn dyeing machine 

16) PLC based Package Dyeing machines (cheese, cone.Tops, fibres, dyesprings, yarn beam) 

17) PLC controlled Fully Automatic Flat Bed Printing machine with pneumatic blanket control 

18) PLC based Soft flow Dyeing Machine 

19) PLC based Rapid Jet Dyeing Machines 

20) PLC based Fully Automatic Jigger with Servo/Microprocessor control 

21) Compact continuous dyeing and finishing machine for tapes/narrow width woven fabric 

22) Open width Pad-dry and/or Pad-Steam continuous dyeing range with micro processor based 

energy control and water monitoring 

23) Indigo dyeing range 

24) Industrial washing/drying machine for garments/made ups/Industrial tumble dryers/Washers. 

25) Digital/laser/len engraving/screen making system for rotary screens 

26) PLC based fully Automatic Rotary Screen Printing Machine with magnetic/Air flow squeegee 

system, automatic design setting, and quick change over facility/ flying design change (FDC) 

system with or without on-line washing arrangement 

27) Ink jet printing machines (For textile processing units only). 

28) High Speed Micro inkjet engraver with UV exposing unit. 

29) Continuous transfer printing machine (cylinder based) for synthetics. 
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30) Thermosoling range (For Synthetics only). 

31) PLC based continuous crabbing machine. 

32) PLC based scouring and milling machine. 

33) Loop ager with arrangement for moist and superheated steaming. 

34) Powder dot coating/laminating machine for fabrics. 

35) Continuous weight reduction machine through micro wave technique (for Polyester goods only) 

36) Multichamber Washing range with minimum 5 chambers 

37) Multi cylinder drying range with individual cylinder drives with or without padding mangle 

38) Multi chamber stenter (minimum 4 chambers) with arrangement of Thermic fluid/gas heating. 

39) Compressive Shrinking range 

40) PLC based continuous decatising machine. 

41) Airo Machine (for durable mechanical finishes) 

42) Weft Straightner with electronic controls 

43) PLC controlled Calendering Machine having Racolan sleeve 

44) PLC based Compacting machine 

45) Relax/Radio frequency/Radiant gas fired/Loop dryers 

46) Sand blast machine for denims 

47) Machine for Softening/Stone wash effect on fabric/garments. 

48) Robotised automatic roll packing machine. 

49) Plasma Treatment machines 

50) Continuous Pressing and Setting Machine/Super finish machine 

51) AC invertor driven PLC based Fabric inspection machine with fault analyzer and report 

generator 

52) Hand held spectrophotometer for shop floor colour matching 

53) PLC based oil/gas fired boiler (Steam /Thermic fluid) with automatic control on combustion 

efficiency 

54) Effluent Treatment Plant (ETP) upto secondary and/or tertiary treatment facilities 

55) Reverse Osmosis, Nano Filteration, Multiple effect/stage Evaporators/Mechanical Evaporator. 

56) On line/Off line Chemical concentration indicator & controlling system for textile processing 

machines. 

57) Fabric Profile System to monitor and control the speed of stenter machine while heat-

setting/drying/finishing for process and quality improvement. 

58) Fabric Centering & Spreading system. 

59) Automatic Fabric Straitening system for high speed ranges. 

60) Monitoring System for Weight/Denier reduction process. 

61) On line monitoring system for treated liquid effluent quality and quantity. 

62) Stack monitoring system for energy conservation and emission quality. 

63) Testing equipments in Quality Control Lab accredited by National Accreditation  Board for Lab 
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(NABL) India and set up in the textile & jute unit. 

64) Wool Carbonising Line/Plant. 

65) Automated Warehouse system for textile products. 
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ANNEX – MC 13 

LIST OF MACHINERY/EQUIPMENT ELIGIBLE FOR 

10% CAPITAL SUBSIDY AND 5% INTEREST REIMBURSEMENT UNDER TUF SCHEME 

FOR TECHNICAL TEXTILES INCLUDING NONWOVENS 

a.  Spinning 

1) Friction spinning 

2) Doubling or twisting machine for industrial yarn 

b.  Weaving Preparatory 

1) High speed computerized warping/sectional warping machine 

2) Filament winding machine for textile composite. 

c.  Weaving 

1)  Heavy duty shuttleless weaving machine with or without creel & weft yarn feeding device for 

the manufacturing of technical textiles. 

2) Heavy duty tape weaving 

3) Multi-axial Loom. 

4) 3-D and Block weaving machine. 

5) Needle looms for narrow woven fabrics. 

6) Circular looms 

7) Position Driven Compressor stand assembly for weaving 

8) Narrow width shuttle loom with positive let off and take up motions with electronic 

jacquard/dobby and with micro processor controls for producing circular fabric meant for 

filters, medical textiles and other technical textiles.  

d.  Knitting 

1)  Weft Inserted Warp Knitting machine (WIWK). 

2) Knitting machine for spacer fabrics 

3) Bi- axial & Multi axial knitting machine 

4) Tricot machinery 

5) Rachel double needle bar Machine 

6) Rachel machine for netting 

7) Machines with warp knotting system 

8) Circular warp knitting machine for compression garments 

9) Stitch bonding machine 

10) Warp Knitting machine 

11) Seamless Knitting machine. 
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e.  Processing 

1)  Mechanical foamer with Crush calender. 

2) Pultrusion machine and equipment. 

3) Spattering machine and equipment. 

4) FRP processing machine & equipment. 

5) RTM (Reinforced Textile Material) machine and equipment. 

6) Lab scale production /processing equipment for technical textile product development. 

7) Calendering machine 

8) Finishing machinery for impregnating yarn or fabrics 

9) Dipping machine for tyre cord/industrial fabrics/belting ducks 

10) Dipping machine for single end or cord for reinforcement of v-belts/hoses/hose tires 

11) Printing machine for coated/laminated fabric 

12) Coagulated PU or PVC dip coating machine/PU or PVC coating line or coating 

dipping/knife machine with infrared dryer 

f.  Madeup Technical Textile (TT) Store 

1. RF (Radio Frequency) welding equipment 

2. Ultrasonic cutting and sealing equipment. 

3. Laser cutting and sealing equipment. 

4. Printing equipment for Signage. 

5. Heat setting machine and stretching (for heat setting table). 

6. Back Coating Lines 

7. Braiding machinery 

8. Machinery for manufacture of clay liner 

9. Machinery for manufacture of prefabricated vertical drains/prefabricated 

wick drains 

g. (i) Non-woven textile manufacturing machines: 

Complete production lines or the component/parts forming the production line for the 

manufacture of following non-wovens upto rolledgoods preparation and packing, viz., 

(a) Chemically bonded non-woven 

(b) Stitch bonded non-woven 

(c) Spun bonded non-woven 

(d) Melt blown non-woven 

(e) Spun bond melt blown non-woven (SMS non-wovens) 

(f) Needle punch non-woven 
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(g) Thermal bond non-woven 

(h) Spun lace non-woven 

(i) 3-D Nonwoven Machines 

(j) Eletrospun Nonwoven Machines 

Note :- The machineries listed at Sr. Nos. g(i) of above  are eligible for non-

wovens 

h.  Finishing machines: 

1. Hot melt cold glue applicators for coating 

2. Ultrasonic slitting machines/edge sealer 

3. Brazing machine with torch(for hot air) 

4. PLC operated system with servo drives for measurement/control of tension and temperature 

5. Film calendering machine 

6. Automatic packing and inspection machines 

7. Heatset oven with stenter facility 

8. Pilot/lab coating line 

9. High pressure pump for water jet cutting system 

10. Robotic waterjet cutting system 

11. Robot for water jet cutting system 

12. Water softening/purification system for water jet cutting 

13. Machines for powder scattering/paste dot/powder dot 

14. Coating for fusible interlinings 

15. Padding mangle (fulard) 

16. Extruder lamination machine 

17. Sheet extruders and lamination machine 

18. Singeing machine 

19. Clip/pin stenter for heat setting 

20. Flame lamination machine 

21. Dust collectors 

22. Jacquard machines for joining two edges by inter weaving. 

23. Turret winder and unwinder 

24. High speed precision mixers for plastisols/ organosols. 

25. Gunning and cutting machine. 

26. Grommet fixing machine. 

27. PU tumbling machine and drying machine. 
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28. DMF recovery plant and distillation plant. 

29. Printing machine for coated textiles. 

30. All types of coaters such as knife over roll, kiss roll coater, screen coater, etc. 

31. Multi cylinder drying range 

Note : - The machineries listed at Sr. No. h of above  are eligible for non-wovens, 

wovens, knitted technical textiles and convertors of non-wovens into 

finished products.  

i.  Non-woven converting machinery: 

1. Complete thermomoulding lines 

2. Complete thermosetting lines 

3. Machinery of carpet/NVH moulding lines oven/ press 

4. Conveyor/thermopack for heating/chiller forcooling 

5. Machinery for moulded roofliners 

6. Machinery for conversion of nonwovens into face masks/dust masks/duck bill masks/earloop 

mask sealing/tieon mask sealing/blank mask making machine 

7. Machinery for conversion of nonwovens into bouffont caps/surgical caps/medicap making 

machine 

8. Machinery for conversion of nonwovens into gowns/pillowslip/shoe covers/ice pack body/ice 

pack band sealing and cutting/hand bags/filter pocket /head rest cover/CD/DVD cover and 

other such items 

9. Machinery for conversion of nonwovens into sanitary napkins/baby diapers/adult diapers 

10. Machinery for conversion of nonwovens into dry and wet wipes 

11. Machinery for slitting and rewinding of nonwoven roll 

12. Surgical gauze machine making 

13. Combined dressing making machine 

14. Bandage Roll making machine 

15. Machine to compress 

16. Abdominal sponge making machine 

17. Automatic packing machines 

j. Testing and Evaluation machinery: 

1. Universal textile testing machine 10 tonnes/20 tonnes 

2. Index puncture resistance tester 

3. Co-efficient of friction apparatus 
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4. Particle size determination apparatus 

5. Gradient ratio test apparatus 

6. Long time flow apparatus 

7. Feltperm 

8. Point paper design system with EWE 

9. Weatherometer 

10. Yarn shrinkage and shrinkage force testing machine 

11. Viscometers 

12. Data loggers for machine monitoring and flex resistance tester 

13. Tear testing machine 

14. Cold crack resistance testing 

15. Thickness gauge 

17. Water repellency testing machine 

18. Waterproofing testing machine 

19. Fire resistance testing equipments 

20. Accelerated ageing testing oven 

21. Rainwater tests equipment continuous water spray test and I.R. spectrometer etc. 

22. Abrasion testers 

23. Colour matching cabinets 

24. Colour fastness testers 

25. Accelerated creep tester 

26. Air permeability tester 

27. Hydro static puncture test for geo membrane 

28. Hydraulic grip 

29. Projection microscope 

 

k.  Complete project for manufacture of surgical bleached cotton 

l. Complete project for manufacture of bed tikking mattress fabric.  

 

m. Any other machine considered appropriate by the Technical Advisory-cum Monitoring 

Committee (TAMC). 

Note: Since some of the machinery eligible for technical textiles can also be used by the other 

segments of the industry, the technical textile entrepreneurs intending to avail of 10% capital 

subsidy under Restructured TUFS will have to get themselves registered with Office of the 
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Textile Commissioner and obtain a registration number. In other words, the registration with 

Office of the Textile Commissioner will be the pre-requisite for availing of 10% capital 

subsidy by technical textile units. 
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ANNEX – MC 14  

LIST OF MACHINERY FOR RMG ELIGIBLE FOR 10% CAPITAL SUBSIDY AND 5% 

INTEREST REIMBURSEMENT UNDER TUFS 

a.  ELIGIBLE MACHINES FOR GARMENT MANUFACTURING: 

1. Programmable Single/multi needle power operated industrial lockstitch sewing machine with 

or without trimmer over edging /seaming and banding operation. 

2. Blind stitch machine/Chain stitching machine. 

3. Power operated linking/loop making sewing machine. 

4. Power operated flat lock/overlock machine. 

• Four/Five thread overlock machine with or without trimmer. 

• Five thread flat lock machine with or without trimmer. 

• Five thread flat lock machine with seam joining device. 

5. Zigzag flat bed sewing machine. 

6. Button stitch sewing machine. 

7. Button hole machine with locking device. 

8. Label/elastic inserting machine. 

9. Decorative stitching machine 

10. J Stitch sewing machine 

11. Edge cutting sewing machine 

12. Eyelet Button hole sewing machine. 

13. Belt attaching machine. 

14. Zip attaching machine. 

15. Bar tacking machine. 

16. Hemstitch machine. 

17. Smocking machine/Automatic multi needle sirring machine. 

18. Power driven cloth cutting machine/laser fabric or label cutting machine/laser engraving 

machine. 

19. Collar/cuff turning/blocking machine/pressing machine. 

20. Button and rivet snap fastners fixing machine. 

21. Pocket creasing and welding machine/Auto pocket making machine. 

22. Continuous pressing/folding machine. 

23. Continuous fusing press. 

24. Collar contour trimmer. 

25. Automatic spreading & cutting table with vacuum and/or air blowing device. 
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26. Shoulder pad-attaching machine. 

27. Pocket cutting machine. 

28. Computerised CAD/CAM/cutting machine. 

29. Automatic Pocket Attaching machine 

30. Cloth drilling machine. 

31. Collar point trimmer/Gear knotcher machine. 

32. High speed fully fashioned knitting machine. 

33. Whole garment making machine for knitted garments or power operated garment panel 

forming knitting machine with linking machine. 

34. Power driven socks and gloves knitting machine. 

35. Automatic thread trimming/sucking machine. 

36. Automatic shirt folding machine. 

37. Pearl/Beads/Stones/Glassete/Hook and Bar attaching machine. 

38. Quilting machine. 

39. Fabric inspection/checking machine with fault analyser and report Generator. 

40. Needle/metal detector machine. 

41. Multi head computerised embroidery machine. 

42. Computerised label making machine/computerised label printing machine. 

43. Button wrapping/shanking machine. 

44. Feed-off-the-arm industrial sewing machine. 

45. Automatic dart/pleat making machine. 

46. Automatic label/ply picking machine. 

47. Pin tucking machine. 

48. Single needle basting machine. 

49. Single needle post bed sleeve setting machine. 

50. Power operated conveyor based material handling system for sewing department. 

51. Crochet machine for laces and bands with electronic bar operation. 

52. String thrusting machine. 

53. Sand Blasting/Brushing machine. 

54. Colour matching machine. 

55. Automatic machine for making knit shirt center pleats. 

56. Belt Loop attaching machine 

57. Button packer 

58. Collar Heat Notcher 
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59. Spot Welding machine 

60. Laser Colour Fading/Marking/Drawing Machine. 

61. Laser operated Colour Spraying Machine. 

62. RMG Curing /heat setting oven. 

63. Computerized Strap (Collar/Cuff) Flat Bed Knitting Machine. 

64. Cup Seamer. 

65. Automatic strap cutter machine with electronic feed & cutting device. 

66. Cup moulding machine. 

67. Auto reeling stitch machine. 

68. Fabric Laying/Spreading machine 

69. Garment washing/dyeing machine 

70. Garment drying machine 

71. Dry to Dry cleaning machine for garments 

72. Garment Colour Spray Cabinet 

73. Automatic multi-head Flat bed Screen printing machine 

74. Trouser topper/Form Finisher machine 

75. Trouser turning machine 

76. Fabric Grinding machine 

77. Hem Breaking Machine 

78. Fagoting/Picoting machine 

79. Loop making machine 

80. Placketing machine 

81. Seamless Knitting machine.  

 

b. Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory-cum Monitoring 

Committee (TAMC). 

Note : The readymade garment units are only eligible to avail of the benefit of 10% capital subsidy on 

the above machinery. 
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ANNEX – MC15  

LIST OF BRAND NEW SHUTTLELESS LOOMS ELIGIBLE FOR 15% CAPITAL SUBSIDY 

AND 6% INTEREST REIMBURSEMENT UNDER TUFS 

 

a.  Eligible brand new shuttleless looms 

Sr. No. Description of the brand new shuttleless looms 

1 Projectile looms  

2 Airjet looms 

3 Waterjet looms 

4 Rapier looms 

Specifications for brand new Rapier Loom, Projectile Loom, Airjet looms and Waterjet 

Looms are given below: 

S. 

No 

Type of 

loom 
Specifications 

1. Rapier Loom Weft insertion rate not less than 650 mtrs. per minute with or 

without electronic dobby/electronic jacquard  

2 Projectile 

Loom 

Weft insertion rate not less than 750 mtrs. per minute with or 

without electronic dobby/electronic jacquard  

3 Airjet Loom (iii) Weft insertion rate not less than 1200 mtrs. per minute 

without electronic dobby/electronic jacquard 

(iv) Weft insertion rate not less than 900 mtrs. per minute 

with electronic dobby/electronic jacquard 

4 Waterjet 

loom 

(iii) Weft insertion rate not less than 1000 mtrs. per minute 

without electronic dobby/electronic jacquard 

(iv) Weft insertion rate not less than 800 mtrs. per minute 

with electronic dobby/electronic jacquard 

 

b.  Any other machinery considered appropriate by the Technical Advisory-cum Monitoring 

Committee (TAMC). 
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ANNEX – MC 16   

LIST OF MACHINERY FOR CAD/CAM AND DESIGN STUDIO UNDER TUFS 

a. ELIGIBLE MACHINES/EQUIPMENTS AND SOFTWARE FOR TEXTILE  DESIGN 

STUDIO 

I.  Eligible machines/equipments for Textile Design Studio. 

1. Latest Configuration Core Duo Desktop Computers with minimum 1 GB RAM & 17” 

Monitor and UPS. 

2. Digitizer 

3. Latest Model Plotter/High speed Ink Jet Plotter 

4. Automatic Spreading & Cutting Machine(Single ply and high ply cutters) 

5. Plotter for Computerised CAD/CAM Pattern marker/Pattern grading/marker. 

6. CAD/CAM Design Studio. 

7. High Resolution Scanner 

8. Inkjet Engraver 

9. Semi/fully automatic printing machine 

10. Digital Printing machine 

11. Absorbing machine 

12. Screen Room preparatory equipments 

• Screen Stretching Equipments 

• Auto Screen Coating Equipments 

• Exposing Equipments 

• Digital Screen Equipments 

II.  Eligible software for Textile Design Studio. 

1. CAD for Automatic Marker Planning, grading and marketing. 

2. CAD/CAM software for embroidery machine. 

3. CAD/CAM Pattern marker/Pattern grading/marker Software with Plotter. 

4. Computer aided production planning software 

5. AUTOCAD, Adobe Photoshop, Coral Draw, Adobe Illustrator Softwares,3D Max, 

Visual Studio, Coral 6.0, Flash, Animator Pro, infini-D, form-Z, sketch, publishing, 

visual basic provin, macromedia director, front page editor, dream weaver 

6. Textile Design Software/Vision textile design software 

7.       Apparel Design Software 

8. Software for Product Development Management (Work & Event Tracking, 

Construction & Assembly Details, Report Generation, Measurement Specs) 
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9. Global Sourcing (Source Components from Multiple vendors, Manage Distribution,  

Forecasting, Automatic Bid Updates) 

10. Pattern Making Software Licenses 

11. Marker Planning Software Licenses 

12. Cut Planner Software Licenses 

13. Designing Software Licenses 

14. E-fit Simulator (3D Virtual Sampling) 

15. Other design softwares. 

III.  Testing equipment 

1. Loop length tester 

2. Digital twist tester 

3. Abrasion tester 

4. Fabric checking machine 

5. Pilling tester 

6. Tearing strength tester 

7. Stiffness tester 

8. Colour matching cabinet 

9. Light fastness tester 

10. Computer colour matching system 

11. Polarizing projection microscope 

12. X-ray fluorescence spectrometry 

13. Spectroscope and flex cam camera 

14. Spectro photometer 

15. Washing fastness tester 

16. Coveyarised scanning/grading 

b. Any other machine considered appropriate by the Technical Advisory-cumMonitoring 

Committee (TAMC). 
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ANNEX – A 

COMPOSITION AND FUNCTIONS OF 

TECHNICAL ADVISORY-CUM-MONITORING COMMITTEE (TAMC) 

1.  Composition of the Committee 

1.  Textile Commissioner, Mumbai Chairman 
2.  Director (TUFS), Ministry of Textiles Member 

3.  Jute Commissioner, Kolkata Member 

4.  Chairman, Confederation of Indian Textile Industry (CITI) 

New Delhi 

Member 

 5.  Chairman, Indian Woollen Mills Federation (IWMF), Mumbai Member 

6.  Chairman, Federation of Indian Art Silk Weaving 

Industry (FIASWI), Surat 

Member 

 
7.  President, Indian Spinners Association (ISA), Mumbai Member 

8.  President, South India Small Spinners Association Member 

9. (SISSPA), Coimbatore  

10. President, Ludhiana Knitwear Club, Ludhiana Member 

11. Chairman, Textile Machinery Manufacturers Association of  India 

(TMMAI), Mumbai 

Member 

12. President, Indian Jute Mills Association (IJMA), Kolkata Member 

13. Chairman, Clothing Manufacturers’ Association of India (CMAI), 

Mumbai 

Member 

14. Chairman, Powerloom Development and Export Promotion 

Council (PDEXCIL),Mumbai 

Member 

15. Chairman, Cotton Textiles Export Promotion Council

(TEXPROCIL),Mumbai 

Member 

16. Chairman, Apparel Export Promotion Council (AEPC),Gurgaon Member 

17. Chairman, Synthetic and Rayon Textiles Promotion Council, 

Mumbai 

 

Member 

18. In-charge, TUF Cell, IDBI Bank, Mumbai Member 

19. In-charge, TUF Cell, Small Industries Development Bank of India,  

(SIDBI) Lucknow 

Member 

20. Chairman, Indian Textile Machinery Manufacturers Association 

(ITMMA), Mumbai 

Member 

21. Chairman, Indian Technical Textile Association (ITTA), Mumbai Member 

22. In-charge, TUF Cell, Industrial Finance Corporation of of India, 

New Delhi 

Member 

23. In-charge, TUF Cell, State Bank of India, Mumbai Member 

24. In-charge, TUF Cell, Central Bank of India, Mumbai Member 

25. In-charge, TUF Cell, Bank of India, Mumbai Member 

26. In-charge, TUF Cell, Export Import Bank of India, Mumbai Member 

27. In-charge, TUF Cell, NCDC, New Delhi Member 

28. In-charge, TUF Cell, Canara Bank, Bangalore Member 

29. In-charge, TUF Cell, Bank of Baroda, Mumbai Member 

30. In-charge, TUF Cell, Indian Overseas Bank, Mumbai Member 
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31. In-charge, TUF Cell, Union Bank of India, Mumbai Member 

32. In-charge, TUF Cell, Andhra Bank, Hyderabad Member 

33. In-charge, TUF Cell, ICICI Bank, Mumbai Member 

34. In-charge, TUF Cell, Punjab National Bank, New Delhi Member 

35. In-charge, TUF Cell, Indian Bank, Chennai Member 

36. Director, NITRA, Gaziabad, UP Member 

37. Director, SITRA, Coimbatore, Tamil Nadu Member 

38. Joint Textile Commissioner , O/o. TXC, Mumbai Member Secretary 

Any other technical expert, industry representative or the representatives of the co-opted 

banks/SFC/SIDCs twin function IDCs may be invited as special invitees as and when required. 

2.  Functions: 

The functions of the Technical Advisory Committee will be as follows: 

i) Determine eligibility of the machinery under TUFS. 

ii) To interpret and clarify the various provisions of the GR on TUFS. 

iii) To review the progress of the scheme and critically analyse the operation thereof, at a 

macro-level and sort out administrative and operational bottlenecks. 

iv) To coordinate and sort out the inter bank and PLI-Nodal Agency issues. 

v) To keep the Inter-Ministerial Steering Committee (IMSC) apprised of the direction and 

extent of the implementation of the scheme. 

3.  The Committee shall ordinarily meet once in a quarter.  

4.  The Committee would keep the Government apprised of the decisions taken by them regarding 

technical and other issues relating to the scheme. 

5.  Miscelleneous: 

i) The T.A. /D.A., if any, in respect of Government officials and the Textile Research Association 

officials shall be borne by their respective Departments and Organisations respectively. In respect 

of other members T.A./D.A. shall be borne by the organisations, which the members represent. 

ii) Secretariat assistance will be provided by the Office of Textile Commissioner, Mumbai. 
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ANNEX – B 

OPERATIONAL GUIDELINES FOR PILOT PROJECT ON TECHNOLOGY UPGRADATION 

OF POWERLOOM SECTOR ( HIRE-PURCHASE) 

1. The Hire Purchase Scheme in which risk and rewards incidental to the ownership of the asset is 

transferred to purchaser but not the actual ownership until end of the period.  As per the theme of the 

scheme, the hirer (SPV) would procure the machines and then provide them on hire-purchase basis 

to the weavers.  Ultimate ownership will transfer only at the end of the term of hire-purchase.   The 

operational guidelines of the Hire-purchase scheme under RR-TUFS are as follows: 

2.  Duration of the scheme 

2.1 The operation of Hire-purchase scheme under RR-TUFS will be implemented from the date of the 

resolution to 31
st
 March, 2017.       

3.  Eligible Project 

3.1. The scheme is applicable to the projects of powerlooms units promoted by Special Purpose Vehicle 

(SPV) meeting the technology and other eligibility parameters laid down under the Scheme. 

 4.  Quantum of subsidy 

4.1   30% Subsidy on machinery under RR-TUFS.  

4.2   3% additional upfront credit risk cover where the beneficiary provides at least 50% collateral 

security to the SPV. Else this 3% benefit will be passed on to the SPV, where no collateral security 

is offered, to create a debt security pool 

 4.3  2% Extra costs towards additional interest and administrative expenses to enable the SPV to meet 

initial loading of instalments due to extended tenure of Hire-Purchase i.e. 10 years than the  loan 

repayment period of 7 years.  

5.  Eligible machinery  

5.1. It would cover installation of new indigenous or imported Shuttleless looms only; with or without 

dobby or jacquard, accessories for loom and preparatory machines. Pre-weaving Machinery such 

as warping, sizing, Two for One Twister, Three for One Twister attached to weaving unit etc.  

 

5.2  The New Humidification Plant/ Air Compressor/ De-mineral Plant or Reverse Osmosis plant, 

Beam Gaiting and Knotting Machine are also eligible subject to a maximum of 25% of the total 

cost of the eligible machinery.. 

6.   Minimum Size of Project 

6.1. Minimum economic size of project to be sanctioned under this scheme is proposed at 48 looms.  

This group of 48 looms will be further divided in a minimum economic size of 4 looms per 

weaver.  This size is defined on the basis of capacity of each weaver to handle 4 looms efficiently.  
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Thus the project cost will be divided in 12 equal parts. The shuttleless looms installed in the project 

would be available to powerloom weavers on hire-purchase for a period not more than 10 years 

along with proportionate shed area. 

  7.  Lending Agency 

7.1  NBFCs registered with RBIs as category A and B, all banks including cooperative banks/SFCs/ 

SIDCs and SIDBI are eligible for funding under the scheme. 

 8.  Financial norms 

8.1. Financial norms like security debt-equity ratio, previous years profit position, networth etc. will be 

as per existing norms of lending agency. However, they should not be stricter than TUF norms. 

8.2. Projects availing subsidy should at least function for a minimum period of 10 years under the 

scheme  

9.  Role of SPV  

9.1. It is suggested that a model where hirer (SPV) – Purchaser coordinated approach can bring 

feasibility and workability to the scheme. Here the hirer (SPV) is envisaged to be an SPV led by a 

group of weavers or a strong anchor that could be a large textile manufacturer or a cooperative 

acting as master weaver or any entrepreneur where the purchaser would also have a small equity 

stake. It is envisaged to promote SPVs bringing out equity capital and giving high-tech looms to 

small weavers on hire-purchase basis with enhanced benefits on looms, common facility centres and 

infrastructure. 

 

The project will be implemented through a special purpose vehicle duly registered under the 

Companies Act, 1956 as private limited/limited company as the case may be to implement the 

project. The SPV can be promoted by a group of weavers, the machine manufacturers, master 

weavers, corporate houses, financing companies etc. The responsibilities of SPV would include 

identification of user/member beneficiaries, identification of land, project preparation and 

submission to the Government for approval, managing the required bank finance on the credential 

of potential promoters/investors; dovetail other schemes viz. SITP, TUFS etc to get infrastructural 

and building incentives and subsidy on machinery respectively, execution of the project and its 

management. SPV should ensure the availability of working capital in cases, where powerlooms are 

not functioning on job work basis. The SPV will work as catalyst for fund generation and 

repayment.SPV would ensure that the benefits under this Scheme should reach the weavers in a 

closed/ controlled environment like SITP, Mega clusters Scheme.  

SPV will generate funds by collecting maintenance charges from members and operating common 

facility such as Pre-Weaving activity. The infrastructure and building would remain with the hirer 
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(SPV) till completion of the hire-purchase agreement and/or may be transferred to the weavers/ 

individual rent holders subject to settlement of hire-purchase costs. SPV may act as a facilitator to 

bring job work and marketing of the product. The SPV will be responsible for maintaining the 

infrastructure and factory building on chargeable basis from the purchaser. Common facilities like 

Preparatory, Humidification plant, Compressor, Electricity etc. can be owned by the SPV itself and 

the cost can be covered under hire- purchase installments. 

 

It was also felt that the individual small weaver may not be in a position to enter direct marketing 

and therefore it is suggested that the SPV/Large Corporate/Master Weaver may supply weaver’s 

beams to the weavers and get it converted into fabrics by paying job charges (pick rate) and take 

back the fabrics for further processing in upward value chain and final sale. At the end of the hire- 

purchase period, the ownership of the looms along with the building will be transferred to the 

weavers. This model with 10 years instalment period could be viable and work for long.  

10.  Safeguard against Mis-utilisation 

10.1. Indigenous loom should bear machinery details like serial number of the machine, Model and 

Year of Make which should be visible, by way of casted/engraved/ tamper proof name plate as 

the case may be, on the machines.  Imported machine shall have serial number, model and year 

of make.   

10.2  Weaver-beneficiary will be identified on the basis of available documents such as Powerloom 

permit, Information Memorandum filed to District Industries Centre, Acknowledgement issued 

by Textile Commissioner etc. In case of new weavers, training/skill development certificates 

may be insisted.   

10.3  Shuttleless looms installed in the project would be hired out as maximum of 4 looms per 

powerloom weaver/entrepreneur on hire-purchase basis to avoid cornering major share by any 

single entrepreneur. 

10.4  In case of default by SPV care can be taken by use of Escrow Account for deposit of hire-

purchase rentals by the purchaser.  Further action can be taken against the defaulting members 

separately as separate records will be available.  Legal action against SPV will be easier to 

financial institutions as the ownership of assets will rest in the hands of SPV only and lease 

agreements would be accepted only in the format where the machines can be acquired by 

financial institution from SPV directly without intervention of defaulting weavers. 

10.5  The Textile Commissioner will monitor the progress of the scheme. 

11.  Monitoring/ Implementation of the scheme 

11.1  The appraisal would involve office of the Textile Commissioner conducting inspection of the 

unit through Joint Inspection Team (JIT) to verify the progress of the project, installation/ 

commissioning of machinery and sending the JIT report along with all the related documents to 

the Powerloom Development Cell, Office of the Textile Commissioner, Mumbai. This cell 

would then scrutinize/ examine the JIT report and release the subsidy to the eligible units 

through its escrow bank account after successful installation and commissioning of machinery 

under the project. 

11.2  The indigenous manufacturers supplying the machines under the scheme have to register with 

the office of the Textile Commissioner. The standard of looms necessary for registration shall be 

prescribed by the Office of the Textile Commissioner time to time.  

11.3  The Textile Commissioner will monitor the progress of the scheme. 
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11.4  The hire-purchase agreement can be framed in multiple manners by each party depending upon 

state laws but ultimately it should contain the following clauses as stipulated: 

(i) The risk attached with running of machines will be on the purchaser and he will be entitled to 

benefits arising from running of the same. 

(ii) The ownership of machine will be transferred at the end of the hire-purchase term to the 

purchaser. Until then, the purchaser will have only user rights attached to the same and SPV will 

remain owner of the assets. 

(iii) The machine will be subject to the charge created on the same by the financial institutions/ SPV 

for providing finance for the machine. No permissions will be required to be taken from 

purchaser in case a default is conducted by him in repayment of the finance amount.  

(iv) The purchaser will be depositing the hire-purchase charges to the ESCROW account opened for 

the purpose. 

12.  Project Approval Committee (PAC) 

12.1  The proposals under the scheme wiil be received by the office of the Textile Commissioner 

through its Reginal offices, which will then be appraised and presented to the Project Approval 

Committee (PAC). The composition of PAC would be as follows:- 

(i) If GOI share/assistance is more than Rs. 10.00 crore. 

Chairman - Secretary (Textiles) 

Member - SS & FA, Ministry of Textiles 

Member - Joint Secretary (Powerloom), Ministry of Textiles 

Member - Representative from Planning Commission 

Member Secretary - Textile Commissioner 

(ii) If GOI share /assistance is less than Rs. 10.00 crore 

Chairman - Textile Commissioner 

Member - Joint Secretary (Powerloom), Ministry of Textiles 

Member - Representative from IFW, Ministry of Textiles 

Member Secretary – Additional/ Joint Textile Commissioner 

13.  Grievance Committee 

13.1. Grievances of the beneficiaries/SPV under the scheme would be considered by a grievance 

committee under the chairmanship of the Textile Commissioner which comprises of such 

members as Textile Commissioner deems fit. 

 

********
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ANNEX – C 

OPERATIONAL GUIDELINES FOR  

DEFERRED PAYMENT GUARANTEE (DPG) SCHEME 

(i) The assistance under DPG will cover major equipments and also cases involving both DPG and 

normal term loan in a single project. In all cases, however, the project per-se has to meet the 

technology and other eligibility norms of the TUFS. 

(ii) The margin money in case of equipment exclusively under DPG, shall be assumed as 30% for 

the purpose of interest subsidy under TUFS. However, in respect of cases involving both DPG 

and term loan, margin money may be taken based on project cost excluding DPG component. 

(iii) The period of the deferred payment will be from the date of execution of the bills/ promissory 

notes and should not exceed 7 years including moratorium period not exceeding one year. 

(iv) Only rupee loan will be covered under the TUFS and buyers bank who is giving the guarantee 

has to be bank co-opted under TUFS. 

(v) The intending purchaser-user of indigenous/imported machinery who is not in a position to offer 

immediately full cash payment for the required machinery will approach the machinery 

manufacturer/local agent of foreign supplier seeking deferred payment facility. The manufacturer 

– seller will prepare separate usance bill/promissory note for each installment together with 

interest payable on the deferred installments. 

(vi) The bills drawn by the seller will be accepted by the purchaser/user and guaranteed by the 

purchaser/users bank. Alternatively, these bills are drawn by the purchaser/ users and guaranteed 

by his banker. 

(vii) These bills/promissory notes are then delivered to the seller, who gets them discounted with his 

banker, thus realising the cost of the machinery; the discount payable by him to his banker is 

included in the amounts of the bills by way of interest for the period of deferred payment. 

(viii) The buyers bank will retire the bills on the respective dates by debiting the account of the buyer 

and for the full face value of the bill including principal amount and interest on deferred payment. 

After receipt of the 5% interest reimbursement from nodal agency, the reimbursement amount 

will be refunded by the buyers bank to the buyer. 

(ix) After ensuring compliance with all the provisions of TUFS, the buyers bank will approach 

respective nodal agencies for interest reimbursement. The buyers bank will be required to furnish 

complete details i.e., invoice value of equipment, discounting rate (%), usance period (months) for 

each bill, periodicity and entire repayment schedule indicating break-up of principal components 

for the entire period of repayment. 
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ANNEX – D 

 

OPERATIONAL GUIDELINES FOR IMPLEMENTING 30%  MMS UNDER TUFS 

(MMS@30%-TUFS) FOR BRAND NEW SHUTTLELESS LOOMS AND 8% MMS (MMS@8%-

TUFS) FOR SECOND HAND IMPORTED SHUTTLELESS LOOMS FOR POWERLOOM 

SECTOR 

1. An option has been provided to the powerloom units to avail of 30% Margin Money Subsidy under 

TUFS (MMS@30%-TUFS) for brand new shuttleless looms in lieu of 6% interest reimbursement 

and 15% capital subsidy/15% Margin Money Subsidy and  2% IR or 8% MMS (MMS@8%-

TUFS) on second hand imported shuttleless looms. The operational guidelines are as follows: 

2.  Duration of the scheme 

 The operation of this scheme will be co-terminus with RR-TUFS.       

3.  Eligible units 

3.1. The scheme is applicable to MSME powerloom units i.e., the units having investment in plant & 

machinery as per Micro, Small & Medium enterprises development Act 2006. However, filing of 

Entrepreneurs Memorandum with concerned District Industries Centre is a pre-requisite for 

availing of assistance under the scheme. 

3.2 The eligibility of the powerloom unit is subject to a capital ceiling of Rs. 500 lakh and ceiling on 

margin money subsidy of Rs. 150 lakh for brand new shuttleless. Powerloom units exceeding 

capital ceiling of Rs.  500 lakh would not be eligible for assistance under 30% MMS-TUFS/8% 

MMS-TUFS. Such units are advised to avail of 6%/2% interest reimbursement under TUFS 

respectively. 

3.3 UID from Office of the Textile Commissioner is compulsory under this scheme. After obtaining 

UID, unit/Bank has to submit claim application for subsidy through office of the Textile 

Commissioner as per the procedure under this scheme.  

4.  Quantum of subsidy 

4.1 30% margin money subsidy will be available on investment in TUF compatible specified 

machinery subject to a ceiling of Rs.1.5 crore on subsidy amount to each unit.  

4.2. Powerloom units availing of 30% MMS/8% MMS would not be eligible under the NEF scheme. 
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5.  Eligible machinery  

5.1. The eligible machinery for 30% MMS-TUFS include brand new shuttle less looms.  

5.2 The eligible machinery for 8% MMS-TUFS include second hand imported shuttle less with 10 year 

vintage and with a residual life of minimum 10 years. 

6.  Bench marking of price under the scheme: 

 The indigenous machinery manufacturers shall be benchmarked. A list of eligible machinery 

manufacturers is at Appendix-I. 

 7.  Lending Agency 

 NBFCs registered with RBIs as category A and B, all banks including cooperative banks/SFCs/ 

SIDCs and SIDBI are eligible for funding under the scheme. 

 8.  Financial norms 

8.1. Promoters contribution of 15% is to be ensured by the lending agency.  

8.2. Financial norms like security debt-equity ratio, previous years profit position, networth etc. will be 

as per existing norms of lending agency. However, they should not be stricter than TUF norms. 

8.3. Powerloom unit availing of 30% MMS/8% MMS should at least function for a minimum lock-in 

period of three years under the same ownership from the date of disbursement of subsidy to ensure 

that repayment period including moratorium period for the term loan should be minimum of three 

years.    

9.  Release of subsidy    

 Following mechanism will be adopted for the release of subsidy to Machinery Manufacturers/ 

Entrepreneurs/ Banks. 

9.1. Machinery Manufacturers 

9.1.1 The powerloom unit will approach the lending agency for a term loan with their project 

proposal. The lending agency would advise the office of the Textile Commissioner of the 

sanction of the loan in the prescribed format as at Appendix-II. 

9.1.2 The MSME entrepreneur would submit application for claim to Office of the Textile 

Commissioner in the prescribed format as at FR 1. 

9.1.3. The powerloom entrepreneur would release his initial advance of minimum 15% contribution 

directly to the machinery manufacturer for the cost of the machine. The lending agency would 

release the loan to the machinery manufacturer when machinery is ready for dispatch. In case, 

with the loan amount, 70% of the cost of the machinery is not met, the powerloom weaver 

would make good the remaining amount to the machinery manufacturer from his own 

resources. 
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9.1.4. The machinery manufacturer/powerloom entrepreneur would install and commission the loom 

on receiving 70% of the cost of the machinery. After satisfactory commissioning of the loom, 

the machinery manufacturer would inform the office of the Textile Commissioner. 

 9.1.5. In case of imported machinery, the powerloom weaver would inform the office of the Textile 

Commissioner after commissioning of the looms. 

9.1.6. Textile Commissioner would constitute inspection teams on regional basis to inspect and certify 

the commissioning of the machinery. It would be ensured that Certification Committee issues a 

certificate within 15 days from date of intimation by the machinery manufacturer. 

9.1.7. The 30% subsidy/8% subsidy would be released by the office of the Textile Commissioner to 

the machinery manufacturers/ units Bank Account after receipt and examination of certification 

from the inspection team.  

9.1.8. In respect of TUFS compatible imported looms and machinery, the powerloom weavers will 

need to open a LC in Bank to make the purchase. In such cases, the 30% subsidy/8% subsidy 

would be released directly to the powerloom weaver’s bank account after receiving installation 

and commissioning report of the imported looms and machinery. 

9.1.9. Interest subsidy/capital subsidy/Margin Money subsidy on the basic value of the machineries 

and exclude the tax component/custom duty for the purpose of valuation. 

9.1.10. In case powerloom entrepreneur avails of bridge finance from the lending agency for the 

30%/8% MMS to be given, the 30%/8% subsidy would be released by the Textile 

Commissioner directly to the lending agency. 

9.1.11. The subsidy will be released subject to Stage I of monitoring process of Para IV relating to 

Implementation/Monitoring/Appraisal mechanism. 

9.2.  Banks 

9.2.1. The Powerloom units may avail of 30% MMS/8% MMS on ‘front ended’ basis along with 

bank finance.  The operational guidelines for releasing of 30%/8% subsidy are as follows: 

9.2.2. The powerloom unit will approach the lending agency for term loan and bridge finance for 

30%/8% MMS with their project proposal. After sanctioning of the loan the lending agency 

shall advise the O/o the Textile Commissioner the sanction of the loan in the prescribed format 

at Appendix - III. 

9.2.3. Under the scheme, the lock in period for term loan would at-least is of 3 years. 

9.2.4. The powerloom entrepreneur would release his initial contribution of minimum of 15% 

directly to the machinery manufacturer.  

9.2.5. The lending agency would release the term loan as well as bridge finance to the machinery 

manufacturers when machinery is ready for dispatch.  
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9.2.6. The machinery manufacturer would continue with casting/engraving of the nine-digit 

identification code for each machinery.  

9.2.7. The machinery manufacturer/ powerloom entrepreneur would install and commission the 

machinery and inform the lending agency about commissioning of the machinery. 

9.2.8. Lending agencies visits the unit either before or after disbursement of the loan.  During this 

visit, the lending agency would ensure the casting/engraving of the nine-digit identification 

code on the indigenous machinery as per the guidelines.  

9.2.9. After this visit, the lending agency will inform the O/o the Textile Commissioner that the party 

has installed the machinery and they have released the payment including the bridge finance 

on account of the 30% margin money subsidy in the prescribed format.  The lending agency, 

along with this declaration will also send the copies of all related documents, which should 

invariably have all the specification of the machinery and also the 9-digit identification code 

to the office of the Textile Commissioner.   

9.2.10. Based on the documents so received from the lending agency, the O/o the Textile 

Commissioner would release the margin money subsidy to the lending agency. 

9.2.11. 30%/8% margin money subsidy will be worked out on the basis of invoice price exclusive of 

all taxes, in respect of indigenous machinery. The lending agency should provide bridge 

finance to the extent of 30%/8% of eligible investment.  

 9.2.12. In respect of brand new/second hand imported machinery, the 30%/8% margin money subsidy 

will be worked out on the basis of CIF price.   

9.2.13. In case the lending agencies give bridge finance more than the eligible 30%/8% margin money 

subsidy, the excess amount will have to be recovered from the powerloom weaver or it can be 

converted into a normal term loan by the lending agency. 

9.2.14. Advance/token payment of the machine cost can be paid by the unit prior to the date of 

sanction of term loan.  However, machines purchased on or after date of sanction of term loan 

will be eligible under TUFS subject to fulfillment of other terms and conditions. 

9.2.15. Textile Commissioner would constitute a team comprising of senior officers of the Head office 

to periodically inspect on random basis the machinery installed/commissioned as well as the 

original record of the bank pertaining to the loan to the beneficiary. 

10.  Safeguard against mis-utilisation 

10.1. To prevent mis-utilisation of the scheme, casting of a unique mill no, machine code no, and 

engraving of the running serial number would be done on each machine. There would be a nine-

digit identification code for each machinery. The nine-digit identification code will include the 

following: 
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• The first three digits (000) of the identification code will indicate unique three digit mill No. 

for each manufacturer which has been allotted by the Textile Commissioner.   The unique 

three digit mill no. will be casted in the specified cast components by the machinery 

manufacturers. 

• The next two digits (00) of the identification code will indicate the type of the machinery. The 

two digit number for different type of machinery has been specified by the Textile 

Commissioner. The details of the two digit numbers are given in the Appendix - IV. The two 

digit number is to be casted/engraved besides three digit unique mill number on each 

machinery. 

• The next four digits (0000) will indicate number of machinery of that manufacturer produced 

under the scheme. The four digit running serial No. for each type of machinery will be given 

by the respective machinery manufacturer and is to be engraved besides three digit unique mill 

number and two digit machine code specified by the Textile Commissioner for that machinery.  

                       For example the nine-digit identification code for 1st rapier loom produced under the  

scheme by M/s  XYZ Works Ltd  would be   Rapier   loom    ‘001-04-0001’.    The first  three   

digits   ‘001’   indicate   the   unique   mill    number  of M/s  XYZ Works Ltd  ;   the next two digit 

‘04’ indicate the type of machinery i.e., rapier loom; the next four digit ‘0001’ indicate the first 

rapier loom produced by M/s  XYZ Works Ltd  under the Scheme. The machine serial no. will be 

in continuity from the earlier number as given under CLCS. 

10.2. The identified machinery manufactures would cast the 3 digit unique mill No. on the select cast 

components as specified by the Textile Commissioner. The item-wise specified components for 

casting are at Appendix - V. The two digit machinery No. specified by the Textile 

Commissioner will be casted/engraved while the four digit running S.No. would be engraved on 

the machine on such cast component so that mill code, machine code and running serial no of 

machine are in alignment to make a row. 

10.3. For specified machinery which have no cast components engraving of unique mill no. instead of 

casting of such no. is permitted by the Textile Commissioner. 

10.4. For the existing stock of the machinery manufacturers, the stock declaration statement as on 

date of enlisting under scheme would be submitted by the machinery manufacturers to Office of 

the Textile Commissioner, Powerloom Development Cell. Based on the quantum of such stock, 

the Textile Commissioner would take a decision regarding coverage of such stock under scheme 

by permitting engraving of the unique mill nos. on such stock. 
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10.5. In respect of imported new machinery, the serial nos of the machineries and Year of Make 

should be visible, by way of casted/engraved/ affixing the plate as the case may be, on the 

machines. 

11.    Monitoring of the progress of the scheme 

11.1. The Textile Commissioner will monitor the progress of the scheme. 

12.    Grievance Committee 

12.1. Grievance of the beneficiaries after purchase of machinery under the scheme would be 

considered by a grievance committee under the chairmanship of the Textile Commissioner and 

comprise of such members as Textile Commissioner deems fit. 
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Appendix - I 

 

LIST OF IDENTIFIED/BENCH MARKED MANUFACTURERS ALONG WITH 

BENCHMARKED MACHINERY UNDER CLCS @ 30% - TUFS 

 

Sr. 

No. 

Unique 

Code. 

Name & Address of the 

manufacturer 
Items of machine manufactured 

1 001 M/s. Laxmi Textile Stores, 

22/23, Punmaji Indl. Estate, Dhobi 

Ghat, Shahapur,  

Ahmedabad – 380 004 

Ph – 562 2510 

Fax – 079 562 2845 

E mail- shanghvi@vsnl.com 

• Shuttleless Rapier Loom 

 

2 002 M/s. Dynamic Auto Looms India Pvt. 

Ltd., 
26 Chetana Estate, Nagarwel Hanuman 

Road, Amrewadi, 

Ahmedabad – 380 026 

Ph- 274 2468 

• Shuttleless Rapier Loom  

 

3 011 M/s. Himson Textile Egg. Ind. Ltd., 

2/94, GIDC, Pandesara, 

Surat  - 394221 

Ph – 0261 8691741/42/ 43/44 

E mail – nimesh@himsonceramics.com 

• Shuttleless Rapier Loom 

 

4 012 M/s. Lifebond Machines Pvt Ltd., 

Joy Silk Mills Compound, Station 

Road, Lal Darwaja, Surat 395 003 

Ph – 0261 7418837/7404150/ 

Fax – 0261 7423410  

• Shuttleless Rapier Loom 

 

 

5 017 M/s. Honest Trading Co. Pvt. Ltd., 

Post Box No. 43, Madhav Nagar,  

Bilimora – 396 321 

Ph – 02634 83902 83302 

Fax – 83681  

E mail – honestbilimora@yahoo.com 

• Shuttleless Rapier Loom 

 

 

6 021 M/s. Industrial Engineering Works, 

No.27, 8th Cross, Magadi Road, 

BANGALORE 560 023, 

KARNATAKA, INDIA 

Phone No: 080- 23380325/23380759 

Telefax : 080-23380325, 

Email-indlengg@vsnl.net 

• Shuttleless Rapier Loom 
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Sr. 

No. 

Unique 

Code. 

Name & Address of the 

manufacturer 
Items of machine manufactured 

7 024 M/s. Lakshmi Automatic Loom 

Works Ltd., 

P. B. No. 6320, 686, Avanashi Road, 

Coimbatore - 641037 

Tamil Nadu 

Ph- (Off) 0422 2215 484/2213489 

Fax No – (Off)  0422 2213785 

Email – lalwcbe@md2.vsnl.net.in  

• Shuttleless Rapier Loom 

8 035 M/s. Weavetech Engineers, 
Block No. 122/1, 

Vaghdhara Road, 

Village – Dadra-398191,(Silvassa), 

U.T. of Dadra & Nagar Haveli, 

Phone : (0260)2668304 

• Shuttleless Rapier Loom 

•  Shuttleless Waterjet Loom 

9 050 M/s Alidhra Weave Tech Pvt. Ltd., 

Plot No. A (5) 4, Sachin Udyognagar 

Sahkari Sangh, Dandi Road, Sachin, 

Dist Surat – 340 380  

• Shuttleless Rapier Loom  

10 084 M/s. Friends Engineering Works, 

Chandni Bagh, Sonali Road, 

Panipat – 132103, Ph.0180-2661560 

S.S. Malik – 98120-19139 

R.K. Sharma – 98120-07534  

(340  - 400 meters per minute) 

• Shuttleless Rapier Looms 

 

11 095 M/s Weavetech Industries,  

Block No. 1, Survey No. 122, Village 

Dadra, UT of D & NH 

• Shuttleless Rapier Loom 

• Shuttleless Waterjet Loom 

12 109 M/s. Bilimora Engineers Pvt. Ltd., 
Post Box No. # 39, Mahadev Nagar, 

Bilimora – 396 321, 

Dist. Navsari, Gujarat (INDIA) 

Phone No : 02634 – 283684  

Fax : 02634 – 283681 

• Shuttleless Rapier Loom 
 

13 118 M/s. Anil Metal Industries, 

Plot No. 250-252, Odhav GIDC, 

Behind Water Tank, Near Telephone 

Exchange, Odhav, 

Ahmedabad-382415, Gujarat. 

Phone: (079) 22891943  

Mobile : 9904071099, 9824478875 

Email : iconlooms@rediffmail.com 

• Shuttleless Rapier Loom 
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Sr. 

No. 

Unique 

Code. 

Name & Address of the 

manufacturer 
Items of machine manufactured 

14 121 M/s. Korindo Weaving Machines, (A 

Div. 

of Himson International Pvt. Ltd), 

701, Center Point Bldg., Near Nirmal 

Children Hospital, Ring Road, 

Surat – 395 002, 

Tel – 0261 3966033-44, 

Fax – 0261 2460358 

Plot No.334, Road No. 3, GIDC, Sachin 

• High Speed Water Jet Looms 

 

15 122 M/s. Himson Engineering, 

701, Center Point Bldg., 

Near Nirmal Children Hospital, Ring 

Road, Surat – 395 002, 

Tel – 0261 3966033-44, 

Fax – 0261 2460358 

17-1/17-1A/17-2A, Ringanwada, 

Kanchigam Road, Nani Daman-

396210. 

• High Speed Water Jet Looms 

 

16 124 M/s. Laxmi Shuttleless Looms Pvt. 

Ltd., 

Shanghvi Estate, Opp. G.S.T. Kaligam, 

Ranip, Ahmedabad – 382470 

Tel – 079-25622510, 25624393 

Fax – 079- 25622845 

E mail – shanghvi@vsnl.com 

• Shuttleless Flexible Rapier Loom 
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Appendix – II 

FORMAT FOR SUBMITTING THE DATA UNDER 30% / 8% MMS -TUFS FOR POWERLOOM SECTOR 

Name & Address of the Lending Agency with Pin code: Dated : _______________ 

IFSC Code: 

MICR Code: 

Borrower’s Term Loan Account No.:  

Sr. 

No 

PAN DIC 

IEM 

Num-

ber 

Name & 

Address 

of 

borrower 

 

Existing/ 

New 

Unit 

Project 

cost 

sanc-

tioned 

Machinery covered under the scheme Total Term Loan 

amount Sanctioned 

for machinery under 

30% / 8% MMS-TUFS  

Total Term Loan 

amount Disbursed 

for machinery 

under 30% / 8% 

MMS-TUFS 

Name of the 

TUFS 

compatible 

machinery 

along with 

specification 

Name & 

address of the 

machinery 

manufacturer in 

case of 

indigenous 

machinery 

Country 

of import 

in case of 

imported 

machinery  

Price of the 

machinery 

(Rs.) 

Date 
Amount 

(Rs) 
Date 

Amount 

(Rs) 

(1)   (2)   (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) 

1.   Factory 

address: 

 

        
  

             

 Promoters Contribution : Rs. _____________________ (                   %) 

 Term Loan Disbursed : Rs. _____________________ (                   %) 

 Total Cost of Machines : Rs. 

Details of any claim of unit under TUFS through Bank route ………………… (Signature of Bank Branch Manager/ Authorised signatory with Seal) 

  Name of the Manager/authorized person  

  Designation: 

  Code: 
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Appendix – III 

FORMAT FOR SUBMITTING DATA UNDER 30% / 8% MMS-TUFS FOR POWERLOOM 

SECTOR 

Format to be submitted by the lending agencies for claiming subsidy from the Office of the Textile 

Commissioner. 

Dated: _______________ 

Name & Address of the Lending Agency: 

 

1 Name & Address of borrower 

 

 

 

 

 

Email ID of Unit: 

Factory address: 

 

 

Registered office address: 

 

 

 

2 Whether MSME unit or not  

 

(i)  New Unit  (ii) Existing 

3 Name of the promoter(s) 

 

 

4 Type of firm (Proprietorship / 

Partnership / Limited Company / 

Cooperatives / Others) 

 

 

5 Project Cost (Rs.) 

(cost of machinery) 

 

 

(a) Promoters Contribution (should be 

minimum of 15% for machinery) 

 

 

(b) Term loan sanctioned and  disbursed 

for machinery 

(L.C. No. in case of imported 

machinery) 
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(c) Bridge Finance disbursed 

 

 

(d) Date of sanction of term loan   

6 Date of Commissioning of Machines  

7 Details of machinery covered under 

30% / 8% MMS-TUFS 

 

(a)  Indigenous machinery 

Sr. 

No. 

Description of 

machinery 

Name and address of 

machinery manufacturer 

and code number 

No. of 

machines 

Nine digit 

code 

number(s) 

Invoice Price 

(Rs.) 

      

      

 

(b) Imported machinery 

Sr. 

No 

Description 

of 

machinery 

No. of 

machines 

Brand 

New or 

second 

hand 

Machine 

Sr.No. 

Date 

of 

Bill 

of 

Entry 

Invoice 

Price 

Speed 

of 

loom 

Width 

of loom 

CIF price 

 

          

          

Documents to be enclosed: 

Sr. 

No. 
Description of document 

Please tick if 

enclosed and 

write N.A. if not 

applicable 

1 MSME certificate or any document (i.e., C.A. Certificate, banker 

certificate) to prove that unit is a MSME unit. 

 

2 In case of same location, a copy of separate electricity bill.  
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3 Invoice with full details including accessories and also indicating 9 

digit code number. 

 

4 Bill of entry in case of imported machinery.  

5 Chartered Engineer’s certificate indicating the vintage and residual 

life of looms (As per the guidelines the vintage period of looms is 10 

years with a residual life of 10 years)  

 

6 Copy of Letter of Credit in case of imported machinery.  

7 Declaration from the borrower that he has not exceeded the subsidy 

limit of Rs.1.5 crore since inception of the scheme. 

 

8. Copy of Loan sanction letter  

  

It is certified that the unit has commissioned machinery and the payment has been released for the same 

including the bridge finance on account of 30% / 8% margin money subsidy as per GR on TUFS and 

the unit has not availed of 6% / 2% interest subsidy / 15% MMS under TUFS. 

Authorised signatory 

Place:        Name: 

Date:         Designation: 

Seal 
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Appendix -IV 

Two Digit code for different type of machinery specified by the Textile Commissioner. 

 

S.No. Type of Machinery 2 digit code 

1. Shuttle- less Rapier Looms 04 

2. Waterjet looms 13 

3. Airjet looms 14 
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Appendix –V 

ITEM-WISE SPECIFIED CAST COMPONENTS 

LOOMS 

� Machine Frame –R 

� Machine Frame –L 

� Breast Beam 

 

 

 

 

 

 

 

 

Note: In case of the castings, the unique manufacturers code No. should be inserted 

during the casting of the components.  The running serial No. should be 

engraved on the components besides the code No. 
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ANNEX– E  

OPERATIONAL GUIDELINES OF MARGIN MONEY SUBSIDY @ 15% UNDER TUFS FOR SMALL 

SCALE TEXTILE AND JUTE UNITS 

1. An option has been provided to the small scale textile and jute units to avail of 15% Margin Money 

Subsidy under TUFS (MMS@15%-TUFS) in lieu of 5% IR. The operational guidelines of the 

MMS@15%-TUFS are as follows: 

Duration of the scheme 

2. The operation of MMS@15%-TUFS will be co-terminus with RR-TUFS. 

Eligible units 

3. The scheme is applicable to MSME of eligible segments mentioned in I. SCOPE OF THE 

SCHEME in GR of TUFS. The definition of MSME would be as per Micro, Small & Medium 

Enterprises Development Act 2006. However, filing of Entrepreneurs Memorandum with 

concerned DIC Centre is a pre requisite for availing of assistance under 15% MMS. 

4. The eligibility of the MSME is subject to a capital ceiling of Rs. 500 lakh and ceiling on margin 

money subsidy of Rs.75 lakh. MSME exceeding capital ceiling of Rs.  500 lakh would not be eligible 

for assistance under 15% MMS – TUFS. Such units are advised to avail of 5% interest reimbursement 

under TUFS. 

5. UID from Office of the Textile Commissioner is compulsory under this scheme. After obtaining 

UID, unit/Bank has to submit claim application for subsidy through office of the Textile 

Commissioner as per the procedure under this scheme. 

Quantum of subsidy 

6. 15% margin money subsidy will be available on investment in TUF compatible machinery subject 

to a ceiling of Rs. 75 lakh on subsidy amount. 

7. MSME availing of 15% subsidy will not be eligible for 10% / 15 % capital subsidy in specified 

processing, garmenting, brand new shuttleless looms and technical textile machinery.  

8. Unit after availing assistance under 5% Interest Reimbursement cannot avail assistance under 

MMS@15%-TUFS. They may however continue to get assistance under 5%  Interest 

Reimbursement. 

Norms and eligible machinery 

9. Technology and other norms of TUFS are equally applicable to MMS@15%-TUFS cases for 

determining the eligibility under the scheme. 

10. The eligible machinery under MMS@15%-TUFS are at Annex – MC 1, MC 3 to MC 10 and MC 16 

of GR of TUFS.  

11. Make and year of manufacture should be clearly indicated on machine / name plate attached to the machine. 
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Eligible value for subsidy 

12. The margin money subsidy will be worked out on the basic value of the machinery excluding the 

tax component for the purpose of valuation. In other words, for indigenous machinery the basic 

price and for imported machinery CIF price would be considered for working out subsidy. 

Lending Agency 

13. All Nodal Banks, IDBI Bank, SIDBI and its all co-opted PLIs are eligible for funding under the 

scheme.  

Financial norms 

14. The promoter’s contribution of 15% is to be ensured by the lending agency. 

15. Financial norms like security debt-equity ratio, previous years profit position, networth etc. will be 

as per existing norms of lending agency. However, they should not be stricter than TUF norms. 

Mechanism for release of subsidy 

16. The scheme would be operated by Office of the Textile Commissioner. 

17. The eligible MSME unit will approach the lending agency for a term loan with their project 

proposal. The lending agency would advise the Office of the Textile Commissioner after sanction of 

the loan in the prescribed format as at Appendix-I. 

18. The MSME entrepreneur would submit application for claim to Office of the Textile Commissioner 

in the prescribed format as at FR 1. 

19. The MSME entrepreneur would release his promoter’s contribution of 15% directly to the 

machinery manufacturer. The lending agency would release the loan to the machinery manufacturer 

when machinery are ready for dispatch. In case, with the loan amount, 85% of the cost of the 

machinery is not met, the MSME entrepreneur would make good the remaining amount to the 

machinery manufacturer from his own resources. 

20. The machinery manufacturer would install and commission the machinery on receiving 85% of the 

cost of the machinery. After satisfactory commissioning of the machinery, the machinery 

manufacturer / MSME entrepreneur would inform the Office of the Textile Commissioner. 

21. In case of imported machinery, the MSME entrepreneur would inform the Office of the Textile 

Commissioner after commissioning of the machinery. 

22. Textile Commissioner would constitute inspection teams on regional basis to inspect and certify the 

commissioning of the machinery. It would be ensured that Certification Committee issues a 

certificate within 15 days from date of intimation by the machinery manufacturer. 

23. The 15% subsidy would be released by the Office of the Textile Commissioner to the unit’s bank 

account after receiving the report from the inspection team. The Office of the Textile Commissioner 

would ensure that 15% subsidy is released within one month of issue of the certificate by the 
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Certification Committee. 

24. In respect of TUFS compatible imported machinery, the MSME entrepreneur will need to open a 

LC in Bank to make the purchase. In such cases, the 15% subsidy would be released directly to the 

MSME entrepreneur’s bank account after receiving installation and commissioning report of the 

imported machinery. 

25. In case MSME entrepreneur avails of bridge finance from the lending agency for the 15% margin 

money subsidy to be given, the 15% subsidy would be released by the Textile Commissioner 

directly to the lending agency. 

26. Advance / token payment of machine cost can be paid by the unit prior to the date of sanction of 

term loan.  However, machines purchased on or after date of sanction of term loan will be eligible 

under TUFS subject to fulfillment of other terms and conditions. 

Safeguard against mis-utilisation 

27. To prevent mis-utilisation of margin money subsidy, it is expected that unit should atleast function 

for a minimum period of three years from the date of disbursement of subsidy. To monitor the 

functioning of the unit for three years the lending agency should keep the minimum repayment 

period including moratorium period as three years. 

28. After sanction of the assistance lending agencies will get an agreement executed by the small scale 

unit on behalf of Government of India. A copy of the draft agreement to be executed by the eligible 

PLI with MSME unit is at Appendix- II. 

29. Textile Commissioner would also constitute a team comprising of senior officers of the Head office 

to periodically inspect on random basis, the machinery installed / commissioned. 

Monitoring of the progress of the scheme 

30. The TAMC will monitor the progress of the scheme.  

Grievance Committee 

31. Grievance of the MSME entrepreneurs after purchase of machinery under the scheme, would be 

considered by a grievance committee under the chairmanship of the Textile Commissioner 

comprising of representatives of industry associations and TMMAI and ITMMA. 
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Appendix - I

FORMAT FOR SUBMITTING THE DATA UNDER MMS@15%-TUFS FOR MSME TEXTILE UNITS

Name & Address of the Lending Agency with Pin code: Dated : _______________

IFSC Code:

MICR Code:

Borrower's Term Loan Account No.:

Machinery covered under the scheme

Name & Total Term Total Term Loan

Name of address Loan amount

Sr. DIC Name & Existing/ Project the TUFS of the Country amount Disbursed

No. PAN IEM Address of New Segment cost compatible machinery of import Price Sanctioned for machinery

Number borrower sanctioned machinery manufacturer in case of of the for machinery under

along with in case of imported machinery under MMS-15%

specification indigenous machinery MMS-15% TUFS

machinery TUFS

Date Amount Date Amount

(Rs) (Rs.)

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10)

1. Factory address:

Registered office

address:

Promoters Contribution : Rs. _____________________ (                   %)

Term Loan Disbursed : Rs. _____________________ (                   %)

Total Cost of Machines : Rs.

Details of any claim of unit under TUFS through Bank route …………………

(Signature of Bank Branch Manager/ Authorised signatory with Seal)

Name of the Manager/authorized person

Designation:

Code:



292 THE GAZETTE OF INDIA, JANUARY 25, 2014 (MAGHA 5, 1935) [PART I--SEC. 1 

292 

 

 Appendix – II 

(To be stamped as an Agreement) 

Agreement for availing of Credit Linked Margin Money Subsidy under 

 Technology Upgradation Fund Scheme (CLMMS-TUFS) for 

Small Scale Textile and Jute Industries 

This Agreement made at____________on this day of________in the year  between M/s 

____________________ a public/private Limited Company/proprietary concern, incorporated under the 

Companies Act of 1956 and having its Registered Office at _____________ and being an industrial 

concern hereinafter called the Beneficiary (which expression shall unless repugnant to the context or 

meaning thereof include its successors and assigns) of the One part:; 

OR FOR PARTNERSHIP FIRM 

(i) Shri  -------------------- son of  ------------------ age  ------------ years residing at______ 

(ii) Shri  -------------------- son of  ------------------ age  ------------ years residing at______ 

(iii) Shri  -------------------- son of  ------------------ age  ------------ years residing at  carrying on business 

in partnership in the firm name and style of  ----------------- and having their office at

 ------------------------- (hereinafter referred to as ‘Beneficiary’ which expression shall, unless it be 

repugnant to the subject or context thereof, include its/his/her/their legal representatives, heirs, 

administrators, successors and assigns) of the One part. 

AND 

 (hereinafter referred to as the financing institution/Bank) [ which expression shall unless repugnant to 

the context or meaning thereof include its successors and assigns] of the Other part. 

WHEREAS 

1. Government of India has appointed Small Industries Development Bank of India (SIDBI) as 

Nodal Agency or  _____________________ as nodal bank (hereinafter referred to as the Agent) 

for channelising Credit Linked Margin Money Subsidy for Technology Upgradation of the Small Scale 

Textile and Jute Industries under  Technology Upgradation Fund Scheme (TUFS) of Ministry of Textiles, 

Govt. of India (hereinafter referred to as the Scheme) and permitting the financial institution/Bank 

under the Scheme for claiming margin money subsidy on the term loan sanctioned and disbursed by the 

financing institution/bank to the beneficiary. 

2. The beneficiary has requested the financing Institution/ Bank for providing assistance under the 

Scheme to the extent of Rs.  (Rupees_____________________ only) for setting up a project under 

small scale industries, which the financing Institution/Bank has agreed to lend in proportion to the 

eligible investment made or to be made in purchase of machineries under TUFS by the Beneficiary as 

per the terms and conditions provided in the Agreement executed between the financing 
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institution/Bank and the Beneficiary. 

3. The Agent has agreed to act as nodal agency for Government of India for channelising 

disbursement of capital subsidy sanctioned to the Beneficiary by the financing institution/ Bank, and 

the parties hereto desire to enter into an agreement for the said purpose, being these presents providing 

for the terms hereinafter appearing. 

NOW THESE PRESENTS WITNESS AND IT IS HEREBY AGREED BY AND BETWEEN THE 

PARTIES HERETO AS FOLLOWS:- 

1. The beneficiary, hereby, covenants : 

a) That the Beneficiary will comply with and faithfully observe all the terms and conditions of the 

said Scheme and also all the subsequent amendments and modifications and additions thereto together 

with the conditions of the sanction of the said financial assistance. 

b) That the Beneficiary will allow the officers of the Agent and/or the Government of India or any 

other person or persons authorised, by the Agent or by Government of India or by the Technology 

Advisory-cum-Monitoring Committee (TAMC)/Inter-Ministerial Steering Committee (IMSC) to 

inspect the work for which the margin money subsidy has been granted and also the machines, plant 

appliances, tools, equipments, etc., for the procuring of which the subsidy has been granted and will 

furnish such information concerning the machines, plant, implements, etc., for procuring of which the 

margin money subsidy has been granted or concerning the matters connected with the margin money 

subsidy or incidental thereto as the Agent or the TAMC/IMSC or their nominees may, from time to 

time require. 

c) That the Beneficiary will not change the place or location of the industrial unit entirely or partly, 

nor enter into partnership with any one, or change its constitution by merger, amalgamation or in any 

manner nor the Beneficiary will effect disposal of fixed capital investment without the express prior 

permission of the Agent in writing. 

2.  It is further hereby agreed and declared by and between the parties thereto, that in any of the 

following cases namely, 

a) where the Beneficiary has obtained the margin money subsidy by misrepresentation as to an 

essential fact, or by furnishing of false information; or, where the industrial unit goes out of 

production within three years from the date of disbursement of margin money subsidy except in cases 

where the unit remains out of production for short periods not exceeding three months (six months in 

case of ginning and pressing factories and not to any other manufacturing activity of the textile industry) 

due to reasons beyond its control such as shortage of raw material/power etc.; or 

b) where the Beneficiary fails to furnish the prescribed statement or information which it is called 

upon to furnish. 



294 THE GAZETTE OF INDIA, JANUARY 25, 2014 (MAGHA 5, 1935) [PART I--SEC. 1 

294 

 

If the Beneficiary commits breach of any one of the covenants herein contained or of the terms and 

conditions of the Scheme as amended from time to time, the Beneficiary shall refund the same forthwith 

to the financing institution/bank together with interest at the then prevailing prime lending rate of 

financing institution/bank.The bank/FI shall take all steps for recovery of the margin money subsidy to 

the Beneficiary as it is provided by the Agent and all the expenses incurred by the bank/FIs/Agents for 

recovery shall also be recoverable from the beneficiary. The margin money subsidy along with interest 

so recovered shall be transferred to the Govt. 

3. The interpretation/clarification/decision of agent or TAMC/IMSC regarding the eligibility, 

subsidy and any other benefits of an unit/borrower under the scheme, either before or after release of the 

loan facility by the financing institution/bank shall be binding on the beneficiary and the beneficiary 

will not raise any objection either against agent or bank/financing institution. 

4. It is hereby further agreed and declared that the stamp duty chargeable on these presents shall be 

paid and borne by the Beneficiary and that the Beneficiary will also be liable to bear the expenses, if 

any, incurred by enforcing the terms and conditions of these presents. 

IN WITNESS WHEREOF the Beneficiary has caused its common seal to be affixed hereto and to a 

duplicate hereof on the day, month and year first hereinabove written and Bank has caused these 

presents and the said duplicate to be executed by the hand of Shri________________________ (Name 

& Designation) of Bank, as hereinafter appearing. 

THE COMMON SEAL OF  LIMITED has pursuant to the Resolution of its Board of Directors 

passed in that behalf on the  day of   hereunto been affixed in the presence of Shri 

_________________________________and Shri ___________________ Shri 

____________________________, Director who have signed these presents in token thereof and Shri 

_______________________________________Secretary*/Authorised* person who has 

signed/countersigned the same in token thereof 

SIGNED AND DELIVERED BY the within named Bank by the hand of Shri _______ (Name & 

Designation), an  authorised official of Bank.  

OR 

IN WITNESS WHEREOF the partners of the Beneficiary have set their respective hands hereto and 

to a duplicate hereof on the day, month and year first hereinabove written and Bank has caused these 

presents and the said duplicate to be executed by the hand of Shri___________________________ 

(Name & Designation) of Bank, as hereinafter appearing. 

1) SIGNED AND DELIVERED BY the within named Shri __________________________  

Partner of  , the within named Partnership Firm.  

2) SIGNED AND DELIVERED BY the within named Shri ___________________________  

, 
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Partner of, _________________________the within named Partnership Firm. 

Signed and delivered by 

the within named___________________________________ 

By the hand of Shri _________________________________ 

In pursuance to the Board Resolution dated and common seal has been affixed in presence of Shri 

_____________________________________who has signed in token thereof. Signed and delivered 

by the within named FI/NSIC /Bank/SFC* by the hand of 

Shri____________________________________________ authorised official. 

(*whichever is applicable) 

NOTE : Relevant Board Resolution authorising the person(s) to execute the document on 

behalf of the Beneficiary has to be submitted with the Agreement 
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ANNEX– F 

OPERATIONAL GUIDELINES OF CAPITAL SUBSIDY @ 10% UNDER 

TUFS FOR PROCESSING, GARMENTING AND TECHNICAL 

TEXTILES 

1. An additional incentive of 10 percent capital subsidy in addition to 5 percent interest subsidy has 

been provided for specified machineries of garmenting, technical textiles and specified processing 

machinery. 

Duration of the scheme 

2. The operation of capital subsidy @10% under TUFS will be co-terminus with RR-TUFS.  

Eligibility 

3. The 10% capital subsidy will be available only for such projects where term loans have been 

sanctioned by the nodal agencies/nodal banks/co-opted PLIs. 

4. The capital subsidy on processing machinery would be available to all the textile and garment 

units eligible for loaning under TUFS. 

5. The capital subsidy on garmenting machinery would be available to garment units eligible for 

loaning under TUFS. 

6. The capital subsidy in respect of technical textile machinery will be available to the technical 

textile units only. Since some of the machinery of technical textiles is common the technical textile units 

desirous of availing of 10% capital subsidy will have to obtain a registration number from Office of the 

Textile Commissioner prior to becoming eligible for 10 percent capital subsidy. 

Quantum of subsidy 

7. The 10% capital subsidy will be available on the specified machinery and will be worked out on 

the basic value of the machinery and exclude the tax component for the purpose of valuation. In other 

words, for indigenous machinery the basic price and for imported machinery CIF price would be 

considered for working out subsidy. 

8. The 10% capital subsidy will not be available for a project as a whole but only on the specified 

machinery. The project as a whole including the specified machinery will continue to be eligible for 5 

percent interest incentive on the TUF compatible investment. 

Release of capital subsidy 

9. The capital subsidy would be released by the lending agencies at the time of disbursement of 

term loan for the specified machinery. 

10.  The capital subsidy can also be adjusted against promoter’s contribution.  

11. To prevent mis-utilisation of capital subsidy, it is expected that unit should atleast function for a 

minimum period of three years from the date of disbursement of subsidy.. 
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Format TFR-I 

Format for obtaining the registration number for 10% capital subsidy 

under TUFS for technical textile units 

 Name and full address of unit  

1. Name of the Managing Director  

Tel. No. :  

Fax :  

E-mail :  

Website address:  

2 Whether MSME/Non-MSME  

3 Details of products produced  

4 End use applications of Products  

5 Details of existing main Machinery  

6 Name and address of the lending 

agency alongwith Tel., Fax and e-mail 
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Format TFR-I contd. 

7 Details of machinery proposed to be installed under 10% capital subsidy for 

technical textiles: 

Sr. 

No. 
Description of machinery 

Imported / 

indigenous 

No. of 

machines 

Sr. No. 

of 

Annex-

MC-13 

of GR 

on TUFS 

Basic 

price 

excluding 

all taxes 

(Rs.) 

      

      

      

      

      

Place: 

Date: 

Authorised Signatory 
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Annex –FR-1 

 

Application Form of the claim of Subsidy under TUFS by unit to Office of the Textile 

Commissioner 

MMS@15% - TUFS: □ 

MMS@30% - TUFS: □ 

(Please tick whichever applicable)  

1.  Name & Address of the factory to 

be inspected with pin code 

 

 

Taluka/Tahasil/Mandal: 

District: 

State: 

Pin code: 

 

 

 

 

Phone No./Mobile No.  

Fax No.  

E-Mail ID  

Unit PAN No.  

Name of Contact Person 

Contact No.: 

 

 

2.  a) MSME Registration/EM No. & 

Date 

b) Registering Authority 

 

3.  Whether it is Existing or New Unit  

4.  Project Cost Details 

a) Land  

b) Building 

c) Plant and Machinery 

d) Others 

e) Total 

(If  building is leased, enclose 

registered lease/rent agreement) 

 

`………………………………… 

`………………………………… 

`………………………………… 

`………………………………… 

`………………………………… 

5.  a) Constitution of Firm Proprietorship/Partnership/Pvt. Ltd/Cooperative 
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b) Name of 

Proprietor/Partners/Managing 

Director(s) 

(Enclose partnership deed/MOU-

MOA as case may be) 

 

 

 

6.  Name & Address (with pin code) of 

the Lending Agency, Branch, Phone 

No. 

 

 

 

 

 

Term Loan Account No.  

Current Account No.  

Loan Sanction Date & amount 

(Please enclosed loan Sanction 

letter) 

 

Loan Disbursement Date and 

amount 

 

7.  Machines applied for with details 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Date: 

Place: 

 

    Signature of owners/ MD etc. 

& Seal of the unit 
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Annex – G  

OPERATIONAL GUIDELINES OF CAPITAL SUBSIDY @ 15% UNDER TUFS FOR BRAND 

NEW SHUTTLELESS LOOMS 

 

1. An additional incentive of 15 percent capital subsidy in addition to 6 percent interest subsidy has 

been provided for specified weaving machinery i.e. brand new shuttleless looms. 

Duration of the scheme 

2. The operation of capital subsidy @15% under TUFS will be co-terminus with RR-TUFS.  

Eligibility 

3. The 15% capital subsidy will be available only for such projects where term loans have been 

sanctioned by the nodal agencies/nodal banks/co-opted PLIs. 

4. The capital subsidy on brand new shuttleless looms would be available to all the textile units 

eligible for loaning under TUFS. 

Quantum of subsidy 

5. The 15% capital subsidy will be available on brand new shuttleless looms and will be worked out 

on the basic value of the machinery and exclude the tax component for the purpose of valuation. In 

other words, for indigenous machinery the basic price and for imported machinery CIF price would be 

considered for working out subsidy. 

6. The 15% capital subsidy will not be available for a project as a whole but only on the specified 

machinery. The project as a whole including the specified machinery will continue to be eligible for 6 

percent interest incentive on the TUF compatible investment. 

Release of capital subsidy 

7. The capital subsidy would be released by the lending agencies at the time of disbursement of term 

loan for the specified machinery.  

8.  The capital subsidy can also be adjusted against promoter’s contribution.  

9. To prevent mis-utilisation of capital subsidy, it is expected that unit should atleast function for a 

minimum period of three years from the date of disbursement of subsidy.  
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Annex – FR - 2 

FORMAT FOR ONLINE APPLICATION BY LENDING AGENCIES APPLYING FOR UNIQUE ID 

NUMBER UNDER TUFS 

Name of lending agency: 

P

A

N 

IE

M / 

DC 

(M

SM

E) 

nu

mb

er 

ECN 

in 

case 

of 

co-

opted 

PLIs 

Name 

and 

add-

ress 

of 

unit 

MS

ME 

/ 

Non

-

MS

ME 

Exist-

ing / 

new 

unit 

Seg

ment 

TUFS 

bene-

fit 

being 

opted 

for  

 

Pro-

ject 

cost 

sanc-

tioned 

(Rs.) 

Date 

of 

sanc-

tion 

of 

term 

loan 

Term 

loan 

sanc-

tioned 

(Rs.) 

Term 

loan 

eligible 

under 

TUFS 

(Rs.) 

Repayment 

period inclusive 

of moratorium/ 

implementa-tion 
Date 

wise 

disburse-

ment 

pattern 

Quarter-wise 

subsidy (along 

with specific 

date of quarter) 

for the period of 

seven years or 

actual 

whichever is 

lower  

 

Implemen-

tation / 

Moratorium 

Repayment 

period 

From To From To 

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12.  13. 14. 15. 16. 17.  18.  

                  

                  

                  

                  

* - Please mention the TUFS benefit being opted for  , i.e., 4% IR or 5% IR or  5%/6% IR plus 10%/15% capital subsidy or  

4%/5%/6% foreign exchange fluctuation/forward cover premium or 5%/6% foreign exchange fluctuation/forward cover 

premium plus 10%/15% capital subsidy or 8%-MMS or 15%-MMS or  30% - MMS or 30% capital subsidy 

Note : 1. In case of sharing cases (consortium financing) the project cost may be indicated by the lending agency, which has 

sanctioned maximum amount of loan to the unit to avoid double counting.  However, the amount sanctioned and amount 

disbursed may be indicated by each of the lending agency for the amount sanctioned and disbursed by them respectively. 
2. The right to prefer the subsidy claim would remain valid only upto the end of the following quarter from the date of obtaining ID 

number. 
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Segments  

1. Cotton ginning & pressing;  

2. Silk sector (i.e,. reeling, twisting, spinning, and weaving); 

3. Wool sector (i.e., scouring, combing, spinning (worsted, shoddy and woolen) and weaving); 

4. Synthetic filament yarn texturising, crimping & twisting;  

5. Stand alone Spinning; 

6. Spinning with matching downstream capacity    

7. Manufacturing Viscose filament yarn/viscose staple fibre; 

8. Independent weaving preparatory; 

9. Weaving; 

10. Knitting; 

11. Non-Wovens and coverters of non-wovens;  

12. Embroidery on stand alone basis; 

13. Technical Textiles; 

14. Garment manufacturing; 

15. Made-up manufacturing; 

16. Processing of fibres, yarn fabrics, garments and made-ups; 

17. Jute Industry; 

18. Carpet manufacturing 

19. Handloom weaving 

20. Composite Upgradation, (i.e., units going for  upgradation in spinning, 

weaving/knitting and processing) 

21. Multi-activities (Units with two or more activities simultaneously except 

composite upgradation mentioned above).  In case of multi-activities the name of 

the activities may be mentioned. 
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 ANNEX – H  

LIST OF CO-OPTED STATE FINANCIAL CORPORATIONS/ 

STATE INDUSTRIAL DEVELOPMENT CORPORATIONS/ 

TWIN FUNCTION INDUSTRIAL DEVELOPMENT CORPORATIONS, 

SCHEDULED COMMERCIAL BANKS, CO-OP. BANKS/ 

ALL INDIA FINANCIAL INSTITUTIONS 

I. Scheduled Commercial Banks 

a. Co-opted by IDBI and SIDBI 

1. Bank of America 

2. Bank of Nova Scotia 

3. Banque National De Paris (French Bank ) 

4. Citi Bank 

5. Deutsche Bank 

6. Royal Bank of Scotland (ABN Amro Bank N. V.) 

7. Standard Chartered Bank 

8. HDFC Bank 

9. HongKong and Shanghai Banking Corporation. 

b. Co-opted by SIDBI only. 

10. Alegemene Bank Nederland N.V. 

11. American Express International Banking Corporation 

12. Bank of Baharain and Kuwait B.S.C. 

13. Bank of Tokyo Ltd. 

14. Banqaue Indosuez. 

15. Bareilly Corporation Bank Ltd. 

16. Benaras State Bank Ltd. 

17. British Bank of the Middle East 

18. Credit Lyonnais. 

19. Development Credit Bank Ltd., Bombay 

20. Dhanalakshmi Bank Ltd. 

21. Dresdner Bank AG. 

22. Emirates Commercial Bank Ltd. (Abu Dhabi Commercial Bank ) 

23. Grindlays Bank 

24. Mitsui Bank Ltd. 

25. Nainital Bank Ltd. 
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26. Nedungadi Bank Ltd. 

27. Oman International Bank S.A.O. 

28. Ratnakar Bank Ltd. 

29. Sangli Bank Ltd. 

30. Sanwa Bank Ltd, New Delhi. 

31. Societe Generate Paris (France) 

32. Times Bank 

c. Co-opted by IDBI only 

33. Yes Bank Ltd. 

34. Kotak Mahindra Bank 

II. Co-operative Banks 

a. Co-opted by IDBI 

35. The Greater Bombay Co-operative Bank Ltd. 

36. The Solapur Dist. Central Co-op. Bank Ltd. 

37. The Jalgaon Peoples Co-op. Bank Ltd. 

38. Priyadarshani Nagrik Sahakari Patpedhi 

b. Co-opted by IDBI and SIDBI 

39. Bombay Mercantile Co-op. Bank Ltd., Mumbai 

40. Dombivili Nagari Sahakari Bank Ltd. 

41. The Cosmos Co-operative Bank Ltd 

42. Jalgaon Janata Sahakari Bank Ltd 

43. Surat Peoples Co-op Bank Lt., Surat. 

44. The New India Co-operative Bank Ltd 

45. The Saraswat Co-operative Bank Ltd. 

46. The Shamrao Vithal Co-operative Bank Ltd. 

47. The Surat District Co-operative Bank Ltd 

48. The SUTEX Co-op Bank Ltd., Surat 

49. Maharashtra State Co-op. Bank Ltd., Mumbai 

50. Sarvodaya Sahakari Bank Ltd. 

51. Solapur Nagari Audyogik Sahakari Bank Ltd. 

52. Abhyudaya Co-op. Bank Ltd. 

53. Prime Co-operative Bank Ltd. 

54. Shree Warana Sahakari Bank Ltd. 

55. Surat National Co-operative Bank Ltd. 
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56. The Kurla Nagarik Sahakari Bank Ltd. 

57. The Zoroastrian Co-op. Bank Ltd. 

58. The Shirpur People’s Co-op. Bank Ltd 

59. The Dhule Vikas Sahakari Bank Ltd. 

60. The Janakalyan Sahakari Bank Ltd. 

61. Vyapari Sahakari Bank Ltd. 

c. Co-opted by SIDBI 

62. Apna Sahakari Bank Ltd. 

63. Gujarat Industrial Co-operaive Bank Ltd., Surat 

64. Ichalkaranji Janata Sahakari Bank 

65. Janata Co-op. Bank, Malegaon, Maharashtra 

66. Kalupur Commercial Co-op. Bank Ltd., Ahmedabad 

67. Rajkot Nagarik Sahakari Bank Ltd 

68. Shri Veershaiv Co-operative Bank Ltd 

69. Textile Co-op. Bank, Bangalore, Karnataka 

70. The Kapol Co-operative Bank Ltd 

71. The Nasik Merchants’ Co-op. Bank (NAMCO Bank) 

72. The Panchsheel Mercantile Co-operative Bank Ltd. 

73. Vita Merchant’s Co-operative Bank Ltd. 

74. The Surat Nagarik Sahakari Bank Ltd. 

75. The Nav-jeevan Co-operative Bank Ltd. 

76. The Surat Mercantile Co-operative Bank Ltd. 

77. Shri Parshwanath Co-operative Bank Ltd. 

78. The Kalyan Janata Sahakari Bank Ltd. 

79. Jain Sahakari Bank Ltd. 

80. Bharat Co-operative Bank (Mumbai) Ltd. 

81. Ichalkaranji Urban Co-op. Bank Ltd. 

82. Parsik Janata Sahakari Bank Ltd. 

83. The Varachha Co-op. Bank Ltd. 

84. Mehsana Co-op. Bank Ltd. 

85. Choundeshwari Sahakari Bank Ltd. 

86. Nutan Nagarik Sahakari Bank Ltd. 

87. The Udhna Citizen Co-op. Bank Ltd 

III. State Financial Corporations (SFCs) 
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a. Co-opted by IDBI and SIDBI 

88. Assam Financial Corporation 

89. Bihar State Financial Corporation . 

90. Delhi Financial Corporation 

91. Gujarat State Financial Corporation 

92. Himachal Pradesh Financial Corporation 

93. Jammu & Kashmir State Financial Corporation 

94. Karnataka State Financial Corporation 

95. Kerala Financial Corporation 

96. Madhya Pradesh Financial Corporation 

97. Orissa State Financial Corporation 

98. Punjab Financial Corporation 

99. Rajasthan Financial Corporation 

100. Tamil Nadu Industrial Investment Corporation Ltd. 

101. Uttar Pradesh Financial Corporation 

102. West Bengal Financial Corporation 

b. Co-opted by IDBI, SIDBI and IFCI 

103. Andhra Pradesh State Financial Corporation. 

104. Haryana State Financial Corporation 

105. Maharashtra State Financial Corporation 

IV. State Industrial Development Corporation SIDCs) a. Co-opted by IDBI and SIDBI 

106. Andhra Pradesh Industrial Development Corporation Ltd. 

107. Bihar State Credit and Investment Corporation Ltd. 

108. Gujarat Industrial Investment Corporation Ltd. 

109. Himachal Pradesh State Industrial Development Corporation Ltd. 

110. Industrial Promotion and Investment Corporation of Orissa Ltd. 

111. Jammu & Kashmir State Industrial Development Corporation Ltd 

112. Karnataka State Industrial Investment Corporation Ltd. 

113. Kerala State Industrial Development Corporation Ltd. 

114. Madhya Pradesh Audyogik Vikas Nigam Ltd. 

115. Pradeshya Industrial and Investment Corporation of Uttar Pradesh Ltd. 

116. Punjab State Industrial Development Corporation Ltd. 

117. Rajasthan State Investment Corporation Ltd. 

118. State Industrial and Investment Corporation of Maharashtra Ltd. 
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119. State Industries Promotion Corporation of Tamilnadu Ltd. 

120. West Bengal Industrial Development Corporation Ltd. 

b. Co-opted by IDBI, SIDBI and IFCI 

121. Assam Industrial Development Corporation Ltd. 

122. Haryana State Industrial Development Corporation Ltd. 

V. Twin Function Industrial Development Corporations 

a. Co-opted by IDBI and SIDBI 

123. Andaman and Nicaobar Islands Integrated Development Corporation Ltd. 

124. Arunachal Pradesh Industrial Development and Financial Corporation Ltd. 

125. Economic Development Corporation of Goa, Daman & Diu Ltd. 

126. Manipur Industrail Development Corporation Ltd. 

127. Meghalaya Industrial Development Corporation Ltd. 

128. Mizoram Industrial Development Corporation Ltd. 

129. Nagaland Industrial Development Corporation Ltd. 

130. Omnibus Industrial Development Corporation of Daman & Diu & Dadra & Nagar Haveli Ltd. 

(OIDC) 

131. Pondicherry Industrial Promotion and Investment Corporation Ltd. 

132. Sikkim Industrial Development & Investment Corporation Ltd. 

133. Tripura Industrial Development Corporation Ltd. 

b. Co-opted by IFCI only (for Jute industry) 

134. North Eastern Development Corporation Ltd. 

VI. All India Financial Institutions 

b. Co-opted by IDBI only. 

135. Life Insurance Corporation of India 

c. Co-opted by IDBI and IFCI 

136. Industrial Investment Bank of India. 

VII. Others 

a. Co-opted by SIDBI 

137. National Small Industries Corporation Ltd. 

b. Co-opted by IDBI 

138. Indian Renewable Energy Development Agency Ltd. (IREDA)  
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ANNEX – I  

 

Certificate to be furnished by PLIs to Nodal Agency on the letter head of bank 
 

CERTIFICATE 

 

 We (lending agency) hereby certify that the claim of Rs. ________________ for the period as 

given below is in order and it is verified that no excess, subsidy is claimed by us. The subsidy claimed 

is in strict compliance with the guidelines/provisions issued under TUFS, as amended from time to 

time. Further, these claims does not include subsidy-claims for black listed units/companies and 

confirm that the bank is not involved in Corrupt Practices/Unfair Means for Claiming TUFS subsidy.  

2. We agree to the conditions stipulated in Sanction Letter, conveying the sanction to the release of 

amounts towards interest reimbursement & capital subsidy under TUFS to our Bank during the financial 

year ___________ . We authorize Nodal Agency to issue the pre-receipt towards interest 

reimbursement/capital subsidy under TUFS from Ministry of Textiles, Government of India.  

Name of the lending agency Period of the claim Amount of the claim 

 

 

  

 

3. We (lending agency) have exercised due diligence in furnishing the above information and 

certify that it is correct. We shall own responsibility for any wrong calculations of interest- subsidy or 

omissions/misrepresentations, if any, in the above information.  

4.  We are aware that 'Correctness Certificate' will be issued by Nodal Agency to the Textile 

Commissioner relying solely on the certification given by us. We, therefore, agree to indemnify, to 

protect and save harmless Nodal Agency its officers, directors and employees from and against any and 

all actions, claims, costs, damages, loss and expenses on account of any misrepresentation, negligence, 

or omission or inaccuracy in the information contained in this certificate.  

 

Place :  

 

 

Date :        (Authorised Signatory) 

 

 

       Name : _________________________ 

 

      Designation   : _________________________ 

 

 

 

 

 

Bank Seal 
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ANNEX – J 

CERTIFICATE TO BE FURNISHED BY NODAL AGENCY TO O/O THE TXC ON THE 

LETTER HEAD OF BANK 
 

CERTIFICATE 

 

 We hereby certify that the claim of Rs. _____________(Rupees___________) for the period as 

given below is in order and it is verified that no excess subsidy is claimed by the concerned lending 

agencies/co-opted with Nodal Agency.  The consolidated claim amount includes claim form Nodal 

Agency, and below mentioned Primary Lending Institutions (PLIs) of Nodal Agency.  This certificate is 

issued based on the certification furnished by individual Primary Lending Institutions (PLIs).  Further, 

these claims do not include subsidy-claims for any black listed units/companies. 

 

S.No. Name of Lending Agency  Period of the claim Amount of the Claim 

    

 

 

 

 

 

Place :   

 

Date  : 

 

 

(Authorised Signatory) 

 

Name : _____________ 

 

Designation:  ____________ 
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